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K KEMMLER

Ein Unternehmen mit Geschichte und Tradition

KEMMLER® Prazisionswerkzeuge GmbH,
das Familienunternehmen aus der baden-
wurttembergischen Stadt Méssingen bei
Stuttgart, entwickelt, fertigt und vertreibt
innovative und hochprazise Produkte rund
um die Werkzeugmaschine.

Das international tatige Unternehmen
wurde 1997 von Fritz Kemmler gegrundet
und wird mittlerweile in zweiter Generation
von Jorg Kemmler gefiihrt.

K KEMMLER

A company with history and tradition

KEMMLER® Préiizisionswerkzeuge GmbH, the
family business at Méssingen near Stuttgart
in Baden-Wiirttemberg develops, manufac-
tures and distributes innovative and high-
precision products around the machine
tools.

The international acting company was foun- . .
ded in 1997 by Fritz Kemmler and is now run Familienwa ppen seit 1396

by the second generation of Jorg Kemmler. . .
4 & fon of Jorg Family crest since 1396

Blason familier des 1396

K KEMMLER,

Une entreprise plein d’histoire et de tradition

KEMMLER® Préazisionswerkzeuge GmbH,
une entreprise familiale située a Mdssin-
gen prés de Stuttgart en Bade-Wurtem-
berg, développe, produit et distribue des
produits innovants et précis pour machi-
nes outils.

Dés 1997 I'entreprise inaugurée par Fritz
Kemmler est active dans le monde entier.
Entre-temps ses fils Jorg Kemmler ont
pris en charge la direction.
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Fertigung Werkzeughalter

Vom Schmiederohling bis hin zum Endprodukt erfolgen alle Bearbeitungsprozesse unter einem Dach.
Nur so kann die 100% KEMMLER® Qualitat erreicht werden.

Mit modernstem Maschinenpark der jiungsten Generation und sehr hohem Automatisierungsgrad bei
grol3er Fertigungstiefe werden mehr als 40.000 Werkzeughalter im Monat produziert.

Toolholder production

From the forging blank to the final product all working processes take place under the same roof.

Just this way the 100% KEMMLER® quality can be achieved.

With modern machinery of the latest generation and a very high degree of automation in a large vertical
range of manufacture more than 40.000 toolholders are produced every month.

Fabrication de porte-outils

De I'ébauche de forge au produit fini tous les processus d‘usinage ont lieu sous le méme toit.
Seulement ainsi la qualité KEMMLER® de 100% peut étre obtenue.

Avec des machines modernes de la derniére génération et de trés haut degré d'automatisation dans
une large portée verticale de fabrication plus de 40.000 porte-outils sont produits par mois.

Schmieden
Forging
Forger

KEMMLER
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Frasen und Drehen
Milling and Turning
Fraisage et Tournasage

Schleifen
Grinding
Affltage

Messen und Auswuchten
Measuring and Balancing
Métrologie et Equilibrage
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Préizision in Perfektion

KEMMLER® Prazisionswerkzeuge ist Ihr kompetenter Partner und Lieferant fir qualitativ
hochwertige Produkte und fertigt auf Werkzeugmaschinen der jliingsten Generation.
Als Hersteller von Werkzeugaufnahmen hat sich das mehrsprachige Unternehmen auf-
grund hoher Innovationsfreude und einem uberdurchschnittlichen Qualitatsniveau vor
Jahren am nationalen und internationalen Markt etabliert.

Der Vertrieb der Produkte erfolgt Uber die fiuhrenden Handelshauser, Werkzeugher-
steller, namhaften Erstausriister und den einschlagigen Fachhandel.

KEMMLER® steht flir hochste Prazision in Perfektion, Zuverlassigkeit sowie Qualitat und
kann damit seine Produkte in besonders anspruchsvollen Branchen zum Einsatz brin-
gen: Luft- und Raumfahrt, Maschinenbau, Medizintechnik und Automobilindustrie.

Precision in perfection

KEMMLER® Prdzisionswerkzeuge is your professional partner and supplier for high quali-
ty products and manufactures with machine tools of the latest generation.

As a manufacturer of tool holders, the multilingual business has established on the
national and international market since years due to high innovation and an above-
average quality level.

The products distribution takes place via leading retail companies, tool manufacturer,
original equipment manufacturers and the specialist shops.

KEMMLER?® stands for high-precision in perfection, reliability as well as quality and can
thus bring its products to ambitious industries: aerospace, engineering, medical techno-
logy and the automotive industry.

Précision en perfection

KEMMLER® Prazisionswerkzeuge est votre partenaire et fournisseur compétent pour
des produits de haute qualité fabriqués sur machines innovatrices.

En tant que producteur de porte-outils notre entreprise plurilingue s'est établie sur
le marché national et international grace a innovations permanentes et une qualité
de haut niveau.

La distribution des produits s’effectue par maisons de commerce, fournisseurs
d’outils, OEM connus et le commerce specialisé.

KEMMLER® garantit haute precision, fiabilité et qualité ce qui permet 'emploi de nos
produits dans des branches exigeantes - aéronautique et astronautique, construc-
tion de machines, technologie médicale et I'industrie automobile.

pazisionswerkzeuge
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Wir sind in lhrer Ndhe. Weltweit.
KEMMLER ist heute in allen wichtigen Industrie-Nationen der Erde vertreten.

Ganz gleich, wo unsere Prazisionswerkzeuge und unsere Leistungsvielfalt
gefragt sind — wir sind in lhrer Nahe.

We are close to you. Worldwide.
Today, KEMMLER is represented in all the world’s major industrial nations.

No matter where our precision tools and our wide range of services are in demand
are in demand - we are close by.

Nous sommes proches de vous. Dans le monde entier.

KEMMLER est aujourd’hui présent dans tous les pays industriels importants du monde.
Peu importe ou nos outils de précision et la diversité de nos prestations sont utilisés.
nous sommes proches de vous.
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Service in Perfektion

KEMMLER® steht nicht nur fir Prazisi-
on und Qualitat bei der Herstellung von
Werkzeugaufnahmen, sondern wir wuin-
schen uns vor allem, dass Sie sich wohl fuh-
len und bieten Ihnen einen erstklassigen
Rundum-Service.

Service in perfection

KEMMLER® not only stands for precision
and quality in the manufacture of toolhol-
ders, but our aim is to make you feel comfor-
table and therefore we offer you a first class
all round service.

Service en perfection

KEMMLER® ne signifie pas seulement pre-
cision et qualité au niveau de nos produits.
Nous tenons surtout a votre contente-
ment et nous nous efforcons a vous offrir
un service complet.
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SIE BESTELLEN - WIR LIEFERN

KEMMLER® mochte seinen Kunden lange

Wartezeiten auf bestellte Ware ersparen.

Daher sind rund 98% der Kemmler Produkte

sofort ab Lager lieferbar. Zudem kdnnen

Sie als Kunde jederzeit online die Lieferver-

fugbarkeit abrufen - einfach einloggen, die

gewunschte Ware abrufen und bestellen.
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YOU ORDER - WE DELIVER
KEMMLER®minimizesdeliverytimefor
ordered goods. Therefore 98% of all
Kemmler-products are available ex-
stock. As a registered customer you
can check the availability of the pro-
ducts anytime by online access - just
log in, retrieve the desired goods and
place the order.
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VOUS COMMANDEZ - NOUS EXPEDIONS
KEMMLER® réduit de longs délais. 98%
des produits Kemmler sont en stock.
Sur notre site nos clients peuvent verifier
sil'articledemandéestdisponible.ll fauttout
simplement se connecter sur internet et
passer la commande.
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KEMMLER® WELTWEIT

Als Unternehmen mit internationaler
Ausrichtung moéchten wir auf die Bedurf-
nisse unserer Kunden weltweit eingehen:
mit persodnlicher und kompetenter Fach-
beratung, der Unterstlitzung unseres
mehrsprachigen Teams und umfassen-
den, dreisprachigen Produktkatalogen
sind wir fur Sie da.

Darf es etwas mehr sein?

Sie bendtigen spezielle Werkzeuge? Wir
stellen uns jeder Herausforderung und
fertigen fur Sie kurzfristig Sonderwerk-
zeuge nach Wunsch und liefern innerhalb
weniger Wochen.
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KEMMLER® WORLDWIDE

As a company with international focus, we
want to commit to the needs of our worldwi-
de customers: with personal and competent
technical advice, the support of our multi-
lingual team and comprehensive, trilingual
product catalogues, we are ready to attend
you.

Any additional requirements?

You need special tools? We accept every
challenge and finish special tools according
to your wishes and deliver within few weeks.
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KEMMLER®AUTOUR DU MONDE

Comme entreprise a orientation interna-
tionale notre objectif est de répondre
aux besoins de nos clients dans le monde
entier: par une consultation individuelle
de notre personnel plurilingue et qualifié
et des catalogues detaillés trilingues.

Vous avez un besoin en plus?

Il vous faut des outils spécials? Nous ac-
ceptons le défi et fabriquons des porte-
outils spécials sur demande a court terme.

&

SCHNELLER SERVICE

Wir garantieren lhnen eine zugige und
reibungslose Bestellabwicklung. Wir be-
arbeiten |hre Kundenanfragen direkt
und verschicken die Ware noch am sel-
ben Tag an Sie oder ihren Kunden. Ne-
ben einer schnellen Abwicklung erhalten
Sie zusatzlich eine Versandbestatigung
per E-Mail und kénnen lhre Bestellung
nachverfolgen. Bei Bestellungen aus
dem Ausland Gibernimmt KEMMLER® die
Zollformalitaten.

&

RAPID SERVICE

We guarantee a fast and smooth order
processing. We execute your customer
inquiries directly and send the goods
the same day to you or your custo-
mer. In addition to a quick execution
you will receive a shipping confirma-
tion by e-mail and you will be able to
track your order online. For orders from
foreign  countries KEMMLER® pro-
cures the incurring customs formalities.

&

SERVICE RAPIDE

Nous garantissons un déroulement vite
et sans difficulté. Nous traitons les com-
mandes de vos clients et expédions la
marchandise le méme jour directement
a votre clientéle bien sGr en emballage
neutre. La preuve d'expéditon vous par-
vient par mail et vous permet de suivre
le transport. KEMMLER® s'occupe des
formalités douaniéres si nécessaire.
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100% GEPRUFTE KEMMLER® QUALITAT

Wer hohe Anspruche hat, kann sich keine
Qualitdt in Perfektion Kompromisse erlauben.

Deshalb fertigt Kemmler leistungsstarke

Werkzeuge fUr optimale Zerspanungsprozesse.

Samtliche Aufnahmen werden aus geschmiedetem Stahl gefertigt
Spezifisch, verzugsarm gehartet

Oberflachenharte HRC 60 + 2

Hartetiefe 0,8 mm + 0,2 mm

Bruniert und prazisionsgeschliffen

Kegelwinkeltoleranz < AT 3 nach DIN 7187 und DIN 2080

Max. Rundlauffehler kleiner als 0,003 mm
Oberflachenrauhigkeit Rz kleiner als 0,5 p

Zugfestigkeit im Kern von min. 800 N/mm?

StandardmafRig dynamisch gewuchtet auf G 6,3 / 15.000 U/min

Wir liefern Qualitat auf hochstem Niveau

100 % Qualitatssicherung

Unschlagbares Preis-Leistungs-Verhaltnis
Katalogwerkzeuge ab Lager lieferbar

Sonderwerkzeuge kurzfristig innerhalb weniger Wochen
Qualitatsmanagement nach DIN EN ISO 9001
Umweltmanagement nach DIN EN ISO 14001
Qualitatsmanagement nach IATF 16949

KEMMLER K43
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100% CERTIFICATED KEMMLER® QUALITY ‘
Who has high claims cannot afford to make
Quality in perfection compromises.
Therefore Kemmler manufactures powerful

tools for ideal machining processes.

All holders are made of forged steel

Specific, low warpage hardened

Surface hardened HRC 60 + 2

Hardening depth 0,8 mm + 0,2 mm

Black-finished and precisionground

Taper angle tolerance < AT 3 according to DIN 7187 and DIN 2080
Max. runout less than 0,003 mm

Surface roughness Rz less than 0,5 y

Tensile strength in the core of min. 800 N/mm?

Dynamically balanced by default G 6,3 / 15.000 U/min

We deliver quality at the highest level

100 % quality control

Unbeatable price-performance ratio

Catalogue tools available ex-stock

Special tools shortly available within a few weeks

Quality management according to DIN EN SO 9001
Environment management according to DIN EN ISO 14001
Quality management according to IATF 16949

QUALITE KEMMLER® EPROUVE A 100 %

Qualité en perfection Ce qui a des exigences élevés ne peut pas
accepter des compromis. Kemmler produit des

porte-outils performants pour usinage optimal.

Tous les porte-outils sont fabriqués d'acier forge

Trempé spécifiquement, deformation minimale

Rigueur superficielle HRC 60+ 2

Profondeur trempée 0,8 mm + 2 mm

Bruni et rectifié précisement

Tolerance angle du céne < AT 3 selon DIN 7187 et DIN 2080
Erreur de concentricité max. < 0,003 mm

Rugosité de la surface Rz <0,5 p

Résistance a la traction au moins 800 N/mm?

Equilibrage dynamique standard G 6,3 / 15.000 t/min

Nous fournissons une qualité de haut niveau
100 % d'assurance qualité

Rapport prix-performance imbattable
Porte-outils ,standard” en stock

Porte-outils spécials a court terme

Controdle de qualité selon DIN EN ISO 9001
Management environemental DIN EN ISO
14001 Controdle de qualité selon IATF 16949

o 11
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Qualitatsmanagement
Quality management G ZERTIFIKAT

IATF 16949

Management de la qualité

- IATF 16949

Qualitdtsmanagementsystem fiir die Automobilindustrie

Die Zertifizierung nach IATF 16949 erganzt unser bereits seit vielen Jahren eingerichtetes Qualitats-
sicherungssystem nach DIN/ISO 9001/9002. Wir hatten uns zur Zertifizierung entschieden, da flr ein
Produktionsunternehmen unserer Branche eine Qualitatszertifizierung nahezu unabdingbare Voraus-
setzung ist. Hierzu war die IATF 16949 der richtige MaRstab, da sich diese Qualitatssicherungsnorm
nicht wie bei den bisherigen Normen auf den Herstellungs- und Prifungsaspekt der Produkte be-
schrankt. Sie ist vielmehr ein gesamtunternehmerischer Ansatz, der u.a. das Managementsystem, die
Technologie, die Wettbewerbsfahigkeit sowie den Arbeits- und Umweltschutz des Unternehmens einer
sehr kritischen Uberpriifung und Bewertung unterzieht.

Mit dem Erreichen der IATF 16949 Zertifizierung sehen wir eine Steigerung unserer Leistungsfahigkeit
und Verantwortung, die Kundenforderungen qualitatsgerecht und gezielt umzusetzen. Wir Uberprifen
unsere Kundenorientierung nicht nur, indem wir das Ohr am Kunden haben, sondern auch durch
Bewertung der Kundenzufriedenheit und der internen Kunden-Lieferanten-Beziehungen in unserem
Unternehmen.

Benchmarking und die Optimierung unserer Prozesse sind Schlisselfunktionen fur weitere Meilen-
steine unseres Erfolges.

N2 IATF 16949
IS Quality management system for the automobile industry

The certificate according to IATF 16949 supplements our quality assurance system as described in DIN/ISO
9001/9002, which we established many years ago. Our decision to obtain quality certification is based on the
fact that for a producing company independent quality assurance is almost a predetermined prerequisite.

In this regard, the IATF 16949 was considered to be the ideal level of measure because the quality assurance
standard is not, as in the case of other previously used standards, restricted to manufacturing and examina-
tion aspects of our products. In essence, it forms a complete industrial basis including the management
system, technology, competitiveness as well as labour and environmental protection, thus providing a critical
examination and evaluation.

Our successful acquisition of the certification according to IATF 16949 increases our productivity and potential
to implement customer requirements in a qualitative and effective fashion. We review our customer orientati-
on not only by keeping close touch with their needs but also by evaluating customer satisfaction and the rela-
tionship between customers and suppliers within our company. Setting benchmarks and optimising internal
processes are key indicators for further milestones of our success.

IATF 16949
Systéme de gestion de qualité pour lI'industrie automobile

Ce certificat d'apres IATF 16949 complete notre systéme d'assurance de qualité d'aprés DIN/ISO
9001/9002 qui a été implanté avant plusieurs ans. Nous avons décidé d'étre certifié, parce que pour une
entreprise produisant une certification de qualité est presque une supposition inaliénable dans notre
branche. L' IATF 16949 a été le bon critére, parce que ce standard d'assurance de qualité ne se limite
pas a l'aspect de la production et vérification de nos produits, comme c'était le cas chez des standards
précédents. Elle est plutdt un fondement industriel complet, qui inclut le systéme de gestion, technologie,
compétitivité ainsi que protection de 'emploi et de I'environnement, donc fournissant une vérification et
évaluation tres solide.

Notre acquisition du certificat d'aprés IATF 16949 éleve notre productivité et potentiel de réaliser des
demandes de nos clients dans une maniére qualitative et effective. Nous vérifions I'orientation de nos
clients ne pas seulement par nous aligner sur leurs demandes, mais aussi par évaluer leur satisfaction
et la relation entre clients et fournisseurs dans notre société. Benchmarking et I'optimisation de nos
procés sont les indicateurs décisifs pour des jalons supplémentaires de notre succés.

KEMMLER
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Online

Technische Datenblatter, STEP/STL Modelle fur die
Simulation der NC-Programme und DXF-Zeichnungen
zur Erstellung des Einrichteblattes stehen Online zur
Verfligung.

Technical data sheets, STEP/STL models for the
simulation of NC programs and DXF drawings to
create the tooling sheet are online available.

Fiches techniques, STEP/STL modéles techniques
pour la simulation de programmes CN et dessins DXF
pour créer la feuille d'installation sont disponible
online.

Blatterkatalog:

Alle Produkte auf lhrem Smartphone oder Tablet
Schnelles Blattern und effektives Suchen.

Seiten einfach als PDF speichern, drucken oder versenden.
Alle aktuellen Broschiiren sofort auf einen Blick.

Flip catalog:

All products on your smartphone or tablet Quick browsing and
effective searching.

Simply save pages as PDF, print or send.

All current brochures at a glance.

Catalogue a feuilleter:

Tous les produits sur votre smartphone ou votre tablette
Feuilleter rapidement et chercher efficacement.

Enregistrer simplement les pages au format PDF, les imprimer
ou les envoyer.

Toutes les brochures actuelles en un clin d'ceil.

Heute bestellt.

Morgen geliefert.

Keine Mindestbestellmenge.

Lagerverfugbarkeit prifen.

Sendungsverfolgung.

RS — 98 %-ige Verfugbarkeit dank modernster Logistikprozesse.

m5"AXIS, : ?? ’?‘# .‘.H Ordered today.
oo Eies [ K ) | Delivered tomorrow.
=D

—— T EE T T EE T T No minimum order quantity.

DK o

=n
Check stock availability.

Shipment tracking.
98 % availability thanks to state-of-the-art logistics processes.

JISB6339 (MAS4038T)  PLANANLAGE (150 7388-2] DIN 2080 150 121641 (HSK-A)

Commandé aujourd’hui.
Livré demain.
Pas de quantité minimale de commande.
EEE—— Vérifier la disponibilité des stocks.
— Suivi des envois.

Disponibilité de 98 % grace a des processus logistiques de pointe.

K43 KEMMLER
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Werkzeugaufnahmen
ISO 7388-1
(ehemals DIN 69871)

Toolholders
ISO 7388-1
(formerly DIN 69871)

Porte-outils
ISO 7388-1
(I'ancien DIN 69871)

KEMMLER
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Werkzeugaufnahmen ISO 7388-1 (ehemals DIN 69871) ISO 7388-1

Toolholders 1SO 7388-1 (formerly DIN 69871) [DIN 69871]

Porte-outils ISO 7388-1 (I'ancien DIN 69871)

l> \ =

s
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30 50,00 31,75 59,30 44,30 45 13 16,1 4 47,8 335 24 19 164 15 21 5 M12

40 63,55 44,45 72,30 56,25 50 17 16,1 4 684 425 32 25 228 185 27 5 M16
50 97,50 69,85 107,25 91,25 80 25 257 6 101,75 61,5 47 377 355 30 42 7 M24

Vorgewuchtet G6,3 15.000 min™ G 2,5 Feinwuchten gegen Aufpreis
Pre-balanced G 2.5 Fine balancing at extra charge
Pré-equilibré G 2,5Equilibrage de précision moyennant un supplément

Mit innerer Kihlmittelzufuhr tber den Bund - Form AD/AF (ehemals AD/B)

With internal coolant through the collar - form AD/AF (formerly AD/B)
Avec arrosage interne par la collerette - forme AD/AF (anciennement AD/B)

20°t3°°‘4

\‘)>

Werkstoff: Legierter Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit im Kern von min. 950 N/ mmz2.
Einsatzgehartet HRC 60 + 2 (HV 700 + 50), Hartetiefe 0,8 mm + 0,2 mm,
braniert und prazisionsgeschliffen.

Form AD/AF: Lieferungin Ausfihrung AD, Form AF (B) mit I6sbaren Gewindestiften verschlossen.
Genauigkeit: Kegelwinkel - Toleranzqualitat < AT 3 nach DIN 7187 und DIN 2080.

Material: Alloyed case-hardened steel, tensile core strength of min. 950 N/ mm?
Case hardened HRC 60 + 2 (HV 700 + 50), hardening depth 0.8 mm + 0.2 mm,
black-finished and precisely grinded.

Form AD/AF:  Delivery in form AD, type AF (B) closed with releasable headless screws.
Accuracy: Quality of taper < AT 3 according to DIN 7187 and DIN 2080.

Matiére: Acier de cémentation allié. Résistance a la traction dans le noyau d‘au moins 950 N / mm2.
Cémenté et trempé HRC 60 + 2 (HV 700 + 50), profondeur de trempe 0,8 mm + 0,2 mm, brunie
et rectifiée avec précision.

Forme AD/AF: Livraison en forme AD, forme AF (B) fermée avec de vis sans téte amovibles.
Précision: Angle de cone - qualité de tolérance < AT 3 selon DIN 7187 et DIN 2080

1.03 KEMMLER K43
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A& Svrannfutter DIN 6391 fur Spannzangen I1SO 10897 (DIN 6388) System OZ SO 7388-1

‘ Collet chucks DIN 6391 for collets ISO 10897 (DIN 6388) OZ-system [DIN 69871]
Mandrin de serrage DIN 6391 pour pinces de serrage ISO 10897 (DIN 6388) systéme OZ

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannzangen.
Application:

For mounting straight-shank tools in
collets.

Utilisation:
Pour la fixation d'outils a queue cylin-
drique dans les pinces de serrage.

G2,5 )
g RFID ISO

Form m
AD/AF O

Bestell-Nr. DCONWS
Order no. Spannbereich
Référence Capacity | Capacité
302.01.16 * SK 30 2-16 415E | OZ 16 60 43 M16 x 2,0 75,00
302.01.25 * SK 30 2-25 462E | OZ 25 80 60 M16 x 2,0 76,00
403.01.16 SK 40 2-16 415E | OZ 16 70 43 M16 x 2,0 76,00
403.01.25 SK 40 2-25 462E | OZ 25 70 60 M16 x 2,0 77,00
403.01.32 SK 40 3-32 467E | OZ 32 90 72 M16 x 2,0 81,00
403.01.16.1 SK 40 2-16 415E | OZ 16 100 43 M16 x 2,0 91,00
403.01.25.1 SK 40 2-25 462E | OZ 25 100 60 M16 x 2,0 91,00
503.01.25 SK 50 2-25 462E | OZ 25 70 60 M16 x 2,0 113,00
503.01.32 SK 50 3-32 467E | OZ 32 80 72 M16 x 2,0 118,00
503.01.32.1 SK 50 3-32 467E | OZ 32 100 72 M16 x 2,0 135,00

* Form AD

* Form AD

* Forme AD

Lieferumfang: Mit kugelgelagerter Spannmutter
Delivery: With ball bearing clamping nut
Livraison: Avec écrou de serrage monté sur roulement a billes
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Spannfutter fur Spannzangen I1SO 15488 (DIN 6499) System ER ISO 7388-1

y 4

)\

Collet chucks for collets ISO 15488 (DIN 6499) ER-system [DIN 69871]
Mandrin de serrage pour pinces de serrage ISO 15488 (DIN 6499) systeme ER

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannzangen.
Application:

For mounting straight-shank tools in
collets.

Utilisation:
Pour la fixation d'outils a queue cylin-
drique dans les pinces de serrage.

IS0 Form 225 N rFD IS0
7388-1 AD m'in,1 Chip 15488

Bestell-Nr. DCONWS

Order no. Spannbereich

Référence Capacity | Capacité

302.02.10 SK 30 1-10 426E | ER16 70 32 M10x 1,5 62,00
302.02.13 SK 30 2-13 428E | ER 20 70 35 M12 x 1,75 62,00
302.02.16 SK 30 2-16 430E | ER 25 70 42 M16 x 2,0 62,00
302.02.20 SK 30 2-20 470E | ER 32 70 50 M16 x 2,0 64,00
302.02.26 SK 30 3-26 472E | ER 40 70 63 M16 x 2,0 67,00
302.02.10.1 SK 30 1-10 426E | ER16 100 32 M10x 1,5 76,00
302.02.13.1 SK 30 2-13 428E | ER 20 100 35 M12x 1,75 76,00
302.02.16.1 SK 30 2-16 430E | ER 25 100 42 M16 x 2,0 76,00
302.02.20.1 SK 30 2-20 470E | ER 32 100 50 M16 x 2,0 76,00
402.02.10 SK 40 1-10 426E | ER16 63 32 M10x 1,5 52,00
402.02.13 SK 40 2-13 428E | ER 20 70 35 M12x 1,75 52,00
402.02.16 SK 40 2-16 430E | ER 25 60 42 M16 x 2,0 52,00
402.02.20 SK 40 2-20 470E | ER 32 70 50 M16 x 2,0 54,00
402.02.26 SK 40 3-26 472E | ER 40 80 63 M16 x 2,0 57,00
402.02.10.1 SK 40 1-10 426E | ER16 100 32 M10x 1,5 58,00
402.02.13.1 SK 40 2-13 428E | ER 20 100 35 M12x 1,75 65,00
402.02.16.1 SK 40 2-16 430E | ER 25 100 42 M16 x 2,0 65,00
402.02.20.1 SK 40 2-20 470E | ER 32 100 50 M16 x 2,0 65,00
402.02.26.1 SK 40 3-26 472E | ER 40 100 63 M16 x 2,0 74,00

Lieferumfang: Mit gewuchteter Spannmutter
Delivery: With balanced clamping nut
Livraison: Avec écrou de serrage équilibré

]

S
)

10.10 10.29 10.70

10.31
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A& Sprannfutter fir Spannzangen I1SO 15488 (DIN 6499) System ER ISO 7388-1

W\ cotlet chucks for collets 150 15488 (DIN 6499) ER-system [DIN 69871]
Mandrin de serrage pour pinces de serrage ISO 15488 (DIN 6499) systéeme ER

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannzangen.
Application:

For mounting straight-shank tools in
collets.

Utilisation:
Pour la fixation d'outils a queue cylin-
drique dans les pinces de serrage.

RFID ISO
Chip 15488

13881 | AD/AF . 25.000

Bestell-Nr. DCONWS

Order no. Spannbereich

Référence Capacity | Capacité

403.02.10 SK 40 1-10 426E | ER16 63 32 M10x 1,5 54,00
403.02.13 SK 40 2-13 428E | ER 20 70 35 M12 x 1,75 54,00
403.02.16 SK 40 2-16 430E | ER 25 60 42 M16 x 2,0 54,00
403.02.20 SK 40 2-20 470E | ER 32 70 50 M16 x 2,0 56,00
403.02.26 SK 40 3-26 472E | ER 40 80 63 M16 x 2,0 59,00
403.02.10.1 SK 40 1-10 426E | ER16 100 32 M10x 1,5 60,00
403.02.13.1 SK 40 2-13 428E | ER 20 100 35 M12 x 1,75 67,00
403.02.16.1 SK 40 2-16 430E | ER 25 100 42 M16 x 2,0 67,00
403.02.20.1 SK 40 2-20 470E | ER 32 100 50 M16 x 2,0 67,00
403.02.26.1 SK 40 3-26 472E | ER40 100 63 M16 x 2,0 75,00
403.02.10.130  SK 40 1-10 426E | ER16 130 32 M10x 1,5 82,00
403.02.13.130  SK 40 2-13 428E | ER 20 130 35 M12 x 1,75 82,00
403.02.16.130  SK 40 2-16 430E | ER 25 130 42 M16 x 2,0 86,00
403.02.20.130  SK 40 2-20 470E | ER 32 130 50 M16 x 2,0 89,00
403.02.26.130  SK 40 3-26 472E | ER 40 130 63 M16 x 2,0 101,00
403.02.10.2 SK 40 1-10 426E | ER16 160 32 M10x 1,5 100,00
403.02.13.2 SK 40 2-13 428E | ER 20 160 35 M12 x 1,75 100,00
403.02.16.2 SK 40 2-16 430E | ER 25 160 42 M16 x 2,0 100,00
403.02.20.2 SK 40 2-20 470E | ER 32 160 50 M16 x 2,0 102,00
403.02.26.2 SK 40 3-26 472E | ER40 160 63 M16 x 2,0 115,00
403.02.10.3 SK 40 1-10 426E | ER16 200 32 M10x 1,5 147,00
403.02.13.3 SK 40 2-13 428E | ER 20 200 35 M12x 1,75 147,00
403.02.16.3 SK 40 2-16 430E | ER 25 200 42 M16 x 2,0 147,00
403.02.20.3 SK 40 2-20 470E | ER 32 200 50 M16 x 2,0 152,00
403.02.26.3 SK 40 3-26 472E | ER 40 200 63 M16 x 2,0 162,00

Lieferumfang: Mit gewuchteter Spannmutter
Delivery: With balanced clamping nut
Livraison: Avec écrou de serrage équilibré

3%
)
10.29 10.70 10.31
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Spannfutter fur Spannzangen I1SO 15488 (DIN 6499) System ER ISO 7388-1

y 4

)\

Collet chucks for collets ISO 15488 (DIN 6499) ER-system [DIN 69871]
Mandrin de serrage pour pinces de serrage ISO 15488 (DIN 6499) systéme ER

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannzangen.
Application:

For mounting straight-shank tools in
collets.

Utilisation:
Pour la fixation d'outils a queue cylin-
drique dans les pinces de serrage.

AD/AF S 25.000 i
7388-1 woe) N <3um in p 15488

Bestell-Nr. DCONWS

Order no. Spannbereich

Référence Capacity | Capacité

503.02.10 SK 50 1-10 426E | ER 16 70 32 M10x 1,5 96,00
503.02.13 SK 50 2-13 428E | ER 20 70 35 M12 x 1,75 96,00
503.02.16 SK 50 2-16 430E | ER 25 60 42 M16 x 2,0 96,00
503.02.20 SK 50 2-20 470E | ER 32 70 50 M16 x 2,0 96,00
503.02.26 SK 50 3-26 472E | ER 40 80 63 M16 x 2,0 98,00
503.02.10.1 SK 50 1-10 426E | ER16 100 32 M10x 1,5 110,00
503.02.13.1 SK 50 2-13 428E | ER 20 100 35 M12x 1,75 110,00
503.02.16.1 SK 50 2-16 430E | ER 25 100 42 M16 x 2,0 110,00
503.02.20.1 SK 50 2-20 470E | ER 32 100 50 M16 x 2,0 128,00
503.02.26.1 SK 50 3-26 472E | ER 40 100 63 M16 x 2,0 133,00
503.02.10.130  SK50 1-10 426E | ER 16 130 32 M10x 1,5 130,00
503.02.13.130  SK50 2-13 428E | ER 20 130 35 M12x 1,75 130,00
503.02.16.130  SK 50 2-16 430E | ER 25 130 42 M16 x 2,0 132,00
503.02.20.130  SK 50 2-20 470E | ER 32 130 50 M16 x 2,0 135,00
503.02.26.130  SK 50 3-26 472E | ER 40 130 63 M16 x 2,0 145,00
503.02.10.2 SK 50 1-10 426E | ER 16 160 32 M10x 1,5 148,00
503.02.13.2 SK 50 2-13 428E | ER 20 160 35 M12x 1,75 148,00
503.02.16.2 SK 50 2-16 430E | ER 25 160 42 M16 x 2,0 148,00
503.02.20.2 SK 50 2-20 470E | ER 32 160 50 M16 x 2,0 148,00
503.02.26.2 SK 50 3-26 472E | ER 40 160 63 M16 x 2,0 151,00
503.02.10.3 SK 50 1-10 426E | ER16 200 32 M10x 1,5 193,00
503.02.13.3 SK 50 2-13 428E | ER 20 200 35 M12x 1,75 193,00
503.02.16.3 SK 50 2-16 430E | ER 25 200 42 M16 x 2,0 193,00
503.02.20.3 SK 50 2-20 470E | ER 32 200 50 M16 x 2,0 202,00
503.02.26.3 SK 50 3-26 472E | ER 40 200 63 M16 x 2,0 215,00

Lieferumfang: Mit gewuchteter Spannmutter
Delivery: With balanced clamping nut
Livraison: Avec écrou de serrage équilibré

[ ‘
\
10.10 10.29 10.70 10.31
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A Spannfutter fur Spannzangen ISO 15488 (DIN 6499) System ER - Mini ISO 7388-1

N\ corlet chucks for collets 150 15488 (DIN 6499) ER-system - Mini [DIN 69871]
Mandrin de serrage pour pinces ISO 15488 (DIN 6499) systéme ER - Mini

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannzangen.
Application:

For mounting straight-shank tools in
collets.

Utilisation:
Pour la fixation d'outils a queue cylin-
drique dans les pinces de serrage.

AD/AF o 25.000 sy 15488

Bestell-Nr. DCONWS
Order no. Spannbereich
Référence Capacity | Capacité
302.02.07* SK 30 1-7 4008E | ER 11 70 16 M8 x 1,25 102,00
302.02.07.1* SK 30 1-7 4008E | ER 11 100 16 M8 x 1,25 122,00
302.02.07.10* SK 30 1-10 426E | ER16 70 22 7/16" 20 UNF 102,00
302.02.07.10.1*  SK 30 1-10 426E | ER16 100 22 7/16" 20 UNF 122,00
403.02.07 SK 40 1-7 4008E | ER 11 55 16 M8 x 1,25 92,00
403.02.07.1 SK 40 1-7 4008E | ER 11 100 16 M8 x 1,25 110,00
403.02.07.2 SK 40 1-7 4008E | ER 11 160 16 M8 x 1,25 126,00
403.02.07.10 SK 40 1-10 426E | ER16 55 22 7/16" 20 UNF 92,00
403.02.07.10.1 SK 40 1-10 426E | ER16 100 22 7/16" 20 UNF 110,00
403.02.07.10.2 SK 40 1-10 426E | ER16 160 22 7/16" 20 UNF 126,00
403.02.07.13 SK 40 2-13 428E | ER 20 70 28 9/16" 18 UNF 110,00
403.02.07.13.1 SK 40 2-13 428E | ER 20 100 28 9/16" 18 UNF 120,00
403.02.07.13.2 SK 40 2-13 428E | ER 20 160 28 9/16" 18 UNF 141,00
403.02.07.16 SK 40 2-16 430E | ER 25 70 35 11/16" 16 UN 110,00
403.02.07.16.1 SK 40 2-16 430E | ER 25 100 35 11/16" 16 UN 120,00
403.02.07.16.2 SK 40 2-16 430E | ER 25 160 35 11/16" 16 UN 141,00
503.02.07.10.1 SK 50 1-10 426E | ER16 100 22 7/16" 20 UNF 162,00
503.02.07.10.2 SK 50 1-10 426E | ER16 160 22 7/16" 20 UNF 197,00

* Form AD

* Form AD

* Forme AD

Lieferumfang: Mit gewuchteter Spannmutter und Verstellschraube
Delivery: With balanced clamping nut and adjusting screw
Livraison: Avec écrou de serrage équilibré et vis de réglage
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Prazisions-Spannzangenfutter ER ISO 7388-1

y 4

fur Spannzangen ISO 15488 (DIN 6499) System ER [DIN 69871]

)\

Precision collet chuck ER for collets ISO 15488 (DIN 6499) ER-system
Mandrin a pinces de précision ER pour pinces ISO 15488 (DIN 6499) systéeme ER

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in 3 pym-Spannzangen.
Application:

For mounting straight-shank tools in

3 pme-collets.

Utilisation:
Pour la fixation d'outils a queue cylindrique
dans les pinces de serrage de 3 um.

22600 RAID O
m-in" Chlp 15488

Bestell-Nr. DCONWS
Order no. Spannbereich
Référence Capacity | Capacité DLN
402.P2.20.070 SK 40 2-20 470E | ER32 70 50,1 50 M16 x 2,0 99,00
402.P2.20.100 SK 40 2-20 470E | ER32 100 80,1 50 M16 x 2,0 108,00
402.P2.20.125 SK 40 2-20 470E | ER32 125 105,1 50 M16 x 2,0 118,00
402.P2.20.150 SK 40 2-20 470E | ER32 150 130,1 50 M16 x 2,0 128,00
402.P2.20.200 SK 40 2-20 470E | ER32 200 180,1 50 M16 x 2,0 140,00
502.P2.20.070 SK 50 2-20 470E | ER32 70 50,1 50 M16 x 2,0 134,00
502.P2.20.100 SK 50 2-20 470E | ER32 100 80,1 50 M16 x 2,0 140,00
502.P2.20.125 SK 50 2-20 470E | ER32 125 105,1 50 M16 x 2,0 150,00
502.P2.20.150 SK 50 2-20 470E | ER32 150 130,1 50 M16 x 2,0 160,00
502.P2.20.200 SK 50 2-20 470E | ER32 200 180,1 50 M16 x 2,0 170,00
Vorteile:

- Exzellente Rundlaufgenauigkeit im System (Futter + Spannzange + Spannmutter)
- Extreme Haltekrafte (erhoht die Haltekraft um mindestens 60 % im Vergleich zu Standard ER-Futter)
- Glatte Spannmutter ohne Nuten fir Hochgeschwindigkeitsbearbeitung

Advantages:

- Excellent concentricity in the system (chuck + collet + clamping nut)

- Extremely strong holding force (increases the holding power by at least 60% compared to standard ER chuck)
- Plain clamping nut without grooves for high speed machining

Avantages:

- Excellente concentricité du systeme (mandrin + pince de serrage + écrou de serrage)

- La force de rétention est extrémement forte (augmente la force de rétention d'au moins 60 % par rapport
aux mandrins ER standard)

- Ecrou de serrage lisse sans rainures pour l'usinage a grande vitesse

Hinweis: Nur das Nennmall DCONWS kann gespannt werden.
Note: Only nominal size DCONWS can be clamped.
Remarque: Seulement la dimension nominale DCONWS peut étre serrée.

Lieferumfang: Inklusive Prazisions-Spannmutter
Delivery: With precision clamping nut
Livraison: Avec écrou de serrage de précision
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A& Srannfutter fir Spannzangen | System KPS ISO 7388-1

‘ Collet chucks for collets | KPS-system [DIN 69871]
Mandrin de serrage pour pinces de serrage | Systéme KPS

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinder-
schaft in Spannzangen.

Far Anwendungen im HSC-Bereich und fur
hochprazise Bearbeitungsergebnisse.
Application:

For mounting straight-shank tools in collets.

To use for high speed cutting and high precision
milling.

Utilisation:

Pour la fixation d'outils a queue cylindrique
dans les pinces de serrage. Pour UGV (Usi-
nage a Grande Vitesse) et pour des résultats
d‘usinage de haute précision.

G2,5
30.000 RAID KPS
min Sully

7388-1 AD/AF

Bestell-Nr. DCONWS

Order no. Spannbereich

Référence Capacity | Capacité

302.03.10 SK 30 1-10 490EK | KPS 10 60 27,5 M12 x 1,75 116,00
302.03.16 SK 30 4-16 496EK | KPS 16 60 40 M18 x 1,50 133,00
302.03.10.1 SK 30 1-10 490EK | KPS 10 90 27,5 M12x 1,75 121,00
302.03.16.1 SK 30 4-16 496EK | KPS 16 90 40 M18 x 1,50 143,00
402.03.10 SK 40 1-10 490EK | KPS 10 60 27,5 M12 x 1,75 120,00
402.03.16 SK 40 4-16 496EK | KPS 16 60 40 M18 x 1,50 122,00
402.03.10.1 SK 40 1-10 490EK | KPS 10 90 27,5 M12x 1,75 129,00
402.03.16.1 SK 40 4-16 496EK | KPS 16 90 40 M18 x 1,50 131,00
402.03.10.2 SK 40 1-10 490EK | KPS 10 120 27,5 M12 x 1,75 138,00
402.03.16.2 SK 40 4-16 496EK | KPS 16 120 40 M18 x 1,50 140,00
402.03.10.3 SK 40 1-10 490EK | KPS 10 160 27,5 M12x 1,75 147,00
402.03.16.3 SK 40 4-16 496EK | KPS 16 160 40 M18 x 1,50 151,00

Lieferumfang: Mit gewuchteter Spannmutter
Delivery: With balanced clamping nut
Livraison: Avec écrou de serrage équilibré
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Spannfutter fur Spannzangen | System KPS ISO 7388-1

Collet chucks for collets | KPS-system [DIN 69871]
Mandrin de serrage pour pinces de serrage | Systéme KPS

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinder-

schaft in Spannzangen.

Far Anwendungen im HSC-Bereich und fur

hochprazise Bearbeitungsergebnisse.

Application:

For mounting straight-shank tools in collets.

To use for high speed cutting and high precision

milling.

Utilisation:

Pour la fixation d'outils a queue cylindrique

dans les pinces de serrage. Pour UGV (Usi-

nage a Grande Vitesse) et pour des résultats
d‘usinage de haute précision.

G2,5

RFID
¢ KPS
( -

Bestell-Nr. DCONWS
Order no. Spannbereich
Référence Capacity | Capacité
502.03.10 SK'50 1-10 490EK | KPS 10 105 275 M12x 1,75 223,00
502.03.16 SK'50 4-16 496EK | KPS 16 105 40 M18 x 1,50 227,00
502.03.10.1 SK'50 1-10 490EK | KPS 10 135 275 M12x 1,75 238,00
502.03.16.1 SK 50 4-16 496EK | KPS 16 135 40 M18 x 1,50 247,00
502.03.10.2 SK 50 1-10 490EK | KPS 10 165 275 M12x 1,75 258,00
502.03.16.2 SK 50 4-16 496EK | KPS 16 165 40 M18 x 1,50 267,00
Lieferumfang: Mit gewuchteter Spannmutter
Delivery: With balanced clamping nut
Livraison: Avec écrou de serrage équilibré

KEMMLER 1.12



A Hochleistungs-Kraftspannfutter | System HKS ISO 7388-1

‘ High Performance Milling Chuck | HKS-system [DIN 69871]
Mandrin de serrage a haute performance | Systéme HKS

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylin-
derschaft nach DIN 1835 Form A+B+E und
DIN 6535 Form HB+HE.

Application:
For mounting straight-shank tools acc. DIN
1835 form A+B+E and DIN 6535 form HB+HE.

Utilisation:

Pour la fixation d'outils a queue cylindrique
selon DIN 1835 forme A+B+E et

DIN 6535 forme HB+HE.

Form
AD/AF

G6,3

RFID
i HKS
@ .

15.000

Bestell-Nr. DCONWS

Order no. Spannbereich

Référence Capacity | Capacité DCONWS LPR

403.64.20 SK 40 3-20 HKS 20 20 90 53 227,00
403.64.25 SK 40 3-25 HKS 25 25 105 63 233,00
403.64.32 SK 40 3-32 HKS 32 32 105 68 239,00
503.64.20 SK 50 3-20 HKS 20 20 90 53 306,00
503.64.25 SK 50 3-25 HKS 25 25 90 63 313,00
503.64.32 SK 50 3-32 HKS 32 32 90 68 318,00

Anzugsmoment 50-70 Nm 80-100 Nm 80-100 Nm
Clamping torque
Couple de serrage

Spannkraft 780 Nm 2000 Nm 2000 Nm
Clamping force
Force de serrage

10.31
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A Spannfutter fur Spannzangen ISO 7388-1

‘ ISO 15488 (DIN 6499) System ER - ohne Mitnehmernuten [DIN 69871]

Collet chucks for collets ISO 15488 (DIN 6499) ER-system - without drive slots
Mandrin de serrage pour pinces ISO 15488 (DIN 6499) systéme ER - sans rainures d‘entrainement

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen zur
Holzbearbeitung mit Zylinderschaft in
Spannzangen.

Application:

For mounting straight-shank tools for
woodworking in collets.

Utilisation:

Pour la fixation d'outils pour le travail du
bois avec a queue cylindrique dans les
pinces de serrage.

IS0 Form G2 )
7388-1 AD 000 )W 15488
<3um

Bestell-Nr. DCONWS

Order no. Spannbereich

Référence Capacity | Capacité

302.62.16 SK 30 2-16 430E | ER 25 50 42 47 M16 x 2,0 85,00
302.62.20 SK 30 2-20 470E | ER 32 50 50 47 M16 x 2,0 88,00
302.62.20.1 SK 30 2-20 470E | ER 32 57 50 47 M16 x 2,0 98,00
302.62.20.2 SK 30 2-20 470E | ER 32 63 50 47 M16x 2,0 102,00
302.62.26 SK 30 3-26 472E | ER 40 60 63 47 M16x 2,0 120,00
402.62.16 SK 40 2-16 430E | ER 25 50 42 60 M16 x 2,0 76,00
402.62.20 SK 40 2-20 470E | ER 32 50 50 60 M16 x 2,0 81,00
402.62.26 SK 40 3-26 472E | ER 40 63 63 60 M16 x 2,0 84,00

Lieferumfang: Mit gewuchteter Spannmutter
Delivery: With balanced clamping nut
Livraison: Avec écrou de serrage équilibré
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Fraseraufnahmen DIN 6359 fur Zylinderschafte DIN 1835-B ISO 7388-1

y 4

End mill holders DIN 6359 for end mills DIN 1835-B [DIN 69871]
Porte-fraises DIN 6359 pour queues cylindriques DIN 1835-B

)\

Verwendung:

Zum Spannen von zylindrischen Werk-
zeuEscha’ften mit seitlicher Spannflache
nach DIN 1835 Form B (Weldon).
Application:

For mounting straight-shank tools with
lateral flat according to DIN 1835 form B
(Weldon).

Utilisation:

Pour le serrage d'outils a queue cylin-
drique et avec la surface de serrage laté-
rale selon DIN 1835 forme B (Weldon).

ISO Form 323 RFID DIN "
7388-1 AD S chip [ 18358
<3um

ag

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS
302.04.06 SK 30 6 H4 50 25 52,00
302.04.08 SK 30 8 H4 50 28 47,00
302.04.10 SK 30 10 H4 50 35 47,00
302.04.12 SK 30 12 H4 50 42 47,00
302.04.14 SK 30 14 H4 63 44 47,00
302.04.16 SK 30 16 H4 63 48 47,00
302.04.18 SK 30 18 H4 63 50 47,00
302.04.20 SK 30 20 H4 70 52 47,00
402.04.06 SK 40 6 H4 50 25 38,00
402.04.08 SK 40 8 H4 50 28 36,00
402.04.10 SK 40 10 H4 50 35 36,00
402.04.12 SK 40 12 H4 50 42 36,00
402.04.14 SK 40 14 H4 50 44 36,00
402.04.16 SK 40 16 H4 63 48 36,00
402.04.18 SK 40 18 H4 63 50 36,00
402.04.20 SK 40 20 H4 63 52 36,00
402.04.25 SK 40 25 H4 100 65 45,00
402.04.32 SK 40 32 H4 100 72 48,00
402.04.06.1 SK 40 6 H4 100 25 51,00
402.04.08.1 SK 40 8 H4 100 28 48,00
402.04.10.1 SK 40 10 H4 100 35 48,00
402.04.12.1 SK 40 12 H4 100 42 48,00
402.04.14.1 SK 40 14 H4 100 44 48,00
402.04.16.1 SK 40 16 H4 100 48 48,00
402.04.18.1 SK 40 18 H4 100 50 48,00
402.04.20.1 SK 40 20 H4 100 52 48,00

Hinweis: Ab DCONWS = 25 mit zwei Spannschrauben Lieferumfang: Mit Spannschraube

Note: From DCONWS = 25 on two clamping screws Delivery: With clamping screw

Remarque: A partir de DCONWS = 25 avec deux vis de serrage Livraison: Avec vis de serrage
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Fraseraufnahmen DIN 6359 fur Zylinderschafte DIN 1835-B ISO 7388-1

End mill holders DIN 6359 for end mills DIN 1835-B [DIN 69871]
Porte-fraises DIN 6359 pour queues cylindriques DIN 1835-B

Verwendung:

Zum Spannen von zylindrischen Werk-
zeu}%schéften mit seitlicher Spannflache
nach DIN 1835 Form B (Weldon).
Application:

For mounting straight-shank tools with
lateral flat according to DIN 1835 form B
(Weldon).

Utilisation:

Pour le serrage d'outils a queue cylin-
drique et avec la surface de serrage laté-
rale selon DIN 1835 forme B (Weldon).

RFID DIN
Chip 1835-B

13881 | AC/AF C 25.000

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS
403.04.16.0 SK 40 16 H4 35 45 54,00
403.04.20.0 SK 40 20 H4 35 45 54,00
403.04.25.0 SK 40 25 H4 35 45 60,00
403.04.32.0 SK 40 32 H4 65 50 63,00
403.04.06 SK 40 6 H4 50 25 44,00
403.04.08 SK 40 8 H4 50 28 40,00
403.04.10 SK 40 10 H4 50 35 40,00
403.04.12 SK 40 12 H4 50 42 40,00
403.04.14 SK 40 14 H4 50 44 40,00
403.04.16 SK 40 16 H4 63 48 40,00
403.04.18 SK 40 18 H4 63 50 40,00
403.04.20 SK 40 20 H4 63 52 40,00
403.04.25 SK 40 25 H4 100 65 54,00
403.04.32 SK 40 32 H4 100 72 56,00
403.04.40 SK 40 40 H4 120 80 66,00
403.04.06.1 SK 40 6 H4 100 25 53,00
403.04.08.1 SK 40 8 H4 100 28 50,00
403.04.10.1 SK 40 10 H4 100 35 50,00
403.04.12.1 SK 40 12 H4 100 42 50,00
403.04.14.1 SK 40 14 H4 100 44 50,00
403.04.16.1 SK 40 16 H4 100 48 50,00
403.04.18.1 SK 40 18 H4 100 50 50,00
403.04.20.1 SK 40 20 H4 100 52 50,00

Hinweis: Ab DCONWS = 25 mit zwei Spannschrauben Lieferumfang: Mit Spannschraube

Note: From DCONWS = 25 on two clamping screws Delivery: With clamping screw

Remarque: A partir de DCONWS = 25 avec deux vis de serrage Livraison: Avec vis de serrage
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Fraseraufnahmen DIN 6359 fur Zylinderschafte DIN 1835-B ISO 7388-1

y 4

End mill holders DIN 6359 for end mills DIN 1835-B [DIN 69871]
Porte-fraises DIN 6359 pour queues cylindriques DIN 1835-B

)\

Verwendung:

Zum Spannen von zylindrischen Werk-
zeugschéften mit seitlicher Spannflache
nach DIN 1835 Form B (Weldon).
Application:

For mounting straight-shank tools with
lateral flat according to DIN 1835 form B
(Weldon).

Utilisation:

Pour le serrage d'outils a queue cylin-
drique et avec la surface de serrage laté-
rale selon DIN 1835 forme B (Weldon).

Form Il G2.5
IS0 X . RFID DIN
7388.1 [ AP/AF ZS{Ue chip | 1835B 4
@woe) f <3um R0

ag

Bestell-Nr.

Order no.

Référence DCONWS

403.04.06.130 SK 40 6 H4 130 25 79,00
403.04.08.130 SK 40 8 H4 130 28 73,00
403.04.10.130 SK 40 10 H4 130 35 73,00
403.04.12.130 SK 40 12 H4 130 42 73,00
403.04.14.130 SK 40 14 H4 130 44 73,00
403.04.16.130 SK 40 16 H4 130 48 73,00
403.04.18.130 SK 40 18 H4 130 50 73,00
403.04.20.130 SK 40 20 H4 130 52 73,00
403.04.06.2 SK 40 6 H4 160 25 91,00
403.04.08.2 SK 40 8 H4 160 28 86,00
403.04.10.2 SK 40 10 H4 160 35 86,00
403.04.12.2 SK 40 12 H4 160 42 86,00
403.04.14.2 SK 40 14 H4 160 44 86,00
403.04.16.2 SK 40 16 H4 160 48 86,00
403.04.18.2 SK 40 18 H4 160 50 86,00
403.04.20.2 SK 40 20 H4 160 52 86,00
403.04.25.2 SK 40 25 H4 160 65 100,00
403.04.32.2 SK 40 32 H4 160 72 107,00
403.04.40.2 SK 40 40 H4 160 80 124,00
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A Fraseraufnahmen DIN 6359 fur Zylinderschafte DIN 1835-B ISO 7388-1

N\ &nd mill holders DIN 6359 for end mills DIN 1835-B [DIN 69871]
Porte-fraises DIN 6359 pour queues cylindriques DIN 1835-B

Verwendung:

Zum Spannen von zylindrischen Werk-
zeu%schéften mit seitlicher Spannflache
nach DIN 1835 Form B (Weldon).
Application:

For mounting straight-shank tools with
lateral flat according to DIN 1835 form B
(Weldon).

Utilisation:

Pour le serrage d'outils a queue cylin-
drigue et avec la surface de serrage laté-
rale selon DIN 1835 forme B (Weldon).

RFID DIN
Chip 1835-B

13881 | AC/AF C 25.000

Bestell-Nr.

Order no.

Référence DCONWS

503.04.06 SK 50 6 H4 63 25 70,00
503.04.08 SK 50 8 H4 63 28 67,00
503.04.10 SK 50 10 H4 63 35 67,00
503.04.12 SK 50 12 H4 63 42 67,00
503.04.14 SK 50 14 H4 63 44 67,00
503.04.16 SK 50 16 H4 63 48 67,00
503.04.18 SK 50 18 H4 63 50 67,00
503.04.20 SK 50 20 H4 63 52 67,00
503.04.25 SK 50 25 H4 80 65 75,00
503.04.32 SK 50 32 H4 100 72 80,00
503.04.40 SK 50 40 H4 100 80 86,00
503.04.50 SK 50 50 H4 120 99 215,00
503.04.06.1 SK 50 6 H4 100 25 83,00
503.04.08.1 SK 50 8 H4 100 28 80,00
503.04.10.1 SK 50 10 H4 100 35 80,00
503.04.12.1 SK 50 12 H4 100 42 80,00
503.04.14.1 SK 50 14 H4 100 44 80,00
503.04.16.1 SK 50 16 H4 100 48 80,00
503.04.18.1 SK 50 18 H4 100 50 80,00
503.04.20.1 SK 50 20 H4 100 52 80,00
503.04.25.1 SK 50 25 H4 120 65 96,00
503.04.06.130 SK 50 6 H4 130 25 108,00
503.04.08.130 SK 50 8 H4 130 28 102,00
503.04.10.130 SK 50 10 H4 130 35 102,00
503.04.12.130 SK 50 12 H4 130 42 102,00
503.04.14.130 SK 50 14 H4 130 44 102,00
503.04.16.130 SK 50 16 H4 130 48 102,00
503.04.18.130 SK 50 18 H4 130 50 102,00
503.04.20.130 SK 50 20 H4 130 52 102,00
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Fraseraufnahmen DIN 6359 fur Zylinderschafte DIN 1835-B ISO 7388-1

y 4

)\

End mill holders DIN 6359 for end mills DIN 1835-B [DIN 69871]
Porte-fraises DIN 6359 pour queues cylindriques DIN 1835-B

_d Verwendung:

Zum Spannen von zylindrischen Werk-
zeuESChéften mit seitlicher Spannflache
nach DIN 1835 Form B (Weldon).
Application:

For mounting straight-shank tools with
lateral flat according to DIN 1835 form B
(Weldon).

Utilisation:

Pour le serrage d'outils a queue cylin-
drique et avec la surface de serrage laté-
rale selon DIN 1835 forme B (Weldon).

Form Il G2.5
IS0 3 RFID DIN
7388.1 [ AP/AF = ZS{Ue chip | 1835B Ha
(AD/B) W <3pm min’!

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS
503.04.06.2 SK'50 6 H4 160 25 133,00
503.04.08.2 SK 50 8 H4 160 28 130,00
503.04.10.2 SK 50 10 H4 160 35 130,00
503.04.12.2 SK'50 12 H4 160 42 130,00
503.04.14.2 SK'50 14 H4 160 44 130,00
503.04.16.2 SK'50 16 H4 160 48 130,00
503.04.18.2 SK'50 18 H4 160 50 130,00
503.04.20.2 SK 50 20 H4 160 52 130,00
503.04.25.2 SK 50 25 H4 160 65 140,00
503.04.32.2 SK 50 32 H4 160 72 145,00
503.04.40.2 SK'50 40 H4 160 80 150,00
503.04.06.3 SK'50 6 H4 200 25 231,00
503.04.08.3 SK 50 8 H4 200 28 228,00
503.04.10.3 SK 50 10 H4 200 35 228,00
503.04.12.3 SK 50 12 H4 200 42 228,00
503.04.14.3 SK 50 14 H4 200 44 228,00
503.04.16.3 SK'50 16 H4 200 48 228,00
503.04.18.3 SK 50 18 H4 200 50 228,00
503.04.20.3 SK'50 20 H4 200 52 228,00
503.04.25.3 SK'50 25 H4 200 65 239,00
503.04.32.3 SK 50 32 H4 200 72 245,00
503.04.40.3 SK'50 40 H4 200 80 250,00

Hinweis: Ab DCONWS = 25 mit zwei Spannschrauben

Note: From DCONWS = 25 on two clamping screws

Remarque: A partir de DCONWS = 25 avec deux vis de serrage

Lieferumfang: Mit Spannschraube

Delivery: With clamping screw

Livraison: Avec vis de serrage
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' Fraseraufnahmen DIN 6359 mit Kilhlkanalen

ISO 7388-1

W\ furZylinderschafte DIN 1835-B

Form

1SO
AD/AF
7388-1 (AD/B)

End mill holders DIN 6359 with coolant channels for end mills DIN 1835-B
Porte-fraises DIN 6359 avec canaux d‘arrosage pour queues cylindriques DIN 1835-B

Verwendung:

der Werkzeugschneide.

Application:

For mounting straight-shank tools with lateral fla
according to DIN 1835 form B (Weldon). With coo
channels for optimal coolant at the cutting edge.

Application:
Pour le serrage d'outils a queue cylindrique et

Zum Spannen von zylindrischen Werkzeugschaften
mit seitlicher Spannflache nach DIN 1835 Form B
(Weldon). Mit Kuhlkanalen fur optimale Kuhlung

o°°‘x®s

t
lant \
®

avec la surface de serrage latérale selon DIN 1835

forme B (Weldon). Avec canaux d arrosage pour

refr0|d|ssement optlmal du tranchant d'outil.

RFID DIN
Chip 1835-8

25.0'00
min'1

<3pm

[DIN 69871]

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS
403.04.06.K SK 40 6 H4 50 25 57,00
403.04.08.K SK 40 8 H4 50 28 55,00
403.04.10.K SK 40 10 H4 50 35 55,00
403.04.12.K SK'40 12 H4 50 42 55,00
403.04.14.K SK'40 14 H4 50 44 55,00
403.04.16.K SK'40 16 H4 63 48 55,00
403.04.18.K SK 40 18 H4 63 50 55,00
403.04.20.K SK 40 20 H4 63 52 55,00
403.04.25.K SK 40 25 H4 100 65 73,00
403.04.32.K SK 40 32 H4 100 72 75,00
403.04.40.K SK'40 40 H4 120 80 82,00
403.04.06.1.K SK'40 6 H4 100 25 69,00
403.04.08.1.K SK 40 8 H4 100 28 66,00
403.04.10.1.K SK 40 10 H4 100 35 66,00
403.04.12.1.K SK 40 12 H4 100 42 66,00
403.04.14.1.K SK 40 14 H4 100 44 66,00
403.04.16.1.K SK'40 16 H4 100 48 66,00
403.04.18.1.K SK'40 18 H4 100 50 66,00
403.04.20.1.K SK 40 20 H4 100 52 66,00
Hinweis: Ab DCONWS = 25 mit zwei Spannschrauben
DCONWS = 6 bis 18 mit zwei Kuihlkanalen
DCONWS =20 bis 40 mit vier Kiihlkanalen
Fur Werkzeuge mit innerer KihImittelzufuhr muss ein O-Ring eingesetzt werden.
Note: From DCONWS = 25 on two clamping screws
DCONWS = 6 to 18 with two coolant channels
DCONWS = 20 to 40 with four coolant channels
For tools with through coolant an O-ring must be used.
Remarque: A partir de DCONWS = 25 avec deux vis de serrage

Lieferumfang:
Delivery:
Livraison:

DCONWS = 6 bis 18 avec deux canaux d‘arrosage
DCONWS =20 bis 40 avec quatre canaux d‘arrosage

Pour outils avec arrosage interne il faut utiliser un joint torique.

Mit Spannschraube und O-Ring
With clamping screw and O-ring
Avec vis de serrage et joint torique
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Fraseraufnahmen DIN 6359 mit Kilhlkanalen ISO 7388-1

y 4

fur Zylinderschafte DIN 1835-B [DIN 69871]

)\

End mill holders DIN 6359 with coolant channels for end mills DIN 1835-B
Porte-fraises DIN 6359 avec canaux d‘arrosage pour queues cylindriques DIN 1835-B

Verwendung:
Zum Spannen von zylindrischen Werkzeugschaften
mit seitlicher Spannflache nach DIN 1835 Form B
(Weldon). Mit Kiihlkanalen flr optimale Kihlung
der Werkzeugschneide.

Application:

For mounting straight-shank tools with lateral flat
according to DIN 1835 form B (Weldon). With coolant \
channels for optimal coolant at the cutting edge.

Application:

Pour le serrage d'outils a queue cylindrique et
avec la surface de serrage latérale selon DIN 1835
forme B (Weldon). Avec canaux d'arrosage pour
refr0|d|ssement optlmal du tranchant d'outil.

RFID DIN
25 3100 chip [ 18358
<3pm

Form

1SO
AD/AF
7388-1 (AD/B)

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS
403.04.06.130.K SK 40 6 H4 130 25 104,00
403.04.08.130.K SK 40 8 H4 130 28 98,00
403.04.10.130.K SK 40 10 H4 130 35 98,00
403.04.12.130.K SK 40 12 H4 130 42 98,00
403.04.14.130.K SK 40 14 H4 130 44 98,00
403.04.16.130.K SK 40 16 H4 130 48 98,00
403.04.18.130.K SK 40 18 H4 130 50 98,00
403.04.20.130.K SK 40 20 H4 130 52 98,00
403.04.06.2.K SK 40 6 H4 160 25 136,00
403.04.08.2.K SK 40 8 H4 160 28 130,00
403.04.10.2.K SK 40 10 H4 160 35 130,00
403.04.12.2.K SK 40 12 H4 160 42 130,00
403.04.14.2.K SK 40 14 H4 160 44 130,00
403.04.16.2.K SK 40 16 H4 160 48 130,00
403.04.18.2.K SK 40 18 H4 160 50 130,00
403.04.20.2.K SK 40 20 H4 160 52 130,00
Hinweis: Ab DCONWS = 25 mit zwei Spannschrauben

DCONWS = 6 bis 18 mit zwei Kiihlkanalen

DCONWS =20 bis 40 mit vier Kiihlkanalen

Far Werkzeuge mit innerer KihImittelzufuhr muss ein O-Ring eingesetzt werden.
Note: From DCONWS = 25 on two clamping screws

DCONWS = 6 to 18 with two coolant channels
DCONWS = 20 to 40 with four coolant channels

For tools with through coolant an O-ring must be used.

Remarque: A partir de DCONWS = 25 avec deux vis de serrage
DCONWS = 6 bis 18 avec deux canaux d‘arrosage
DCONWS =20 bis 40 avec quatre canaux d‘arrosage

Pour outils avec arrosage interne il faut utiliser un joint torique.

Lieferumfang: Mit Spannschraube und O-Ring
Delivery: With clamping screw and O-ring
Livraison: Avec vis de serrage et joint torique
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' Fraseraufnahmen DIN 6359 mit Kiihlkanalen ISO 7388-1

W\ fiir Zylinderschéfte DIN 1835-B [DIN 69871]

End mill holders DIN 6359 with coolant channels for end mills DIN 1835-B
Porte-fraises DIN 6359 avec canaux d‘arrosage pour queues cylindriques DIN 1835-B

Verwendung:

Zum Spannen von zylindrischen Werkzeugschaften
mit seitlicher Spannflache nach DIN 1835 Form B
(Weldon). Mit Kiihlkanalen fur optimale Kihlung
der Werkzeugschneide.

Application:

For mounting straight-shank tools with lateral flat
according to DIN 1835 form B (Weldon). With coolant
channels for optimal coolant at the cutting edge.

Application:

Pour le serrage d'outils a queue cylindrique et
avec la surface de serrage latérale selon DIN 1835
forme B (Weldon). Avec canaux d‘arrosage pour
refr0|d|ssement optlmal du tranchant d‘outil.

RFID DIN
Chip 1835-8

13881 | AC/AF C 25._000

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS
503.04.06.K SK 50 6 H4 63 25 91,00
503.04.08.K SK'50 8 H4 63 28 87,00
503.04.10.K SK'50 10 H4 63 35 87,00
503.04.12.K SK 50 12 H4 63 42 87,00
503.04.14.K SK 50 14 H4 63 44 87,00
503.04.16.K SK 50 16 H4 63 48 87,00
503.04.18.K SK 50 18 H4 63 50 87,00
503.04.20.K SK 50 20 H4 63 52 87,00
503.04.25.K SK'50 25 H4 80 65 99,00
503.04.32.K SK 50 32 H4 100 72 101,00
503.04.40.K SK 50 40 H4 100 80 106,00
503.04.06.1.K SK 50 6 H4 100 25 110,00
503.04.08.1.K SK 50 8 H4 100 28 110,00
503.04.10.1.K SK 50 10 H4 100 35 110,00
503.04.12.1.K SK'50 12 H4 100 42 110,00
503.04.14.1.K SK 50 14 H4 100 44 110,00
503.04.16.1.K SK 50 16 H4 100 48 110,00
503.04.18.1.K SK 50 18 H4 100 50 110,00
503.04.20.1.K SK 50 20 H4 100 52 110,00
Hinweis: Ab DCONWS = 25 mit zwei Spannschrauben

DCONWS = 6 bis 18 mit zwei Kihlkanalen
DCONWS =20 bis 40 mit vier Kithlkanalen

Far Werkzeuge mit innerer KihImittelzufuhr muss ein O-Ring eingesetzt werden.

Note: From DCONWS = 25 on two clamping screws
DCONWS = 6 to 18 with two coolant channels
DCONWS = 20 to 40 with four coolant channels

For tools with through coolant an O-ring must be used.

Remarque: A partir de DCONWS = 25 avec deux vis de serrage
DCONWS = 6 bis 18 avec deux canaux d‘arrosage
DCONWS =20 bis 40 avec quatre canaux d‘arrosage

Pour outils avec arrosage interne il faut utiliser un joint torique.

Lieferumfang: Mit Spannschraube und O-Ring
Delivery: With clamping screw and O-ring
Livraison: Avec vis de serrage et joint torique
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Fraseraufnahmen DIN 6359 mit Kihlkanalen ISO 7388-1

y 4

fur Zylinderschafte DIN 1835-B [DIN 69871]

)\

End mill holders DIN 6359 with coolant channels for end mills DIN 1835-B
Porte-fraises DIN 6359 avec canaux d‘arrosage pour queues cylindriques DIN 1835-B

Verwendung:

Zum Spannen von zylindrischen Werkzeugschaften
mit seitlicher Spannflache nach DIN 1835 Form B
(Weldon). Mit Kiihlkanalen flr optimale Kihlung
der Werkzeugschneide.

Application: o
For mounting straight-shank tools with lateral flat
according to DIN 1835 form B (Weldon). With coolant \
channels for optimal coolant at the cutting edge.

Application:

Pour le serrage d'outils a queue cylindrique et
avec la surface de serrage latérale selon DIN 1835
forme B (Weldon). Avec canaux d'arrosage pour
refr0|d|ssement optlmal du tranchant d‘outil.

RFID DIN
25 3100 chip [ 18358
<3pm

Form

1SO
AD/AF
7388-1 (AD/B)

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS
503.04.06.130.K SK'50 6 H4 130 25 152,00
503.04.08.130.K SK'50 8 H4 130 28 142,00
503.04.10.130.K SK 50 10 H4 130 35 142,00
503.04.12.130.K SK'50 12 H4 130 42 142,00
503.04.14.130.K SK'50 14 H4 130 44 142,00
503.04.16.130.K SK'50 16 H4 130 48 142,00
503.04.18.130.K SK'50 18 H4 130 50 142,00
503.04.20.130.K SK 50 20 H4 130 52 142,00
503.04.25.130.K SK 50 25 H4 130 65 147,00
503.04.32.130.K SK 50 32 H4 130 72 158,00
503.04.40.130.K SK'50 40 H4 130 80 168,00
503.04.06.2.K SK'50 6 H4 160 25 174,00
503.04.08.2.K SK 50 8 H4 160 28 167,00
503.04.10.2.K SK 50 10 H4 160 35 167,00
503.04.12.2.K SK 50 12 H4 160 42 167,00
503.04.14.2.K SK'50 14 H4 160 44 167,00
503.04.16.2.K SK'50 16 H4 160 48 167,00
503.04.18.2.K SK'50 18 H4 160 50 167,00
503.04.20.2.K SK'50 20 H4 160 52 167,00
503.04.25.2.K SK 50 25 H4 160 65 174,00
503.04.32.2.K SK'50 32 H4 160 72 184,00
503.04.40.2.K SK 50 40 H4 160 80 194,00
Hinweis: Ab DCONWS = 25 mit zwei Spannschrauben

DCONWS = 6 bis 18 mit zwei Kiihlkanalen
DCONWS =20 bis 40 mit vier Kihlkanalen
Far Werkzeuge mit innerer KihImittelzufuhr muss ein O-Ring eingesetzt werden.

Note: From DCONWS = 25 on two clamping screws
DCONWS = 6 to 18 with two coolant channels
DCONWS = 20 to 40 with four coolant channels

For tools with through coolant an O-ring must be used.

Remarque: A partir de DCONWS = 25 avec deux vis de serrage
DCONWS = 6 bis 18 avec deux canaux d‘arrosage
DCONWS =20 bis 40 avec quatre canaux d‘arrosage

Pour outils avec arrosage interne il faut utiliser un joint torique.

Lieferumfang: Mit Spannschraube und O-Ring
Delivery: With c/amdomg screw and O-ring
Livraison: Avec vis de serrage et joint torique
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A Fraseraufnahmen DIN 6359 fur Zylinderschafte DIN 1835-E ISO 7388-1

‘ End mill holders DIN 6359 for end mills DIN 1835-E [DIN 69871]
Porte-fraises DIN 6359 pour queues cylindriques DIN 1835-E

Verwendung:

Zum Spannen von zylindrischen Werk-
zeUﬁschéften mit geneigter Spannflache
nach DIN 1835 Form E (Whistle Notch).
Application:

For mounting straght-shank tools and
inclined flat according to DIN 1835 form E
(Whistle Notch).

Application:

Pour le serrage d'outils a queue cylin-
drique avec la surface de serrage incliné
selon DIN 1835 forme E (Whistle notch).

RFID DIN
Chip 1835-E

13881 | AC/AF C 25.000

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS
403.05.06 SK 40 6 H4 50 25 55,00
403.05.08 SK 40 8 H4 50 28 51,00
403.05.10 SK 40 10 H4 50 35 51,00
403.05.12 SK'40 12 H4 50 42 51,00
403.05.14 SK'40 14 H4 50 44 51,00
403.05.16 SK'40 16 H4 63 48 51,00
403.05.18 SK 40 18 H4 63 50 51,00
403.05.20 SK 40 20 H4 63 52 51,00
403.05.25 SK 40 25 H4 100 65 64,00
403.05.32 SK 40 32 H4 100 72 69,00
403.05.40 SK'40 40 H4 120 80 80,00
503.05.06 SK'50 6 H4 63 25 89,00
503.05.08 SK 50 8 H4 63 28 86,00
503.05.10 SK 50 10 H4 63 35 86,00
503.05.12 SK 50 12 H4 63 42 86,00
503.05.14 SK 50 14 H4 63 44 86,00
503.05.16 SK'50 16 H4 63 48 86,00
503.05.18 SK'50 18 H4 63 50 86,00
503.05.20 SK'50 20 H4 63 52 86,00
503.05.25 SK 50 25 H4 80 65 94,00
503.05.32 SK 50 32 H4 100 72 99,00
503.05.40 SK 50 40 H4 100 80 106,00

Hinweis: Ab DCONWS = 25 mit zwei Spannschrauben

Note: From DCONWS = 25 on two clamping screws

Remarque: A partir de DCONWS = 25 avec deux vis de serrage

Lieferumfang: Mit Spannschraube und axialer Verstellschraube

Delivery: With clamping screw and axial adjustment bolt

Livraison: Avec vis de serrage et vis de réglage
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ISO 7388-1

[DIN 69871]

S"AXIS.

Workholding Evolved.

i

dtwerke Tiibingen .

Mehr Produkte und Informationen finden Sie in unserem 5th Axis Hauptkatalog.
Please check our 5th Axis catalogue for more products and detailed information.
Vous trouverez plus de produits et d'informations dans notre catalogue principal 5th Axis.
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' Fraseraufnahmen fir Einschraubfraser ISO 7388-1

‘ Milling arbors for screw-in cutters [DIN 69871]
Mandrins porte fraise pour fraises a visser

Verwendung:

Zur Aufnahme von Einschraubfraser mit
Gewinde.

Application:

For mounting screw-in cutters with thread.
Application:

Pour la fixation de fraise a visser avec
filetage

AD/AF 25.000 Chi H7

Bestell-Nr.

Order no.

Référence THSZWS DCONWS

403.06.06 SK 40 M6 6.5 10 13 44 25 93,00
403.06.06.1 SK 40 M6 6,5 10 13 69 50 105,00
403.06.06.2 SK 40 M6 6,5 10 13 94 75 116,00
403.06.08 SK 40 M8 8,5 13 15 44 25 93,00
403.06.08.1 SK 40 M8 8,5 13 23 69 50 105,00
403.06.08.2 SK 40 M8 8,5 13 23 94 75 116,00
403.06.08.3 SK 40 M8 8,5 13 25 119 100 130,00
403.06.10.0 SK 40 M10 10,5 18 18 24 5 88,00
403.06.10 SK 40 M10 10,5 18 20 44 25 93,00
403.06.10.1 SK 40 M10 10,5 18 23 69 50 100,00
403.06.10.2 SK 40 M10 10,5 18 28 94 75 116,00
403.06.10.3 SK 40 M10 10,5 18 32 119 100 133,00
403.06.10.5 SK 40 M10 10,5 18 37 169 150 160,00
403.06.12.0 SK 40 M12 12,5 21 21 24 5 88,00
403.06.12 SK 40 M12 12,5 21 24 44 25 93,00
403.06.12.1 SK 40 M12 12,5 21 24 69 50 100,00
403.06.12.2 SK 40 M12 12,5 21 31 94 75 116,00
403.06.12.3 SK 40 M12 12,5 21 33 119 100 133,00
403.06.12.5 SK 40 M12 12,5 21 40 169 150 160,00
403.06.16.0 SK 40 M16 17 29 29 24 5 89,00
403.06.16 SK 40 M16 17 29 29 44 25 93,00
403.06.16.1 SK 40 M16 17 29 34 69 50 105,00
403.06.16.2 SK 40 M16 17 29 34 94 75 116,00
403.06.16.3 SK 40 M16 17 29 36 119 100 133,00
403.06.16.5 SK 40 M16 17 29 43 169 150 160,00
503.06.08.1 SK 50 M8 8,5 13 23 69 50 132,00
503.06.08.3 SK 50 M8 8,5 13 25 119 100 163,00
503.06.08.5 SK 50 M8 8,5 13 30 169 150 191,00
503.06.10.1 SK 50 M10 10,5 18 23 69 50 132,00
503.06.10.3 SK 50 M10 10,5 18 32 119 100 163,00
503.06.10.5 SK 50 M10 10,5 18 37 169 150 191,00
503.06.12.1 SK 50 M12 12,5 21 24 69 50 132,00
503.06.12.3 SK 50 M12 12,5 21 33 119 100 163,00
503.06.12.5 SK 50 M12 12,5 21 40 169 150 191,00
503.06.16.1 SK 50 M16 17 29 34 69 50 132,00
503.06.16.3 SK 50 M16 17 29 36 119 100 163,00
503.06.16.5 SK 50 M16 17 29 43 169 150 191,00
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Fraseraufnahmen fur Einschraubfraser - schlanke Ausfuihrung ISO 7388-1

Milling arbors for screw-in cutters - slim version [DIN 69871]
Porte-fraises pour fraises a queue filetée - type élancé

Verwendung:
Zur Aufnahme von Einschraubfraser mit
Gewinde.

Application:
For mounting screw-in cutters with thread.
Application:
Pour la fixation de fraise a visser avec
filetage

AD/AF O 25.000 Chip

Bestell-Nr.

Order no.

Référence THSZWS DCONWS

403.06.10.119.S SK 40 M10 10,5 18 119 100 132,00
403.06.10.169.S SK 40 M10 10,5 18 169 150 157,00
403.06.12.119.S SK 40 M12 12,5 21 119 100 132,00
403.06.12.144.5 SK 40 M12 12,5 21 144 125 134,00
403.06.12.169.S SK 40 M12 12,5 21 169 150 157,00
403.06.16.119.S SK 40 M16 17 29 119 100 132,00
403.06.16.144.S SK 40 M16 17 29 144 125 134,00
403.06.16.169.S SK 40 M16 17 29 169 150 157,00

Empfohlenes Anzugsmoment

Recommended tightening torques
Torques de serrage recommanés

M6 10 Nm
M8 25Nm
M10 40 Nm
M12 60 Nm
M16 50 Nm

KEMMLER 1.28



A& Zwischenhllsen fur MK mit Austreiblappen DIN 6383 ISO 7388-1

‘ Adaptor sleeves for MT with tang DIN 6383 [DIN 69871]
Douilles de réduction pour CM a tenon DIN 6383

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Morsekegelschaft und Austreiblappen
nach DIN 228-1 Form B.

Application:

For mounting tools with Morse taper shank
and tang according to DIN 228-1 form B.
Utilisation:

Pour le serrage d'outils avec la queue au

cdne morse et tenon de déblocage selon
DIN 228-1 forme B.

(0°¢"

g RFID DIN
O 15.000 : AT5
sm Jron/g ] .

Form

1SO
AD/AF
7388-1 (AD/B)

Bestell-Nr.
Order no.
Référence
302.07.01* SK 30 1 AT5 50 25 47,00
302.07.02* SK 30 2 AT5 60 32 47,00
302.07.03* SK 30 3 AT5 80 40 47,00
402.07.01* SK 40 1 AT5 50 25 38,00
402.07.02* SK 40 2 AT5 50 32 38,00
402.07.03* SK 40 3 AT5 70 40 38,00
402.07.04* SK 40 4 ATS 95 48 44,00
403.07.01 SK 40 1 AT5 50 25 45,00
403.07.02 SK 40 2 AT5 50 32 45,00
403.07.03 SK 40 3 AT5 70 40 45,00
403.07.04 SK 40 4 AT5 95 48 50,00
402.07.02.1* SK 40 2 AT5 117 32 75,00
402.07.03.1* SK 40 3 AT5 133 40 75,00
402.07.04.1* SK 40 4 AT5 156 48 89,00
503.07.01 SK 50 1 AT5 45 25 65,00
503.07.02 SK 50 2 AT5 60 32 65,00
503.07.03 SK 50 3 AT5 65 40 65,00
503.07.04 SK 50 4 AT5 95 48 65,00
503.07.05 SK 50 5 AT5 105 63 71,00
502.07.02.1* SK 50 2 AT5 117 32 153,00
502.07.03.1* SK 50 3 AT5 137 40 153,00
502.07.04.1* SK 50 4 AT5 167 48 167,00
502.07.05.1* SK 50 5 ATS 197 63 176,00

* Form AD

* Form AD

* Forme AD
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Zwischenhulsen fur MK mit Anzugsgewinde DIN 6364 ISO 7388-1

y 4

Adaptor sleeves for MT with drawbar thread DIN 6364 [DIN 69871]
Douilles de réduction pour CM avec filetage DIN 6364

)\

Verwendung:

Zum SEannen von Werkzeugen mit
Morsekegelschaft und Anzugsgewinde
nach DIN 228-1 Form A.

Application:

For clamping tools with Morse taper shank
and thread according to DIN 228-1 form A.
Utilisation:

Pour le serrage d'outils avec la queue au cbne
morse et filetage selon DIN 228-1 forme A.

ISO
7388-1

Bestell-Nr.

Order no.

Référence

402.08.01 SK 40 1 M6 50 25 71,00
402.08.02 SK 40 2 M10 50 32 71,00
402.08.03 SK 40 3 M12 70 40 71,00
402.08.04 SK 40 4 M16 95 48 76,00
402.08.04A* SK 40 4 M16 110 63 83,00
502.08.01 SK 50 1 M6 45 25 106,00
502.08.02 SK 50 2 M10 60 32 106,00
502.08.03 SK 50 3 M12 65 40 106,00
502.08.04 SK 50 4 M16 70 48 113,00
502.08.04A* SK 50 4 M16 85 63 120,00
502.08.05 SK 50 5 M20 100 63 116,00
502.08.05A* SK 50 5 M20 118 78 129,00

* Mit Mitnahmeausfrasung nach DIN 2201
* With drive flats according to DIN 2201
* Avec des fraisures d'entralnement suivant DIN 2201

Lieferumfang: Mit eingebauter Fraseranzugsschraube
Delivery: With built-in tightening bolt
Livraison: Avec vis de serrage montée
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Zwischenhulsen zur Adaption von ISO 7388-1
y 4 p

‘ SK (ISO 7388-1) auf PSK (ISO 26623-1) [DIN 69871]

Adaptor sleeves for adaption from 1SO to PSC (ISO 7388-1 to I1SO 26623-1)
Douilles de réduction pour adaptation de ISO a PSC (ISO 7388-1 a ISO 26623-1)

Verwendung:

Adapter SK / PSK mit Axialspannung.
Application:

Adapter from ISO to PSK with axial tension.
Application:

Adaptateur ISO a PSK avec serrage axial.

RFID ISO
Chip 26623

Bestell-Nr.

Order no.

Référence DCONWS

402.09.C3 SK40 PSK(C3 32 30 45 M12x1,5 315,00

402.09.C4 SK40 PSKC4 40 40 55 M14x1,5 318,00

402.09.C5 SK40 PSKC5 50 50 95 M16x1,5 321,00

402.09.C6 SK40 PSKC6 63 90 170 M20x2,0 324,00

502.09.C3.030 SK50 PSKC(C3 32 30 45 M12x1,5 371,00

502.09.C4.030 SK50 PSKC4 40 30 55 M14x1,5 374,00

502.09.C5.030 SK50 PSKC5 50 30 95 M16x1,5 377,00

502.09.C6.030 SK50 PSKC6 63 30 170 M20x2,0 380,00

502.09.C6.100 SK50 PSKC6 63 100 170 M20x2,0 390,00
Ausfuhrung:

Adapter SK / PSK mit Axialspannung. Innen und aul3en geschliffen. Das im PSK-Werkzeughalter far Kuhlmit-
tel-Rohre vorgesehene Innengewinde wird mit der im Adapter integrierten Zylinderkopfschraube ver-
schraubt. Spannschraube durchbohrt, somit ist das System fur Innenkuhlung geeignet.

Passend fir Werkzeugaufnahmen mit Polygonschaft (PSC/PSK) ISO 26623-1.

Version:

Adapters SK / PSK with axial clamping. Ground internally and externally. The internal thread provided for the coo-
lant tube in the PSC toolholder is plugged with the socket-head screw incorporated in the adapter. The clamping
screw incorporates a through hole, so the system is suitable for through-coolant feed.

Suitable for tool arbor with polygonal shank (PSC) - ISO 26623-1.

Exécution:

Adaptateurs SK/ PSK Tension axiale. Intérieur et extérieur rectifiés. Le filetage intérieur prévu pour les
conduits d'arrosage dans le porte-outils PSC est vissé a l'aide de la vis a téte cylindrique intégrée dans
I'adaptateur. Systeme adapté a l'arrosage interne grace a la vis de serrage percée.

Pour la réception d'outils PSK ISO 26623-1.

Lieferumfang: Mit Spannschraube
Delivery: Clamping screw
Livraison: Avec vis de serrage
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Zwischenhtlsen fur SK-Aufnahmen ISO 7388-1

Adaptor sleeves for ISO-toolholders [DIN 69871]
Douilles de réduction pour porte-outils ISO/SA

Verwendung:

Zur Aufnahme von Steilkegeln nach
ISO 7388-1 (DIN 69871), ISO 7388-2
(IS B 6339) und DIN 2080.
Application:

For holding tapers according to 1ISO 7388-1
(DIN 69871), ISO 7388-2 (JIS B 6339) and
DIN 2080.

Application:

Pour le serrage de porte-outils suivant
ISO 7388-1 (DIN 69871), ISO 7388-2
(JIS B 6339) et DIN 2080.

RFID

so [ rom o
7388-1 A min-
<5um

Bestell-Nr.
Order no.
Référence
402.09.30 SK 40 SK 30 50 50 114,00
402.09.40 SK 40 SK 40 100 63 114,00
502.09.40 SK 50 SK 40 70 70 152,00
502.09.50 SK 50 SK 50 120 97 173,00
Hinweis: Lieferung erfolgt mit eingebauter Schraube fur Werkzeuge mit gekutrztem Steilkegel.
Schraube fur DIN 2080 Werkzeuge beiliegend.
Note: Delivered with a built-in screw for shortened taper tools.
Additional screw for DIN 2080 tools included.
Remarque: Livraison avec un vis incorporée pour outils a cone court.

Vis pour cones DIN 2080 incluse.
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A& Kombi-Aufsteckfraserdorne DIN 6358 ISO 7388-1

N\ combi shell mill hoiders pin 6358 [DIN 69871]
Porte-fraises a double usage DIN 6358

Verwendung:

Zur Aufnahme von Walzen-, Walzenstirn-
frasern oder Messerkdpfen mit Langs- oder
Quernut.

Application:

For mounting milling cutters with transverse or
longitudinal groove.

Application:

Destiné a recevoir les fraise cylindriques, les
fraises frontales cylindriques ou les tétes

de fraisage avec rainure longitudinale et
transversale.

RFID DIN

3881 W AD/AF C 15.000

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS TDCON LF1
302.10.16* SK 30 16 h6é 50 40 17 27 32 60,00
302.10.22* SK 30 22 h6 50 38 19 31 40 61,00
302.10.27* SK 30 27 h6 55 43 21 33 48 61,00
302.10.32* SK 30 32 hé 60 46 24 38 58 65,00
403.10.16 SK 40 16 hé 55 45 17 27 32 56,00
403.10.22 SK 40 22 h6é 55 43 19 31 40 57,00
403.10.27 SK 40 27 hé 55 43 21 33 48 57,00
403.10.32 SK 40 32 h6 60 46 24 38 58 66,00
403.10.40 SK 40 40 h6 60 46 27 41 70 74,00
403.10.16.1 SK 40 16 hé 100 90 17 27 32 71,00
403.10.22.1 SK 40 22 hé 100 88 19 31 40 74,00
403.10.27.1 SK 40 27 h6é 100 88 21 33 48 75,00
403.10.32.1 SK 40 32 h6 100 86 24 38 58 78,00
403.10.40.1 SK 40 40 h6 100 86 27 41 70 86,00
403.10.16.2 SK 40 16 hé 160 150 17 27 32 106,00
403.10.22.2 SK 40 22 hé 160 148 19 31 40 111,00
403.10.27.2 SK 40 27 h6é 160 148 21 33 48 115,00
403.10.32.2 SK 40 32 h6é 160 146 24 38 58 119,00
403.10.40.2 SK 40 40 h6 160 146 27 41 70 128,00

* Form AD

* Form AD

* Forme AD

Lieferumfang: Mit Fraseranzugsschraube, Mitnehmerring und Passfeder
Delivery: With retaining screw, driving ring and feather key
Livraison: Avec vis de serrage, bague d'entrainement et clavette

]

S
)

10.66 10.31
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Kombi-Aufsteckfraserdorne DIN 6358 ISO 7388-1

y 4

Combi shell mill holders DIN 6358 [DIN 69871]
Porte-fraises a double usage DIN 6358

)\

Verwendung:

Zur Aufnahme von Walzen-, Walzenstirn-
frasern oder Messerkopfen mit Langs- oder
Quernut.

Application:

For mounting milling cutters with transverse or
longitudinal groove.

Application:

Destiné a recevoir les fraise cylindriques, les
fraises frontales cylindriques ou les tétes
de fraisage avec rainure longitudinale et
transversale.

3881 0 AD/AF e 15.000

Bestell-Nr.

Order no.

Référence DCONWS TDCON LF1

503.10.16 SK 50 16 h6 55 45 17 27 32 79,00
503.10.22 SK 50 22 h6 55 43 19 31 40 79,00
503.10.27 SK 50 27 h6 55 43 21 33 48 80,00
503.10.32 SK 50 32 h6 55 41 24 38 58 83,00
503.10.40 SK 50 40 h6 55 41 27 41 70 89,00
503.10.16.1 SK 50 16 h6 100 90 17 27 32 91,00
503.10.22.1 SK 50 22 h6 100 88 19 31 40 91,00
503.10.27.1 SK 50 27 h6 100 88 21 33 48 92,00
503.10.32.1 SK 50 32 h6 100 86 24 38 58 94,00
503.10.40.1 SK 50 40 h6 100 86 27 41 70 102,00
503.10.16.2 SK 50 16 h6 160 150 17 27 32 157,00
503.10.22.2 SK 50 22 h6 160 148 19 31 40 161,00
503.10.27.2 SK 50 27 h6 160 148 21 33 48 170,00
503.10.32.2 SK 50 32 h6 160 146 24 38 58 175,00
503.10.40.2 SK 50 40 h6 160 146 27 41 70 188,00

Lieferumfang: Mit Fraseranzugsschraube, Mitnehmerring und Passfeder
Delivery: With retaining screw, driving ring and feather key
Livraison: Avec vis de serrage, bague d'entrainement et clavette
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A Quernut-Aufsteckfraserdorne DIN 6357 mit vergroRerter ISO 7388-1

‘ Anlageflache und Kiihlkanalbohrungen an der Stirnseite [DIN 69871]

Shell mill holders DIN 6357 with enlarged contact face and coolant exit bores on the end face
Porte-fraises a trou lisse DIN 6357 avec surface de contact agrandie et arrosage frontal

Verwendung:

Zur Aufnahme von Messerkopfen und
Frasern mit Quernut.

Application:

For mounting milling cutters with
transversal groove.

Application:

Destiné a recevoir les tétes de fraisage et
les fraises avec des rainures transversa-

les.
Form

G2 ‘
> RFID DIN
wors C\

=3

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS TDCON
302.11.16 * SK 30 16 h6 40 17 20,9 38 64,00
302.11.22* SK 30 22 h6 40 19 20,9 48 64,00
302.11.27 * SK 30 27 hé 50 21 30,9 58 65,00
302.11.32* SK'30 32 h6 50 24 30,9 78 68,00
402.11.16 * SK 40 16 h6 35 17 15,9 38 54,00
402.11.22 * SK 40 22 h6 35 19 15,9 48 54,00
402.11.27 * SK 40 27 h6 40 21 20,9 58 55,00
402.11.32 * SK 40 32 h6 50 24 30,9 78 58,00
402.11.40 * SK 40 40 h6 50 27 30,9 88 72,00
403.11.16 SK 40 16 h6 35 17 15,9 38 56,00
403.11.22 SK 40 22 h6 35 19 15,9 48 56,00
403.11.27 SK 40 27 h6 40 21 20,9 58 57,00
403.11.32 SK 40 32 hé 50 24 30,9 78 60,00
403.11.40 SK 40 40 hé 50 27 30,9 88 74,00
403.11.16.1 SK 40 16 hé 100 17 80,9 38 69,00
403.11.22.1 SK 40 22 h6 100 19 80,9 48 69,00
403.11.27.1 SK 40 27 h6 100 21 80,9 58 70,00
403.11.32.1 SK 40 32 h6 100 24 80,9 78 75,00
403.11.40.1 SK 40 40 hé 100 27 80,9 88 88,00
403.11.16.130 SK 40 16 h6 130 17 110,9 38 108,00
403.11.22.130 SK 40 22 h6 130 19 110,9 48 108,00
403.11.27.130 SK 40 27 h6 130 21 110,9 58 108,00
403.11.32.130 SK 40 32 h6 130 24 110,9 78 117,00
403.11.40.130 SK 40 40 h6 130 27 110,9 88 126,00
403.11.16.2 SK 40 16 h6 160 17 140,9 38 109,00
403.11.22.2 SK 40 22 hé 160 19 140,9 48 110,00
403.11.27.2 SK 40 27 h6 160 21 140,9 58 113,00
403.11.32.2 SK 40 32 h6 160 24 140,9 78 119,00
403.11.40.2 SK 40 40 h6 160 27 140,9 88 132,00

* Form AD SK 30 ohne Kuhlkanalbohrungen an der Stirnseite

* Form AD SK 30 without coolant exit bores on the end face

* Forme AD SK 30 sans alésages pour l'arrosage frontal

DCONWS =40 & 60 Fur groBe Planfraser mit vier zusatzlichen Gewindebohrungen nach DIN 2079.
For large diameter face mill cutters with four additional threaded holes according to DIN 2079.
Pour fraises a surfacer a grands diametres avec 4 taraudages supplémentaires suivant DIN 2079.
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Quernut-Aufsteckfraserdorne DIN 6357 mit vergroRerter ISO 7388-1

y 4

Anlageflache und Kuhlkanalbohrungen an der Stirnseite [DIN 69871]

)\

Shell mill holders DIN 6357 with enlarged contact face and coolant exit bores on the end face
Porte-fraises a trou lisse DIN 6357 avec face de contact élargie et conduits pour l'arrosage frontal

Verwendung:

Zur Aufnahme von Messerképfen und
Frasern mit Quernut.

Application:

For mounting milling cutters with
transversal groove.

Application:

Destiné a recevoir les tétes de fraisage et
les fraises avec des rainures transversa-
les.

Form Il G2.5 i
IS0 . RFID DIN
73831 | AD/AF = 20T Chip 6357 hé \

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS
503.11.16 SK 50 16 h6 45 17 25,9 38 83,00
503.11.22 SK 50 22 h6 35 19 15,9 48 83,00
503.11.27 SK 50 27 h6 40 21 20,9 58 83,00
503.11.32 SK 50 32 h6 50 24 30,9 78 87,00
503.11.40 SK 50 40 h6 50 27 30,9 88 99,00
503.11.60 SK 50 60 h6 70 40 50,9 129 148,00
503.11.16.1 SK 50 16 h6 100 17 80,9 38 93,00
503.11.22.1 SK 50 22 h6 100 19 80,9 48 93,00
503.11.27.1 SK 50 27 h6 100 21 80,9 58 93,00
503.11.32.1 SK 50 32 h6 100 24 80,9 78 99,00
503.11.40.1 SK 50 40 h6 100 27 80,9 88 114,00
h6
503.11.16.130 SK 50 16 h6 130 17 110,9 38 117,00
503.11.22.130 SK 50 22 h6 130 19 110,9 48 117,00
503.11.27.130 SK 50 27 h6 130 21 110,9 58 120,00
503.11.32.130 SK 50 32 h6 130 24 110,9 78 133,00
503.11.40.130 SK 50 40 h6 130 27 110,9 88 149,00
503.11.16.2 SK 50 16 h6 160 17 140,9 38 146,00
503.11.22.2 SK 50 22 h6 160 19 140,9 48 146,00
503.11.27.2 SK 50 27 h6 160 21 140,9 58 147,00
503.11.32.2 SK 50 32 h6 160 24 140,9 78 152,00
503.11.40.2 SK 50 40 h6 160 27 140,9 88 165,00
503.11.16.3 SK 50 16 h6 200 17 180,9 38 209,00
503.11.22.3 SK 50 22 h6 200 19 180,9 48 209,00
503.11.27.3 SK 50 27 h6 200 21 180,9 58 216,00
503.11.32.3 SK 50 32 h6 200 24 180,9 78 221,00
503.11.40.3 SK 50 40 h6 200 27 180,9 88 239,00

Lieferumfang: Mit Mitnehmersteinen, Kreuzschraube und Zylinderkopfschraube nach DIN 912
flr Fraser mit innerer KuhImittelzufuhr.
Bei DCONWS =60 nur mit vier Befestigungsschrauben nach DIN 912.

Delivery: With drivers, cross head retaining screw and cylinder head retaining screw for cutters with
central coolant.
For DCONWS = 60 only with four fixation screws according to DIN 912.

Livraison: Avec tenon d entralnement, vis cruciforme et vis a tétes cylindrique suivant DIN 912
pour les fraises avec arrosage central.
Pour DCONWS = 60 est seulement avec quatre vis de fixation suivant DIN 912.
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A Bohrerhalter fr Wendeplattenbohrer Form E1 ISO 7388-1

‘ Boring holders for drills with indexable inserts form E1 [DIN 69871]
Portes forets pour forets a plaquettes réversibles forme E1

Verwendung:

Zur Aufnahme von allen nach DIN 6595
genormten Vollbohrern mit Zylinder-
schaft.

Application:

For mounting solid drills with cylindrical
shank according to DIN 6595.
Application:

Pour le serrage de forets a queue cylin-
drique suivant DIN 6595.

RFID 1SO

3881 W AD/AF C 15.000

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS
403.51.20 SK 40 20 H4 65 40 66,00
403.51.25 SK 40 25 H4 70 45 66,00
403.51.32 SK 40 32 H4 75 52 66,00
403.51.40 SK 40 40 H4 115 65 170,00
503.51.20 SK 50 20 H4 70 40 107,00
503.51.25 SK 50 25 H4 70 45 107,00
503.51.32 SK'50 32 H4 70 52 107,00
503.51.40 SK'50 40 H4 80 60 107,00
Hinweis: Plangeschliffene Anlageflache
Note: Contact surface precision grinded
Remarque: Surface d'appui rectifiée

Lieferumfang: Mit Spannschrauben
Delivery: With clamping screws
Livraison: Avec vis de serrage
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Bohrfutteraufnahmen DIN 238 ISO 7388-1

Drill chuck adaptors DIN 238 [DIN 69871]
Arbres pour mandrins de percage DIN 238

Verwendung:

Zur Aufnahme von Bohrfuttern.
Application:

For mounting drill chucks.

Application:

Pour le serrage de mandrins de percage.

ISO
7388-1

Bestell-Nr.
Order no.
Référence
302.14.12 SK 30 B12 25 18,5 52,00
302.14.16 SK 30 B16 25 24 52,00
402.14.12 SK 40 B12 25 18,5 49,00
402.14.16 SK 40 B16 25 24 49,00
402.14.18 SK 40 B18 35 32 49,00
502.14.12 SK 50 B12 25 18,5 64,00
502.14.16 SK 50 B16 25 24 64,00
502.14.18 SK 50 B18 25 32 64,00
_ﬁ
Gewuchtete Ausfiihrung
Balanced type —_ese
Type équilibré — s

Bestell-Nr. Ausfihrung

Order no. Version
Référence Exécution

Wuchten auf G 2,5 von vorgewuchteten
Kemmler-Werkzeugen

Balancing at G 2.5 of pre-balanced Kemmler-tools
Equilibrage G 2,5 d'outils Kemmler pré-équilibrés

W25 Ohne Wuchtprotokoll
Without balancing report
Sans protocole d'équilibrage
W25.2 Mit Wuchtprotokoll
With balancing report

Avec protocole d‘équilibrage

Wuchten von nicht vor§ewuchteten Werkzeugen
Balancing of unbalanced tools

Equilibrage d‘outils non-équilibrés
W25.1 Ohne Wuchtprotokoll
Without balancing report

Sans protocole d‘équilibrage

1.38
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' CNC-Bohrfutter fur Rechts- und Linkslauf

ISO 7388-1

‘ CNC-Drill chucks for clockwise and counter clockwise rotation

1.39

Mandrins de percage CNC pour rotation a droite et a gauche

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft.

Application:

For mounting tools with straight shanks.
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue
cylindrique.

[DIN 69871]

Bestell-Nr. DCONWS
Order no. Spannbereich
Référence Capacity | Capacité
302.15.08 SK 30 05- 8 70 23 36 4 328,00
302.15.13 SK 30 1,0-13 111 31,0 50 6 273,00
302.15.16 SK 30 25-16 116 27,5 50 6 294,00
402.15.08 SK 40 05- 8 70 23 36 4 199,00
402.15.13 SK 40 1,0-13 90 31,0 50 6 190,00
402.15.16 SK 40 25-16 95 27,5 50 6 195,00
502.15.13 SK'50 1,0-13 90 31,0 50 6 257,00
502.15.16 SK 50 25-16 95 27,5 50 6 273,00
Hinweis: Hohe Prazision und Rundlaufgenauigkeit von < 0,03 mm. Kein selbstandiges Losen der
Spannung wahrend der Bearbeitung bei Links- oder Rechtslauf, sowie bei Spindelstop.
Spannen und Losen mit Sechskantschlissel.
Note: High precision and accurate concentricit,v o{ < 0.03 mm. No automatic slackening of the clam-
ping force while machining with either clockwise or counter clockwise rotation or on spindle stop.
Clamping and releasing effected by means of an Allen wrench.
Remarque: Précision élevée et exactitude de circularité de < 0,03 mm. Pas de desserage autonome

Lieferumfang:
Delivery:
Livraison:

Bendant l'usinage lors de la rotation a gauche ou a droite, ainsi que lors de l'arrét de la
roche. Serrage et desserage avec la clé haxagonale.

Ohne Spannschlussel
Without wrench
Sans clé de serrage

KEMMLER
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CNC-Bohrfutter fur Rechts- und Linkslauf ISO 7388-1

CNC-Drill chucks for clockwise and counter clockwise rotation [DIN 69871]

Mandrins de percage CNC pour rotation a droite et a gauche

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft.

Application:

For mounting tools with straight
shanks.

Application:

Pour le serrage d'outils avec queue
cylindrique.

EERG AD/AF O 15.000

Bestell-Nr.

Order no. Spannbereich

Référence Capacity | Capacité

403.15.08 SK 40 05- 8 70 23 36 4 209,00

403.15.13 SK 40 1,0-13 90 31,0 50 6 200,00

403.15.16 SK 40 25-16 95 27,5 50 6 205,00

503.15.13 SK 50 1,0-13 90 31,0 50 6 268,00

503.15.16 SK 50 25-16 95 27,5 50 6 283,00
Hinweis: Hohe Prazision und Rundlaufgenauigkeit von < 0,03 mm. Kein selbstandiges Losen der

Spannung wahrend der Bearbeitung bei Links- oder Rechtslauf, sowie bei Spindelstop.
Spannen und Losen mit Sechskantschlussel.

Note: High precision and accurate concentricisy o{ < 0.03 mm. No automatic slackening of the clam-
ping force while machining with either clockwise or counter clockwise rotation or on spindle stop.

Clamping and releasing effected by means of an Allen wrench.

Remarque: Précision élevée et exactitude de circularité de < 0,03 mm. Pas de desserage autonome
Bendant l'usinage lors de la rotation a gauche ou a droite, ainsi que lors de l'arrét de la
roche. Serrage et desserage avec la clé haxagonale.

Lieferumfang: Ohne Spannschlissel
Delivery: Without wrench
Livraison: Sans clé de serrage

KEMMLER
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' Gewindeschneid-Schnellwechselfutter

ISO 7388-1

W\ mit Langenausgleich auf Druck und Zug

1l.41

Quick change tapping chucks with length compensation on compression and expansion

Mandrins de taraudage a changement rapide avec compensation longitudinale a la compression et
traction

Verwendung:

Zur Aufnahme von Schnellwechsel-Ein-
satzen fur Gewindebohrer.

Application:

For the chucking of quick change adaptors

for taps.
Application:

Pour le serrage d'adapteurs porte-
tarauds a changement rapide.

[DIN 69871]

Bestell-Nr. Spannbereich
Order no. Capacity
Référence Capacité DCONWS
302.16.12 SK 30 M3 - M14 1 19 65 36 7 208,00
302.16.20 SK 30 M5 - M22 2 31 102 53 12 222,00
402.16.12 SK 40 M3 -M14 1 19 63 36 7 198,00
402.16.20 SK 40 M5 - M22 2 31 97 53 12 212,00
402.16.36 SK 40 M14 - M36 3 48 156 78 17,5 321,00
502.16.12 SK 50 M3 - M14 1 19 63 36 7 252,00
502.16.20 SK 50 M5 - M22 2 31 97 53 12 265,00
502.16.36 SK 50 M14 - M36 3 48 140 78 17,5 374,00
Hinweis: Flr Bearbeitungszentren ohne Synchronspindel.
Note: For machining centres without synchronous spindle.
Remarque: Pour centres d'usinage sans broche synchrone.

KEMMLER
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Gewindeschneid-Schnellwechselfutter ISO 7388-1

ohne Langenausgleich auf Druck und Zug [DIN 69871]

Quick change tapping chucks without length compensation on compression and expansion

Mandrins de taraudage a changement rapide sans compensation longitudinale a la compression
et traction

Verwendung:

Zur Aufnahme von Schnellwechsel-
Einsatzen fur Gewindebohrer.
Application:

For the chucking of quick change adap-
tors for taps.

Application:

Pour le serrage d‘adapteurs porte-
tarauds a changement rapide.

ISO Form RFID
7388-1 AD Chip

Bestell-Nr. Spannbereich
Order no. Capacity
Référence Capacité DCONWS
302.16.12.1 SK 30 M3 -M14 1 19 58 34 160,00
302.16.20.1 SK 30 M5 - M22 2 31 103 49 171,00
402.16.12.1 SK 40 M3 -M14 1 19 62 34 150,00
402.16.20.1 SK 40 M5 - M22 2 31 95 49 161,00
402.16.36.1 SK 40 M14 - M36 3 48 130 74 247,00
502.16.12.1 SK 50 M3 -M14 1 19 60 34 203,00
502.16.20.1 SK 50 M5 - M22 2 31 85 49 217,00
502.16.36.1 SK 50 M14 - M36 3 48 117 74 277,00
Hinweis: FUr Bearbeitungszentren mit Synchronspindel.
Note: For machining centres with synchronous spindle.
Remarque: Pour centres d'usinage avec broche synchrone.
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A& Gewindeschneidfutter fur Synchronisation ISO 7388-1

W\ filr Spannzangen DIN 6499 (ISO 15488) System ER [DIN 69871]

Tapping chucks for synchronisation for collets DIN 6499 (ISO 15488) ER-system
Mandrins de taraudage pour synchronisation pour pinces DIN 6499 (ISO 15488) systéme ER

Verwendung:
— Fur Bearbeitungszentren mit Synchronspindel.
Application:
For machining centres with synchronous spindle.
Application:
Pour centres d'usinage avec la broche syn-
chrone.

13881 | AD/AF . 15.000

RFID ISO MW

Bestell-Nr. DCONWS
Order no. Spannbereich
Référence Capacity | Capacité Typ
403.16.02.10" SK 40 M3 - M12 426E | ER16 | SW25 79 28 0,5 292,00
403.16.02.10.M 2  SK 40 M3 - M12 426E | ER 16 | Mini 79 22 0,5 292,00
403.16.02.13 SK 40 M3 - M16 428E | ER 20 80 34 0,5 300,00
403.16.02.16 SK 40 M3 - M20 430E | ER 25 84 42 0,5 300,00
403.16.02.20 SK 40 M3 - M27 470E | ER32 95 50 0,5 300,00
403.16.02.26 SK 40 M3 - M33 472E | ER 40 120 63 0,5 319,00
503.16.02.10" SK 50 M3 - M12 426E | ER16 | SW25 79 28 0,5 319,00
503.16.02.10.M 2  SK 50 M3 -M12 426E | ER 16 | Mini 79 22 0,5 319,00
503.16.02.10.1.M 2 SK 50 M3 -M12 426E | ER 16 | Mini 90 22 0,5 319,00
503.16.02.13 SK'50 M3 - M16 428E | ER 20 80 34 0,5 319,00
503.16.02.16 SK'50 M3 - M20 430E | ER 25 84 42 0,5 319,00
503.16.02.20 SK' 50 M3 - M27 470E | ER 32 95 50 0,5 345,00
503.16.02.26 SK 50 M3 - M33 472E | ER 40 105 63 0,5 348,00

' Sechskantmutter 2 Minimutter

" Hexagonal clamping nut 2 Mini nut

T Ecrous hexagonal 2 Ecrous mini

Hinweis: + Synchro-Gewindeschneidfutter kompensieren Synchronisationsfehler.

+ Minimallangenausgleich in Druck- und Zugrichtung zwischen Synchronspindel
und Gewindebohrer reduziert zu hohe Gewindeflankenreibungskrafte.
+ Reduziert eventuelle Axialkrafterhdhung wahrend des Schneidzyklus auf ein Minimum.
+ Geeignet fUr Innenkdhlung.
+ KUhImitteldruck max. 100 bar.

Synchro tapping chucks compensate synchronisation errors.

Minimal length compensation on compression and expansion balances very small pitch differences
between synchro spindle and tap, which can cause high frictional forces on the thread flanks.

A possible increase of axial force during the tapping process is reduced to a minimum.

Suitable for internal coolant.

Coolant pressure up to max. 100 bar.

Remarque: + Les mandrins de taraudage synchro corrigent les erreurs commises lors de la synchronisation.
+ La compensation de longueur minimale vers la compression et la traction entre la broche syn-
chrone et le taraud réduit les forces de frottement qui sont trop élevées sur les flancs du filet.
+ Réduit a min. 'augmentation potentielle de la force axiale pendant le coupage.
+ Convient pour le refroidissement interne.
+ La pression du liquide d‘arrosage max. 100 bar.

Note:

Lieferumfang: Mit gewuchteter Spannmutter
Delivery: With balanced clamping nut
Livraison: Avec écrou de serrage équilibré
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Bohrstangenrohlinge ISO 7388-1

Boring bar blanks [DIN 69871]
Barres d'alésage

ISO Form RFID
7388-1 A Chip

o  Verwendung:

Zur Herstellung von Sonderwerkzeugen.
Application:
For the manufacturing of special tools.

Application:
Pour la fabrication d'outils spéciaux.

Bestell-Nr.
Order no.
Référence
302.17.40 SK 30 40,5 - 160 131,00
402.17.63 SK 40 63 215 250 139,00
502.17.97 SK 50 97 280 315 220,00
Ausfuhrung:  Steilkegel und Bund gehartet und geschliffen. Schaft weich zur weiteren Bearbeitung.
Version: Cone and flange hardened and grinded. Soft body for later processing.
Version: Cone et collerette durcis et rectifiés. Corps doux pour un usinage ultérieur.

_ﬁ
Gewuchtete Ausfihrung
Balanced type —ee0
Type équilibré — s

Bestell-Nr. Ausfihrung

Order no. Version
Référence Exécution

Wuchten auf G 2,5 von vorgewuchteten
Kemmler-Werkzeugen

Balancing at G 2.5 of pre-balanced Kemmler-tools
Equilibrage G 2,5 d'outils Kemmler pré-équilibrés

W25 Ohne Wuchtprotokoll
Without balancing report
Sans protocole d'équilibrage
W25.2 Mit Wuchtprotokoll
With balancing report

Avec protocole d‘équilibrage

Wuchten von nicht vor§ewuchteten Werkzeugen

Balancing of unbalanced tools

Equilibrage d‘outils non-équilibrés

W25.1 Ohne Wuchtprotokoll
Without balancing report
Sans protocole d‘équilibrage
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' Kontrolldorne ISO 7388-1

‘ Test arbors [DIN 69871]
Mandrins de controle

Verwendung:

Zur Abnahme von Werkzeugmaschinen
gemald ISO-Empfehlung R230 oder zur
Uberprufung der Werkzeugspindel.
Application:

For the inspection of machine tools accor-
ding to ISO recommendation R230 or for
testing the tool spindle.

Application:

Pour l'inspection de machine-outils suite
a la recommandation I1SO R230 ou pour
la vérification de la broche.

Bestell-Nr. Toleranz max. Rundlaufabweichung

Order no. Tolerance max. concentricity deviation

Référence Tolérance Faux-rond max.

302.18.32 SK 30 300 32 0,003 0,003 350,00
402.18.40 SK 40 300 40 0,003 0,003 336,00
502.18.50 SK 50 300 50 0,003 0,003 506,00

Lieferumfang: Auslieferung mit Prifprotokoll
Delivery: Delivery with test certif?cate
Livraison: Livraison avec rapport d essais

Holzkasten fiir Kontrolldorne
Wooden box for test arbors

Coffret en bois pour mandrins de contréle

Verwendung:

Zur Aufbewahrung von Kontrolldornen.
Application:

For the storage of test arbors.

Application:

Pour la conservation de mandrins de contréle.

Bestell-Nr. Abmessung far KegelgroRen

Order no. Size for cones

Référence Dimension pour cones

701.18 460x130x115 SK'30/40/50 96,00
N
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Hydro-Dehnspannfutter ISO 7388-1

Hydraulic expansion chucks [DIN 69871]
Mandrins expansibles hydrauliques

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft nach DIN 1835 Form A+B+E und
DIN 6535 Form HB+HE

(grofRer @ 20 mm nur mit Reduzierung).
Application:

For mounting straight-shank tools acc. DIN 1835
form A+B+E and DIN 6535 form HB+HE (larger

than @ 20 mm only with reduction sleeve).
Application:

Pour le serrage d'outils a queue cylindrique selon
DIN 1835 forme A+B+E et DIN 6535 forme HB+HE
(a partir de @ 20 mm seulement avec réduction).

7388-1 AD e Chip
<3um

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS LPR ADJRGA LBD1
302.H06 SK 30 6 60 26 45 37 10 25 5 M6x1 280,00
302.H08 SK'30 8 64 28 45 37 10 29 5 M6éx1 280,00
302.H10 SK 30 10 64 30 45 42 10 35 5 Méx1 280,00
302.H12 SK 30 12 72 32 45 47 10 43 5 M8x1 280,00
302.H14 SK 30 14 72 34 45 47 10 42 5 M10x1 280,00
302.H16 SK 30 16 72 38 45 52 10 43 5 M12x1 280,00
302.H18 SK 30 18 72 40 45 52 10 42 5 M12x1 280,00
302.H20 SK 30 20 90 42 42 52 10 71 5 M12x1 280,00
LSCX = Einspannlange, max. ADJRGA = Verstellweg, max.
LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max.

LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max.

Lieferumfang: Ohne Spannschlissel
Delivery: Without wrench
Livraison: Sans clé de serrage

Spannkraft-Prufgerat fur Hydrodehnspannfutter - Seite 12.61
Clamping force proofing instrument for hydraulic chucks - page 12.61
Appareil de contrdle des forces de serrage pour mandrin

expansibles hydrauliques - page 12.61

J

i
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A Hydro-Dehnspannfutter ISO 7388-1

‘ Hydraulic expansion chucks [DIN 69871]
Mandrins expansibles hydrauliques

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft nach DIN 1835 Form A+B+E und
DIN 6535 Form HB+HE

(grofRer @ 20 mm nur mit Reduzierung).
Application:

For mounting straight-shank tools acc. DIN 1835
form A+B+E and DIN 6535 form HB+HE (larger

than @ 20 mm only with reduction sleeve).
Application:

Pour le serrage d'outils a queue cylindrique selon
DIN 1835 forme A+B+E et DIN 6535 forme HB+HE
(a partir de @ 20 mm seulement avec réduction).

G2,5 )
min™ D

7388-1 AD/AF O

Bestell-Nr.

Order no.
Référence DCONWS LPR ADJRGA

403.H06 SK 40 6 68 26 50 37 10 33 5 M6x1 269,00
403.H08 SK 40 8 68 28 50 37 10 33 5 Méx1 269,00
403.H10 SK 40 10 72 30 50 42 10 37 5 M8x1 269,00
403.H12 SK 40 12 77 32 50 47 10 42 5 M8x1 269,00
403.H14 SK 40 14 77 34 50 47 10 42 5 M10x1 269,00
403.H16 SK 40 16 80 38 50 52 10 43 5 M10x1 269,00
403.H18 SK 40 18 80 40 50 52 10 43 5 M10x1 269,00
403.H20 SK 40 20 82 42 50 52 10 47 5 M10x1 269,00
403.H25 SK 40 25 117 50 63 58 10 51 6 M12x1 292,00
403.H32 SK 40 32 117 60 63 64 10 51 6 M12x1 292,00
403.H06.1 SK 40 6 110 26 50 37 10 33 5 Méx1 308,00
403.H08.1 SK 40 8 110 28 50 37 10 33 5 Méx1 308,00
403.H10.1 SK 40 10 110 30 50 42 10 37 5 M8x1 308,00
403.H12.1 SK 40 12 110 32 50 47 10 42 5 M8x1 308,00
403.H14.1 SK 40 14 110 34 50 47 10 42 5 M10x1 308,00
403.H16.1 SK 40 16 110 38 50 52 10 43 5 M10x1 308,00
403.H18.1 SK 40 18 110 40 50 52 10 43 5 M12x1 308,00
403.H20.1 SK 40 20 110 42 50 52 10 47 5 M12x1 308,00
403.H06.2 SK 40 6 150 26 50 42 10 110 5 M6x1 439,00
403.H08.2 SK 40 8 150 28 50 42 10 110 5 Méx1 439,00
403.H10.2 SK 40 10 150 30 50 42 10 110 5 M8x1 439,00
403.H12.2 SK 40 12 150 32 50 47 10 110 5 M8x1 439,00
403.H14.2 SK 40 14 150 34 50 47 10 110 5 M10x1 439,00
403.H16.2 SK 40 16 150 38 50 52 10 110 5 M10x1 439,00
403.H18.2 SK 40 18 150 40 50 52 10 110 5 M12x1 439,00
403.H20.2 SK 40 20 150 42 50 52 10 110 5 M12x1 439,00
403.H25.2 SK 40 25 150 50 63 58 10 94 6 M12x1 449,00

LSCX = Einspannlange, max. ADJRGA = Verstellweg, max.

LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max.

LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max.

Lieferumfang: Ohne Spannschlussel

Delivery: Without wrench

Livraison: Sans clé de serrage
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Hydro-Dehnspannfutter ISO 7388-1

y 4

Hydraulic expansion chucks [DIN 69871]
Mandrins expansibles hydrauliques

)\

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft nach DIN 1835 Form A+B+E und
DIN 6535 Form HB+HE

(grolRer @ 20 mm nur mit Reduzierung).
Application:

For mounting straight-shank tools acc. DIN 1835

form A+B+E and DIN 6535 form HB+HE (larger

than @ 20 mm only with reduction sleeve).
Application:

Pour le serrage d'outils a queue cylindrique selon
DIN 1835 forme A+B+E et DIN 6535 forme HB+HE
a partir de @ 20 mm seulement avec réduction).

AD/AF e 25.000 Chin

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS  LPR ADJRGA LBD1
503.H06 SK'50 6 68 26 50 37 10 33 5 M6x1 384,00
503.H08 SK 50 8 68 28 50 37 10 33 5 M6x1 384,00
503.H10 SK'50 10 72 30 50 42 10 37 5 M8x1 384,00
503.H12 SK'50 12 77 32 50 47 10 42 5 M8x1 384,00
503.H14 SK'50 14 77 34 50 47 10 42 5 M10x1 384,00
503.H16 SK'50 16 80 38 50 52 10 45 5 M12x1 384,00
503.H18 SK'50 18 80 40 50 52 10 45 5 M12x1 384,00
503.H20 SK 50 20 82 42 50 52 10 47 5 M12x1 384,00
503.H25 SK'50 25 87 50 63 58 10 52 6 M12x1 409,00
503.H32 SK 50 32 91 60 63 64 10 56 6 M12x1 409,00
503.H06.1 SK'50 6 110 26 50 37 10 33 5 Méx1 441,00
503.H08.1 SK'50 8 110 28 50 37 10 33 5 Mé6x1 441,00
503.H10.1 SK'50 10 110 30 50 42 10 37 5 M8x1 441,00
503.H12.1 SK'50 12 110 32 50 47 10 42 5 M8x1 441,00
503.H14.1 SK'50 14 110 34 50 47 10 42 5 M10x1 441,00
503.H16.1 SK 50 16 110 38 50 52 10 45 5 M12x1 441,00
503.H18.1 SK 50 18 110 40 50 52 10 45 5 M12x1 441,00
503.H20.1 SK'50 20 110 42 50 52 10 47 5 M12x1 441,00
503.H25.1 SK'50 25 110 50 63 58 10 52 6 M16x1 441,00
503.H32.1 SK'50 32 110 60 63 64 10 56 6 M16x1 441,00
503.H06.2 SK 50 6 150 26 50 37 10 110 5 M6x1 549,00
503.H08.2 SK 50 8 150 28 50 37 10 110 5 M6x1 549,00
503.H10.2 SK'50 10 150 30 50 42 10 110 5 M8x1 549,00
503.H12.2 SK'50 12 150 32 50 47 10 110 5 M8x1 549,00
503.H14.2 SK'50 14 150 34 50 47 10 110 5 M10x1 549,00
503.H16.2 SK'50 16 150 38 50 52 10 110 5 M12x1 549,00
503.H18.2 SK 50 18 150 40 50 52 10 110 5 M12x1 549,00
503.H20.2 SK 50 20 150 42 50 52 10 110 5 M12x1 549,00
503.H25.2 SK 50 25 150 50 50 52 10 110 6 M16x1 559,00
503.H32.2 SK 50 32 150 60 63 64 10 110 6 M16x1 569,00
503.H40.2 SK'50 40 150 63 63 74 10 131 6 M16x1 579,00

LSCX = Einspannlange, max. ADJRGA = Verstellweg, max.

LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max.

LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max.

Lieferumfang: Ohne Spannschliussel

Delivery: Without wrench

Livraison: Sans clé de serrage
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A Hydro-Dehnspannfutter - schlanke Ausfuhrung ISO 7388-1

‘ Hydraulic expansion chucks - slim design [DIN 69871]
Mandrins expansibles hydrauliques - type élancé

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft. Besonders im Werkzeug- und For-
menbau wo reduzierte Stoérkontur gefordert ist.
Application:

For mounting straight-shank tools. Especially in
operations in toolmaking and mould making.
Wherever reduced interf%rence contours are
required.

Application:

Pour le serrage d'outils avec queue cylindrique.
Particulierement dans la fabrication d'outils et de
moules. Applications nécessitant un encombre-
ment réduit.

Form Ill G2.,5
ISO g RFID
S AD/AF 25.000 chip
(AD/B) <3pm min’!

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS ADJRGA LBD1 DRVS
403.HSL06.160 SK40 6 160 16 50 37 10 103 5 M6x1 439,00
403.HSL08.160 SK40 8 160 18 50 37 10 103 5 Méx1 439,00
403.HSL10.160 SK40 10 160 20 50 42 10 103 5 M8x1 439,00
403.HSL12.160 SK40 12 160 22 50 47 10 103 5 M8x1 439,00
LSCX = Einspannlange, max. ADJRGA = Verstellweg, max.
LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max.
LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max.
Lieferumfang: Ohne Spannschlussel
Delivery: Without wrench
Livraison: Sans clé de serrage

Spannkraft-Prifgerat fur Hydrodehnspannfutter - Seite 12.61
) Clamping force proofing instrument for hydraulic chucks - page 12.61

1| Appareil de contréle des forces de serrage pour mandrin

expansibles hydrauliques - page 12.61
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ISO 7388-1

[DIN 69871]

Reparatur und Wartung fur Hydro-Dehnspannfutter

Die Hydro-Dehnspanntechnik ist eine weltweit verbreitete, bewahrte und zuverlassige Methode zur Aufnahme von Werkzeugen.
Dank ihrer konstruktiven Vorteile ist sie unempfindlich, wartungsarm und langlebig.

Dennoch kommt es durch thermische und mechanische Belastung im Werkstattgebrauch im Laufe der Zeit zu Spannkraftverlusten.
Die Folge sind schlechtere Werkzeugstandzeiten und Qualitatseinbuf3en bei der Bearbeitung bis hin zum teuren Werkzeugbruch.

Wir warten und reparieren lhre Hydro-Dehnspannfutter - egal ob von uns oder ein Fremdfabrikat - kostengUinstig hier bei uns in
Sud-Deutschland.

Hier prufen wir die Ursachen fir den Spannkraftverlust und reparieren innerhalb von zwei Wochen zu einem guinstigen Festpreis.
Wir erneuern dabei alle Verschlei3teile, beftllen das Hydrauliksystem neu und justieren das Hydrauliksystem auf den korrekten
Spanndruck. AbschlieBend erfolgt eine Endprifung.

Kontaktieren Sie unseren Kundenservice fur weitere Informationen und Preise.

Maintenance and repair of hydraulic chucks

Clamping of tools with hydraulic chucks is a widespread, well-established and reliable method.

It is a resistant, easy-to-operate and durable way of clamping due to its advantageous construction design.

Nevertheless in the course of time under the influence of thermal and mechanical outputs at factories loss of clamping force is observed. As
a result the life of the tool shortens and its quality during the working process reduces. Therefore it leads to a costly damage of the tool.

We maintain and repair your hydraulic chucks - both those manufactured at our place and those produced somewhere else - for a reasona-
ble price here at our office in the south of Germany.

We check possible causes of the clamping force reduction and repair it within two weeks at a fixed low price. At the same time we renew all
the fast wearing parts, fill the hydraulic system anew and adjust its clamping force. Afterwards the final inspection stage takes place.

You are welcome to contact our customer service for further information and prices.

La réparation et la maintenance des mandrins hydrauliques

L accueil des outils a | aide d un mandrin hydraulique est une technique éprouvée, répandue a | échelle mondiale et de confiance.
Grace a ca construction avantageuse elle est robuste, facile a entretenir et durable.

Pourtant a cause de la charge thermique et mécanique imposés sur les mandrins lors du travail la tension du ressort diminue au fil
du temps. Par conséquent la résistance des outils coupants se détériore et la qualité lors d usinage se réduit. En retour cela conduit
a la rupture coGteuse d outil.

On entretient et répare vos mandrins hydrauliques - peu importe | issu de notre production ou d ailleurs - bon marché et ici chez
nous au sud de | Allemagne.

Tout d abord nos spécialistes cherchent la cause de la perte de la tension du ressort, ensuite ils effectuent la réparation sous 2
semaines pour le prix fix et favorable. En outre ils renouvellent toutes les pieces d usure, remplissent le systeme hydraulique a
nouveau et ajustent la tension correcte. A la fin | inspection finale se déroule.

Contactez notre centre de service client pour obtenir | information supplémentaire ainsi que | information actuelle sur le prix.
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Schrumpfverlangerungen 4,5° ISO 7388-1
y 4 p gerung

Shrink fit extensions 4,5° [DIN 69871]
Rallonges de frettage 4,5°

Verwendung:

Zum Einsatz in Schrumpffutter,
Hydro-Dehnspannfutter und
ER-Spannzangenfutter.
Application:

For use in shrink-fit chucks, hydraulic
chucks, and ER collet chucks.
Application:

Pour mandrins de frettage, mandrins
expansibles hydrauliques et man-
drins a pince ER.

Bestell-Nr.

Order no.

Référence DCONMS DCONWS ADJRGA

120.70.03* 20 3 10 150 6 - - - 95,00
120.70.04* 20 4 10 150 8 - - - 95,00
120.70.05* 20 5 10 150 10 - - - 95,00
120.70.06 20 6 10 150 22 36 10 M5x0,8 95,00
120.70.08 20 8 12 150 26 36 10 M6x1 95,00
120.70.10 20 10 14 150 31 41 10 M8x1 95,00
120.70.12 20 12 16 150 36 46 10 M10x1 95,00
120.70.25.08 25 8 12 150 26 36 10 M6x1 129,00
120.70.25.10 25 10 14 150 31 41 10 M8x1 129,00
120.70.25.12 25 12 16 150 36 46 10 M10x1 129,00
120.70.25.14 25 14 18 150 36 46 10 M10x1 129,00
120.70.25.16 25 16 20 150 39 49 10 M12x1 129,00
120.70.32.10 32 10 14 150 31 41 10 M8x1 151,00
120.70.32.12 32 12 16 150 36 46 10 M10x1 151,00
120.70.32.14 32 14 18 150 36 46 10 M10x1 151,00
120.70.32.16 32 16 20 150 39 49 10 M12x1 151,00
120.70.32.18 32 18 22 150 39 49 10 M12x1 151,00
120.70.32.20 32 20 24 150 41 51 10 M16x1 151,00

* ohne Anschlag | *withoutendstop | * sansbutée

Durchgangsbohrung fur Innenkihlung vorhanden.
Through hole (:or internal cooling provided.
Trou débouchant disponible pour arrosage interne.

LSCX = Einspannlange, max. ADJRGA = Verstellweg, max.
LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max.
LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max.

Fir @ 3, 4 und 5 mm nur Hartmetallschafte verwenden!
For @ 3, 4 and 5 mm only solid carbide tool shanks must be used!
Pour @ 3, 4 et 5 mm il faut seulement utiliser de queues d‘outils carbures de type HM!

Hinweis: Aufnahmen flr Induktiv-, Kontakt- und Heil3luftschrumpfgerate geeignet.
Schafttoleranz bei @ 3, 4 und 5 mm =hg, bei@ 6 -@ 32 mm = hs

Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.
@ 3, 4, 5 with hs-tolerance and @ 6 - @ 32 with he-tolerance

Remarque: Porte-outils convenables pour machines a fretter par induction,

par contact, ou par air chaud.
@ 3,4, 5 avec hy-tolerance et @ 6 - @ 32 avec he-tolerance
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Schrumpffutter 4,5° ISO 7388-1

y 4

zum Spannen von HM und HSS Werkzeugschaften [DIN 69871]

)\

Shrink chucks 4,5° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks
Mandrins de frettage 4,5° pour le serrage de queues d'outils en carbure du type HM et HSS

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen
mit Zylinderschaft.

Application:

For mounting straight-shank tools.
Application:

Pour le serrage d'outil a queue
cylindrique.

Bestell-Nr.
Order no.
Référence ADJRGA THID
302.70.03 SK'30 3 h4 80 15 20 6 - - - 126,00
302.70.04 SK 30 4 h4 80 15 20 8 - - - 126,00
302.70.05 SK 30 5 h4 80 15 20 10 - - - 126,00
302.70.06 SK 30 6 h6 80 21 27 22 36 10 M5x0,8 126,00
302.70.08 SK'30 8 h6 80 21 27 26 36 10 M6x1 126,00
302.70.10 SK 30 10 h6 80 24 32 31 41 10 M8x1 126,00
302.70.12 SK'30 12 h6 100 24 32 36 46 10 M10x1 126,00
302.70.14 SK'30 14 h6 100 27 34 36 46 10 M10x1 126,00
302.70.16 SK 30 16 h6 100 27 34 39 49 10 M12x1 126,00
302.70.18 SK 30 18 h6 100 33 42 39 49 10 M12x1 126,00
302.70.20 SK'30 20 h6 100 33 42 41 51 10 M16x1 126,00
LSCX = Einspannlange, max. ADJRGA = Verstellweg, max.
LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max.

LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max.

Fiir @ 3, 4 und 5 mm nur Hartmetallschéifte verwenden
For @ 3, 4 and 5 mm only solid carbide tool shanks must be used
Pour @ 3, 4 et 5 mm il faut seulement utiliser de queues d‘outils carbures de type HM

Hinweis: Aufnahmen flr Induktiv-, Kontakt- und HeiRluftschrumpfgerate geeignet.
Schafttoleranz bei @ 3, 4und 5mm =h4, bei @ 6-@ 32 mm = hg

Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.
@ 3, 4, 5 with hg-tolerance and @ 6 - @ 32 with hg-tolerance

Remarque: Porte-outils convenables pour machines a fretter par induction,

par contact, ou par air chaud.
@ 3,4, 5 avec h4-tolerance et @ 6 - @ 32 avec hg-tolerance
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A& Schrumpffutter 4,5° ISO 7388-1

‘ zum Spannen von HM und HSS Werkzeugschéaften [DIN 69871]

Shrink chucks 4,5° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks
Mandrins de frettage 4,5° pour le serrage de queues d'outils en carbure du type HM et HSS

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen
' mit Zylinderschaft.

"~ Application:

For mounting straight-shank tools.
Application:

Pour le serrage d'outil a queue
cylindrique.

Form

1SO
AD/AF
7388-1 (AD/B)

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS TDCON LPR  BTED BD2 LSCN LSCX ADJRGA THID
403.70.03 SK 40 3 h4 80 15 20 6 - - - 119,00
403.70.04 SK 40 4 h4 80 15 20 8 - - - 119,00
403.70.05 SK 40 5 h4 80 15 20 10 - - - 119,00
403.70.06 SK 40 6 h6 80 21 27 22 36 10 M5x0,8 99,00
403.70.08 SK 40 8 hé 80 21 27 26 36 10 M6x1 99,00
403.70.10 SK 40 10 h6 80 24 32 31 41 10 M8x1 99,00
403.70.12 SK 40 12 h6 80 24 32 36 46 10 M10x1 99,00
403.70.14 SK 40 14 h6 80 27 34 36 46 10 M10x1 99,00
403.70.16 SK 40 16 h6 80 27 34 39 49 10 M12x1 99,00
403.70.18 SK 40 18 h6 80 33 42 39 49 10 M12x1 99,00
403.70.20 SK 40 20 h6 80 33 42 41 51 10 M16x1 99,00
403.70.25 SK 40 25 h6 100 44 53 47 57 10 M16x1 99,00
403.70.32 SK 40 32 h6 100 44 53 51 61 10 M16x1 99,00
403.70.03.1 SK 40 3 h4 120 15 20 6 - - - 136,00
403.70.04.1 SK 40 4 h4 120 15 20 8 - - - 136,00
403.70.05.1 SK 40 5 h4 120 15 20 10 - - - 136,00
403.70.06.1 SK 40 6 h6 120 21 27 22 36 10 M5x0,8 119,00
403.70.08.1 SK 40 8 h6 120 21 27 26 36 10 M6x1 119,00
403.70.10.1 SK 40 10 h6 120 24 32 31 41 10 M8x1 119,00
403.70.12.1 SK 40 12 h6 120 24 32 36 46 10 M10x1 119,00
403.70.14.1 SK 40 14 h6 120 27 34 36 46 10 M10x1 119,00
403.70.16.1 SK 40 16 h6 120 27 34 39 49 10 M12x1 119,00
403.70.18.1 SK 40 18 h6 120 33 42 39 49 10 M12x1 119,00
403.70.20.1 SK 40 20 h6 120 33 42 41 51 10 M16x1 119,00

LSCX = Einspannlange, max. ADJRGA = Verstellweg, max.

LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max.

LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max.

Fiir @ 3, 4 und 5 mm nur Hartmetallschafte verwenden
For @ 3, 4 and 5 mm only solid carbide tool shanks must be used
Pour @ 3, 4 et 5 mm il faut seulement utiliser de queues d‘outils carbures de type HM

Hinweis: Aufnahmen fur Induktiv-, Kontakt- und Heil3luftschrumpfgerate geeignet.
Schafttoleranz bei @ 3, 4 und 5 mm = h4, bei @ 6 - @ 32 mm = hg

Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.
@ 3, 4, 5 with h4-tolerance and @ 6 - @ 32 with he-tolerance

Remarque: Porte-outils convenables pour machines a fretter par induction,

par contact, ou par air chaud.
@ 3,4, 5 avec hg-tolerance et @ 6 - @ 32 avec he-tolerance
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Schrumpffutter 4,5° ISO 7388-1

y 4

zum Spannen von HM und HSS Werkzeugschaften [DIN 69871] ‘
Shrink chucks 4,5° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks
Mandrins de frettage 4,5° pour le serrage de queues d'outils en carbure du type HM et HSS

Verwendung:
Zur Aufnahme von Werkzeugen
. mit Zylinderschaft.

Application: )
For mounting straight-shank tools.
Application:
Pour le serrage d'outils a queue
cylindrique.
AD/AF e 25.000 4 h6
i P

Bestell-Nr.

Order no.
Référence DCONWS TDCON ADJRGA THID

403.70.03.2 SK 40 3 h4 160 15 20 6 - - - 198,00
403.70.04.2 SK 40 4 h4 160 15 20 8 - - - 198,00
403.70.05.2 SK 40 5 h4 160 15 20 10 - - - 198,00
403.70.06.2 SK 40 6 hé 160 21 27 22 36 10 M5x0,8 182,00
403.70.08.2 SK 40 8 hé 160 21 27 26 36 10 M6x1 182,00
403.70.10.2 SK 40 10 hé 160 24 32 31 41 10 M8x1 182,00
403.70.12.2 SK 40 12 hé 160 24 32 36 46 10 M10x1 182,00
403.70.14.2 SK 40 14 hé 160 27 34 36 46 10 M10x1 182,00
403.70.16.2 SK 40 16 hé 160 27 34 39 49 10 M12x1 182,00
403.70.18.2 SK 40 18 hé 160 33 42 39 49 10 M12x1 182,00
403.70.20.2 SK 40 20 hé 160 33 42 41 51 10 M16x1 182,00
403.70.25.2 SK 40 25 hé 160 44 53 47 57 10 M16x1 186,00
403.70.32.2 SK 40 32 hé 160 44 53 51 61 10 M16x1 186,00

LSCX = Einspannlange, max. ADJRGA = Verstellweg, max.

LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max.

LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max.

Fiir @ 3, 4 und 5 mm nur Hartmetallschéafte verwenden
For @ 3, 4 and 5 mm only solid carbide tool shanks must be used
Pour @ 3, 4 et 5 mm il faut seulement utiliser de queues d‘outils carbures de type HM

Hinweis: Aufnahmen fur Induktiv-, Kontakt- und Heil3luftschrumpfgerate geeignet.
Schafttoleranz bei @ 3, 4und 5mm =h4, bei @ 6-@ 32 mm = hg

Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.
@ 3, 4, 5 with h4-tolerance and @ 6 - @ 32 with he-tolerance

Remarque: Porte-outils convenables pour machines a fretter par induction,

par contact, ou par air chaud.
@ 3, 4,5 avec h4g-tolerance et @ 6 - @ 32 avec he-tolerance
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Schrumpffutter 4,5° ISO 7388-1

zum Spannen von HM und HSS Werkzeugschéaften [DIN 69871]

Shrink chucks 4,5° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks
Mandrins de frettage 4,5° pour le serrage de queues d'outils en carbure du type HM et HSS

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen
. mit Zylinderschaft.

"~ Application:

For mounting straight-shank tools.
Application:

Pour le serrage d'outil a queue
cylindrique.

Bestell-Nr.
Order no.
Référence ADJRGA THID
503.71.03 SK'50 3 h4 80 15 20 6 - - - 203,00
503.71.04 SK'50 4 h4 80 15 20 8 - - - 203,00
503.71.05 SK'50 5 h4 80 15 20 10 - - - 203,00
503.71.06 SK 50 6 hé 80 21 27 22 36 10 M5x0,8 203,00
503.71.08 SK 50 8 hé 80 21 27 26 36 10 M6x1 203,00
503.71.10 SK'50 10 hé 80 24 32 31 41 10 M8x1 203,00
503.71.12 SK'50 12 hé 80 24 32 36 46 10 M10x1 203,00
503.71.14 SK'50 14 hé 80 27 34 36 46 10 M10x1 203,00
503.71.16 SK'50 16 hé 80 27 34 39 49 10 M12x1 203,00
503.71.18 SK'50 18 hé 80 33 42 39 49 10 M12x1 203,00
503.71.20 SK'50 20 hé 80 33 42 41 51 10 M16x1 203,00
503.71.25 SK'50 25 hé 100 44 53 47 57 10 M16x1 216,00
503.71.32 SK'50 32 hé 100 44 53 51 61 10 M16x1 216,00
503.71.06.1 SK'50 6 hé 120 21 27 22 36 10 M5x0,8 224,00
503.71.08.1 SK 50 8 hé 120 21 27 26 36 10 M6x1 224,00
503.71.10.1 SK'50 10 hé 120 24 32 31 41 10 M8x1 224,00
503.71.12.1 SK'50 12 hé 120 24 32 36 46 10 M10x1 224,00
503.71.14.1 SK 50 14 hé 120 27 34 36 46 10 M10x1 224,00
503.71.16.1 SK'50 16 hé 120 27 34 39 49 10 M12x1 224,00
503.71.18.1 SK'50 18 hé 120 33 42 39 49 10 M12x1 224,00
503.71.20.1 SK'50 20 hé 120 33 42 41 51 10 M16x1 224,00

LSCX = Einspannlange, max. ADJRGA = Verstellweg, max.

LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max.

LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max.

Fiir @ 3, 4 und 5 mm nur Hartmetallschédfte verwenden
For @ 3, 4 and 5 mm only solid carbide tool shanks must be used
Pour @ 3, 4 et 5 mm il faut seulement utiliser les queues d'outil en carbure de type HM

Hinweis: Aufnahmen fir Induktiv-, Kontakt- und HeiBBluftschrumpfgerate geeignet.
Schafttoleranz bei @ 6 - @ 32 mm = hg

Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.
@ 6 - @ 32 with he-tolerance

Remarque: Porte-outils pour les machines a fretter par induction,

par contact, ou par l'air chaud.
@ 6-@ 32 avec la he-tolerance
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Schrumpffutter 4,5° ISO 7388-1

y 4

zum Spannen von HM und HSS Werkzeugschaften [DIN 69871]

)\

Shrink chucks 4,5° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks
Mandrins de frettage 4,5° pour le serrage de queues d'outils en carbure du type HM et HSS

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen
' mit Zylinderschaft.

" Application:

For mounting straight-shank tools.
Application:

Pour le serrage d'outil a queue
cylindrique.

Bestell-Nr.
Order no.
Référence TDCON LPR ADJRGA
503.71.06.2 SK 50 6 hé 160 21 27 22 36 10 M5x0,8 233,00
503.71.08.2 SK 50 8 hé 160 21 27 26 36 10 Méx1 233,00
503.71.10.2 SK 50 10 hé 160 24 32 31 41 10 M8x1 233,00
503.71.12.2 SK 50 12 hé 160 24 32 36 46 10 M10x1 233,00
503.71.14.2 SK'50 14 hé 160 27 34 36 46 10 M10x1 233,00
503.71.16.2 SK 50 16 hé 160 27 34 39 49 10 M12x1 233,00
503.71.18.2 SK 50 18 hé 160 33 42 39 49 10 M12x1 233,00
503.71.20.2 SK 50 20 hé 160 33 42 41 51 10 M16x1 233,00
503.71.25.2 SK 50 25 hé 160 44 53 47 57 10 M16x1 233,00
503.71.32.2 SK 50 32 hé 160 44 53 51 61 10 M16x1 233,00
503.71.06.3 SK 50 6 hé 200 21 27 22 36 10 M5x0,8 260,00
503.71.08.3 SK 50 8 hé 200 21 27 26 36 10 Méx1 260,00
503.71.10.3 SK 50 10 hé 200 24 32 31 41 10 M8x1 260,00
503.71.12.3 SK 50 12 hé 200 24 32 36 46 10 M10x1 260,00
503.71.14.3 SK 50 14 hé 200 27 34 36 46 10 M10x1 260,00
503.71.16.3 SK 50 16 hé 200 27 34 39 49 10 M12x1 260,00
503.71.18.3 SK 50 18 hé 200 33 42 39 49 10 M12x1 260,00
503.71.20.3 SK 50 20 hé 200 33 42 41 51 10 M16x1 260,00
503.71.25.3 SK 50 25 hé 200 44 53 47 57 10 M16x1 260,00
503.71.32.3 SK 50 32 hé 200 44 53 51 61 10 M16x1 260,00

LSCX = Einspannlange, max. ADJRGA = Verstellweg, max.

LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max.

LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max.

Fiir @ 3, 4 und 5 mm nur Hartmetallschéafte verwenden
For @ 3, 4 and 5 mm only solid carbide tool shanks must be used
Pour @ 3, 4 et 5 mm il faut seulement utiliser les queues d'outil en carbure de type HM

Hinweis: Aufnahmen fur Induktiv-, Kontakt- und Heil3luftschrumpfgerate geeignet.
Schafttoleranz bei @ 6-@ 32 mm = hg

Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.
@ 6 - @ 32 with he-tolerance

Remarque: Porte-outils pour les machines a fretter par induction,

par contact, ou par l'air chaud.
@ 6 -0 32 avec la he-tolerance
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Schrumpffutter 4,5° mit Kihlkanadlen ISO 7388-1

zum Spannen von HM und HSS Werkzeugschaften [DIN 69871]

Shrink chucks 4,5° with coolant channels for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks
Mandrins de frettage 4,5° avec canaux d‘arrosage pour le serrage de queues d‘outils en
carbure du type HM et HSS

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen
mit Zylinderschaft.

Application:
\ For mounting straight-shank tools.
Application:
Pour le serrage d'outil a queue
/‘ cylindrique.
o Len )@@ = | - |@
7388-1 (AD/B) = Chip

Bestell-Nr.

Order no.
Référence DCONWS TDCON LPR ADJRGA

403.70.03.K  SK40 3 h4 80 15 20 6 - - - 149,00
403.70.04.K SK40 4 h4 80 15 20 8 - - - 149,00
403.70.05.K  SK40 5 h4 80 15 20 10 - - - 149,00
403.70.06.K  SK40 6 hé 80 21 27 22 36 10 M5x0,8 129,00
403.70.08. K  SK40 8 hé 80 21 27 26 36 10 Méx1 129,00
403.70.10.K  SK40 10 hé 80 24 32 31 41 10 M8x1 129,00
403.70.12.K  SK40 12 hé 80 24 32 36 46 10 M10x1 129,00
403.70.14K  SK40 14 hé 80 27 34 36 46 10 M10x1 129,00
403.70.16.K  SK40 16 hé 80 27 34 39 49 10 M12x1 129,00
403.70.18. K SK40 18 hé 80 33 42 39 49 10 M12x1 129,00
403.70.20.K  SK40 20 hé 80 33 42 41 51 10 M16x1 129,00
403.70.25.K  SK40 25 hé 100 44 53 47 57 10 M16x1 135,00
403.70.32.K  SK40 32 hé 100 44 53 51 61 10 M16x1 135,00
403.70.03.1.K SK40 3 h4 120 15 20 6 - - - 171,00
403.70.04.1.K SK40 4 h4 120 15 20 8 - - - 171,00
403.70.05.1.K SK40 5 h4 120 15 20 10 - - - 171,00
403.70.06.1.K SK40 6 hé 120 21 27 22 36 10 M5x0,8 156,00
403.70.08.1.K SK40 8 hé 120 21 27 26 36 10 M6x1 156,00
403.70.10.1.K SK40 10 hé 120 24 32 31 41 10 M8x1 156,00
403.70.12.1.K SK40 12 hé 120 24 32 36 46 10 M10x1 156,00
403.70.14.1.K SK40 14 hé 120 27 34 36 46 10 M10x1 156,00
403.70.16.1.K SK40 16 hé 120 27 34 39 49 10 M12x1 156,00
403.70.18.1.K SK40 18 hé 120 33 42 39 49 10 M12x1 156,00
403.70.20.1.K SK40 20 hé 120 33 42 41 51 10 M16x1 156,00
503.71.06.K SK50 6 hé 80 21 27 22 36 10 M5x0,8 234,00
503.71.08.K SK50 8 hé 80 21 27 26 36 10 M6x1 234,00
503.71.10.K  SK50 10 hé 80 24 32 31 41 10 M8x1 234,00
503.71.12.K  SK50 12 hé 80 24 32 36 46 10 M10x1 234,00
503.71.14.K SK50 14 hé 80 27 34 36 46 10 M10x1 234,00
503.71.16.K  SK50 16 hé 80 27 34 39 49 10 M12x1 234,00
503.71.18.K SK50 18 hé 80 33 42 39 49 10 M12x1 234,00
503.71.20.K  SK50 20 hé 80 33 42 41 51 10 M16x1 234,00
503.71.25.K  SK50 25 hé 100 44 53 47 57 10 M16x1 245,00
503.71.32.K  SK50 32 hé 100 44 53 51 61 10 M16x1 245,00
LSCX = Einspannlange, max. ADJRGA = Verstellweg, max.
LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max.

LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max.
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Schrumpffutter 3° - schlank ISO 7388-1

y 4

zum Spannen von HM und HSS Werkzeugschaften [DIN 69871]

)\

Shrink chucks 3° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks - slim
Mandrins de frettage 3° pour le serrage de queues d‘outils en carbure du type HM et HSS - élancé

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen
mit Zylinderschaft.

Application:

For mounting straight-shank tools.
Application:

Pour le serrage d'outil a queue
cylindrique.

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS TDCON LPR ADJRGA

403.72.03 SK 40 3 h4 80 9 15,5 6 - - - 129,00
403.72.04  SK40 4 h4 80 10 16,5 8 - - - 129,00
403.72.05 SK 40 5 h4 80 11 17,5 10 - - - 129,00
403.72.06  SK40 6 h6 80 12 18,5 22 36 10 M5x0,8 109,00
403.72.08 SK40 8 h6 80 14 20,5 26 36 10 M6x1 109,00
403.72.10  SK40 10 h6 80 16 22,5 31 41 10 M8x1 109,00
403.72.12  SK40 12 h6 80 18 24,5 36 46 10 M10x1 109,00
403.72.03.1 SK40 3 h4 120 9 19,5 6 - - - 159,00
403.72.04.1 SK 40 4 h4 120 10 20,5 8 - - - 159,00
403.72.05.1 SK 40 5 h4 120 11 21,5 10 - - - 159,00
403.72.06.1 SK 40 6 h6 120 12 22,5 22 36 10 M5x0,8 135,00
403.72.08.1 SK 40 8 h6 120 14 24,5 26 36 10 M6x1 135,00
403.72.10.1 SK 40 10 h6 120 16 26,5 31 41 10 M8x1 135,00
403.72.12.1 SK 40 12 h6 120 18 28,5 36 46 10 M10x1 135,00
403.72.06.2 SK 40 6 h6 160 12 26,5 22 36 10 M5x0,8 197,00
403.72.08.2 SK40 8 h6 160 14 28,5 26 36 10 M6x1 197,00
403.72.10.2 SK 40 10 h6 160 16 30,5 31 41 10 M8x1 197,00
403.72.12.2 SK 40 12 h6 160 18 32,5 36 46 10 M10x1 197,00

LSCX = Einspannlange, max. ADJRGA = Verstellweg, max.

LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max.

LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max.

Ausfiihrung: schlanke Bauform (reduzierte Storkontur)

Version: slim design (reduced interference contour)

Version: Modeéle trés étroit (encombrement réduit)

Fiir @ 3, 4 und 5 mm nur Hartmetallschafte verwenden
For @ 3, 4 and 5 mm only solid carbide tool shanks must be used
Pour @ 3, 4 et 5 mm il faut seulement utiliser de queues d'outils en carbure du type HM

Hinweis: Aufnahmen fur Induktiv-, Kontakt- und Heil3luftschrumpfgerate geeignet.
Schafttoleranz bei @ 3, 4 und 5 mm =h4, bei @ 6 -@ 12 mm = he

Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.
@ 3, 4, 5 with hg-tolerance and @ 6 - @ 12 with he-tolerance

Remarque: Porte-outils pour machines a fretter par induction,

par contact, ou par air chaud.
@ 3, 4,5 avec la h4-tolerance et @ 6 - @ 12 avec la he-tolerance
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Werkzeugaufnahmen
ISO 7388-2
(ehemals JIS B 6339 MAS-BT)

Toolholders
ISO 7388-2
(formerly JIS B 6339 MAS-BT)

Porte-outils
ISO 7388-2
(I'ancien JIS B 6339 MAS-BT)



1SO 7388-2




' Werkzeugaufnahmen DIN ISO 7388-2 (ehemals JIS B 6339 MAS-BT) ISO 7388-2

‘ Toolholders DIN ISO 7388-2 (formerly JIS B 6339 MAS-BT) (IS B 6339)

Porte-outils DIN ISO 7388-2 (I'ancien JIS B 6339 MAS-BT)
300_‘{5300

la ‘ﬁ/ A 1

T , %

I

Is
I \a

I111]

60°
da

ds
ds
D

d2

d

30 46 31,75 56,14 38 125 16,1 8 - 2 70,4 48,4 34 24 20 16,3 - - M12

40 63 44,45 75679 53 17 16,1 10 4 2 92,4 654 43 30 25 226 27 5 M16
50 100 69,85 119,02 85 25 257 15 6 3 1398 101,8 62 45 35 354 42 7  M24

Mit innerer Kihlmittelzufuhr Gber den Bund - Form JD/JF (AD/B)
With internal coolant through the collar - form JD/JF (AD/B)

! \ htet
Avec arrosage interne par la collerette - forme JD/JF (AD/B) P‘;;‘?;gf;nczd
Pré-équilibré
) ° 0430' G 6,3 15.000 min-
A-A 7 20 PA
e b;’ A \ G 2,5 Feinwuchten gegen Aufpreis

G 2.5 Fine balancing at extra charge
G 2,5Equilibrage fin contre un
supplément

(X
!

Werkstoff: Legierter Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit im Kern von min. 950 N/ mm?2.
Einsatzgehartet HRC 60 + 2 (HV 700 + 50), Hartetiefe 0,8 mm + 0,2 mm,
briniert und prazisionsgeschliffen.

Form JD/JF: Lieferung in Ausfihrung JD (AD), Form JF (B) mit I6sbaren Gewindestiften verschlossen.

Genauigkeit:  Kegelwinkel - Toleranzqualitat < AT 3 nach DIN 7187 und DIN 2080.

Material: Alloyed case-hardened steel, tensile core strength of min. 950 N/ mm?Z.
Case hardened HRC 60 + 2 (HV 700 + 50), hardening depth 0.8 mm + 0.2 mm,
black-finished and precisely grinded.

Form JD/JF: Delivery in form JD (AD), form JF (B) closed with releasable headless screws.
Accuracy: Quality of taper < AT 3 according to DIN 7187 and DIN 2080.
Matiere: Acier de cémentation allié. Résistance a la traction dans le noyau de min 950 N/ mm2.

Cémentation a HRC 60 * 2 (HV 700 * 50), profondeur de cémentation
0,8 mm £ 0,2 mm, bruni et rectifié précisement.

Forme JD/JF: Livraison en forme |D (AD), forme JF (B) fermée avec des vis amovibles sans téte.
Précision: Qualité du cdne < AT 3 selon DIN 7187 et DIN 2080.
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A& Srannfutter fur Spannzangen ISO 7388-2

‘ ISO 10897 (DIN 6388) System OZ (JIS B 6339)

Collet chucks DIN 6391 for collets ISO 10897 (DIN 6388) OZ-system
Mandrins a pinces DIN 6391 pour pinces ISO 10897 (DIN 6388) systéme 0Z

Verwendung:
i / Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannzangen.
Application:
For mounting straight-shank tools in
collets.
Application:
Destiné a recevoir les outils avec les
qgueues de forme cylindrique dans les

~ pinces de serrage.

ISO
7388-2

Form m
JD/JF O

G2,5
25.000 IS0
int 10897

Bestell-Nr. DCONWS

Order no. Spannbereich

Référence Capacity | Capacité

305.01.16 * BT 30 2-16 415E | OZ 16 60 43 M16x 2,0 75,00
305.01.25 * BT 30 2-25 462E | OZ 25 90 60 M16 x 2,0 76,00
406.01.16 BT 40 2-16 415E | OZ 16 70 43 M16 x 2,0 80,00
406.01.25 BT 40 2-25 462E | OZ 25 70 60 M16 x 2,0 81,00
406.01.32 BT 40 3-32 467E | OZ 32 90 72 M16 x 2,0 85,00
506.01.25 BT 50 2-25 462E | OZ 25 85 60 M16x 2,0 118,00
506.01.32 BT 50 3-32 467E | OZ 32 90 72 M16 x 2,0 123,00

* Form JD (AD)
* Form /D (AD)
* Form JD (AD)

Lieferumfang: Mit kugelgelagerter Spannmutter
Delivery: With ball bearing clamping nut
Livraison: Avec écrou de serrage a roulement a billes
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Spannfutter fur Spannzangen ISO 7388-2 y 4

ISO 15488 (DIN 6499) System ER 0sBe6339) W

Collet chucks for collets ISO 15488 (DIN 6499) ER-system
Mandrins a pinces pour pinces ISO 15488 (DIN 6499) systéme ER

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannzangen.
Application:

For mounting straight-shank tools in
collets.

Application:

Destiné a recevoir les outils avec les
queues de forme cylindrique dans les
pinces de serrage.

Bestell-Nr.

Order no. Spannbereich

Référence Capacity | Capacité

305.02.10 BT 30 1-10 426E | ER16 70 32 M10x 1,5 62,00
305.02.13 BT 30 2-13 428E | ER 20 70 35 M12 x 1,75 62,00
305.02.16 BT 30 2-16 430E | ER 25 70 42 M16 x 2,0 62,00
305.02.20 BT 30 2-20 470E | ER 32 70 50 M16 x 2,0 64,00
305.02.26 BT 30 3-26 472E | ER 40 70 63 M16 x 2,0 67,00
305.02.10.1 BT 30 1-10 426E | ER16 100 32 M10x 1,5 74,00
305.02.13.1 BT 30 2-13 428E | ER 20 100 35 M12x 1,75 89,00
305.02.16.1 BT 30 2-16 430E | ER 25 100 42 M16 x 2,0 89,00
305.02.20.1 BT 30 2-20 470E | ER 32 100 50 M16 x 2,0 89,00
405.02.10 BT 40 1-10 426E | ER16 63 32 M10x 1,5 55,00
405.02.13 BT 40 2-13 428E | ER 20 70 35 M12x 1,75 55,00
405.02.16 BT 40 2-16 430E | ER 25 60 42 M16 x 2,0 55,00
405.02.20 BT 40 2-20 470E | ER 32 70 50 M16 x 2,0 57,00
405.02.26 BT 40 3-26 472E | ER 40 80 63 M16 x 2,0 60,00
405.02.10.1 BT 40 1-10 426E | ER16 100 32 M10x 1,5 61,00
405.02.13.1 BT 40 2-13 428E | ER 20 100 35 M12x 1,75 69,00
405.02.16.1 BT 40 2-16 430E | ER 25 100 42 M16 x 2,0 69,00
405.02.20.1 BT 40 2-20 470E | ER 32 100 50 M16 x 2,0 69,00
405.02.26.1 BT 40 3-26 472E | ER 40 100 63 M16 x 2,0 78,00

Lieferumfang: Mit gewuchteter Spannmutter
Delivery: With balanced clamping nut
Livraison: Avec écrou de serrage équilibré

10.10 10.29 10.70
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A& Srannfutter fur Spannzangen ISO 7388-2

‘ ISO 15488 (DIN 6499) System ER (JIS B 6339)

Collet chucks for collets ISO 15488 (DIN 6499) ER-system
Mandrins a pinces pour pinces ISO 15488 (DIN 6499) systéme ER

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannzangen.
Application:

For mounting straight-shank tools in
collets.

Application:

Destiné a recevoir les outils avec les
queues de forme cylindrique dans les
pinces de serrage.

G2.5 ISO
2%81910 15488

Form
JD/JE O

ISO
7388-2

Bestell-Nr. DCONWS

Order no. Spannbereich

Référence Capacity | Capacité

406.02.10 BT 40 1-10 426E | ER16 63 32 M10 x 1,5 57,00
406.02.13 BT 40 2-13 428E | ER 20 70 35 M12 x 1,75 57,00
406.02.16 BT 40 2-16 430E | ER 25 60 42 M16 x 2,0 57,00
406.02.20 BT 40 2-20 470E | ER 32 70 50 M16 x 2,0 59,00
406.02.26 BT 40 3-26 472E | ER 40 80 63 M16 x 2,0 62,00
406.02.10.1 BT 40 1-10 426E | ER16 100 32 M10x 1,5 63,00
406.02.13.1 BT 40 2-13 428E | ER 20 100 35 M12 x 1,75 71,00
406.02.16.1 BT 40 2-16 430E | ER 25 100 42 M16 x 2,0 71,00
406.02.20.1 BT 40 2-20 470E | ER 32 100 50 M16 x 2,0 71,00
406.02.26.1 BT 40 3-26 472E | ER 40 100 63 M16 x 2,0 79,00
406.02.10.2 BT 40 1-10 426E | ER16 160 32 M10x 1,5 105,00
406.02.13.2 BT 40 2-13 428E | ER 20 160 35 M12x 1,75 105,00
406.02.16.2 BT 40 2-16 430E | ER 25 160 42 M16 x 2,0 105,00
406.02.20.2 BT 40 2-20 470E | ER 32 160 50 M16 x 2,0 108,00
406.02.26.2 BT 40 3-26 472E | ER 40 160 63 M16 x 2,0 114,00
406.02.10.3 BT 40 1-10 426E | ER16 200 32 M10x 1,5 155,00
406.02.13.3 BT 40 2-13 428E | ER 20 200 35 M12x 1,75 155,00
406.02.16.3 BT 40 2-16 430E | ER 25 200 42 M16 x 2,0 155,00
406.02.20.3 BT 40 2-20 470E | ER 32 200 50 M16 x 2,0 160,00
406.02.26.3 BT 40 3-26 472E | ER 40 200 63 M16 x 2,0 171,00

Lieferumfang: Mit gewuchteter Spannmutter
Delivery: With balanced clamping nut
Livraison: Avec écrou de serrage équilibré
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Spannfutter fur Spannzangen ISO 7388-2 y 4

ISO 15488 (DIN 6499) System ER (JIS B 6339) ‘

Collet chucks for collets ISO 15488 (DIN 6499) ER-system
Mandrins a pinces pour pinces ISO 15488 (DIN 6499) systéme ER

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannzangen.
Application:

For mounting straight-shank tools in
collets.

Application:

Destiné a recevoir les outils avec les
queues de forme cylindrique dans les
pinces de serrage.

Form n'
ISO
7388-2 JoAr

Bestell-Nr.

Order no. Spannbereich

Référence Capacity | Capacité

506.02.13 BT 50 2-13 428E | ER 20 70 35 M12x 1,75 101,00
506.02.16 BT 50 2-16 430E | ER 25 70 42 M16 x 2,0 101,00
506.02.20 BT 50 2-20 470E | ER 32 70 50 M16 x 2,0 103,00
506.02.26 BT 50 3-26 472E | ER 40 80 63 M16 x 2,0 103,00
506.02.10.1 BT 50 1-10 426E | ER 16 100 32 M10x 1,5 115,00
506.02.13.1 BT 50 2-13 428E | ER 20 100 35 M12x 1,75 115,00
506.02.16.1 BT 50 2-16 430E | ER 25 100 42 M16 x 2,0 115,00
506.02.20.1 BT 50 2-20 470E | ER 32 100 50 M16 x 2,0 133,00
506.02.26.1 BT 50 3-26 472E | ER 40 100 63 M16 x 2,0 138,00
506.02.10.2 BT 50 1-10 426E | ER 16 160 32 M10x 1,5 153,00
506.02.13.2 BT 50 2-13 428E | ER 20 160 35 M12x 1,75 153,00
506.02.16.2 BT 50 2-16 430E | ER 25 160 42 M16 x 2,0 153,00
506.02.20.2 BT 50 2-20 470E | ER 32 160 50 M16 x 2,0 153,00
506.02.26.2 BT 50 3-26 472E | ER 40 160 63 M16 x 2,0 156,00
506.02.10.3 BT 50 1-10 426E | ER 16 200 32 M10x 1,5 193,00
506.02.13.3 BT 50 2-13 428E | ER 20 200 35 M12x 1,75 193,00
506.02.16.3 BT 50 2-16 430E | ER 25 200 42 M16 x 2,0 193,00
506.02.20.3 BT 50 2-20 470E | ER 32 200 50 M16 x 2,0 202,00
506.02.26.3 BT 50 3-26 472E | ER 40 200 63 M16 x 2,0 215,00

Lieferumfang: Mit gewuchteter Spannmutter
Delivery: With balanced clamping nut
Livraison: Avec écrou de serrage équilibré

10.10 10.29 10.70
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A Spannfutter fur Spannzangen ISO 15488 (DIN 6499) System ER - Mini ISO 7388-2

N\ Collet chucks for collets 150 15488 (DIN 6499) ER-system - Mini (JIS B 6339)
Mandrins a pinces pour pinces ISO 15488 (DIN 6499) systéme ER - Mini

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannzangen.
Application:

For mounting straight-shank tools in
collets.

Application:

Destiné a recevoir les outils avec les
queues de forme cylindrique dans les
pinces de serrage.

Form ll G2,5 1SO
JD/JF 25.000 15488

ISO
7388-2

Bestell-Nr. DCONWS

Order no. Spannbereich

Référence Capacity | Capacité

305.02.07* BT 30 1-7 4008E | ER 11 70 16 M8 x 1,25 102,00
305.02.07.1* BT 30 1-7 4008E | ER 11 100 16 M8 x 1,25 122,00
305.02.07.10* BT 30 1-10 426E | ER 16 70 22 7/16" 20 UNF 102,00
305.02.07.10.1* BT 30 1-10 426E | ER 16 100 22 7/16" 20 UNF 122,00
406.02.07 BT 40 1-7 4008E | ER 11 63 16 M8 x 1,25 97,00
406.02.07.1 BT 40 1-7 4008E | ER 11 100 16 M8 x 1,25 116,00
406.02.07.2 BT 40 1-7 4008E | ER 11 160 16 M8 x 1,25 133,00
406.02.07.10 BT 40 1-10 426E | ER 16 55 22 7/16" 20 UNF 97,00
406.02.07.10.1 BT 40 1-10 426E | ER 16 100 22 7/16" 20 UNF 116,00
406.02.07.10.2 BT 40 1-10 426E | ER 16 160 22 7/16" 20 UNF 133,00
406.02.07.13 BT 40 2-13 428E | ER 20 70 28 9/16" 18 UNF 110,00
406.02.07.13.1 BT 40 2-13 428E | ER 20 100 28 9/16" 18 UNF 120,00
406.02.07.13.2 BT 40 2-13 428E | ER 20 160 28 9/16" 18 UNF 141,00
406.02.07.16 BT 40 2-16 430E | ER 25 70 35 11/16" 16 UN 110,00
406.02.07.16.1 BT 40 2-16 430E | ER 25 100 35 11/16" 16 UN 120,00
406.02.07.16.2 BT 40 2-16 430E | ER 25 160 35 11/16" 16 UN 141,00

* Form JD (AD)
* Form JD (AD)
* Form JD (AD)

Lieferumfang: Mit gewuchteter Spannmutter und Verstellschraube
Delivery: With balanced clamping nut and adjusting screw
Livraison: Avec écrou de serrage équilibré et vis de réglage

N
N
‘ 10.30 10.70 10.31
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Prazisions-Spannzangenfutter ER ISO 7388-2 y 4

fur Spannzangen 1SO 15488 (DIN 6499) System ER (JIS B 6339) A \

Precision collet chuck ER for collets ISO 15488 (DIN 6499) ER-system
Mandrin a pinces ER de précisionpour pinces ISO 15488 (DIN 6499) systéme ER

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in 3 pym-Spannzangen.
Application:

For mounting straight-shank tools in

3 pme-collets.

Utilisation:
Pour la fixation d'outils a queue cylindrique
dans les pinces de serrage de 3 um.

Bestell-Nr. DCONWS
Order no. Spannbereich
Référence Capacity | Capacité
305.P2.20.070 BT 30 2-20 470E | ER32 70 48 50 M16 x 2,0 95,00
405.P2.20.070 BT 40 2-20 470E | ER32 70 43 50 M16 x 2,0 99,00
405.P2.20.100 BT 40 2-20 470E | ER32 100 73 50 M16 x 2,0 108,00
405.P2.20.125 BT 40 2-20 470E | ER32 125 98 50 M16 x 2,0 118,00
405.P2.20.150 BT 40 2-20 470E | ER32 150 123 50 M16 x 2,0 128,00
405.P2.20.200 BT 40 2-20 470E | ER32 200 173 50 M16 x 2,0 140,00
505.P2.20.070 BT 50 2-20 470E | ER32 70 32 50 M16 x 2,0 134,00
505.P2.20.100 BT 50 2-20 470E | ER32 100 62 50 M16 x 2,0 140,00
505.P2.20.125 BT 50 2-20 470E | ER32 125 87 50 M16 x 2,0 150,00
505.P2.20.150 BT 50 2-20 470E | ER32 150 112 50 M16 x 2,0 160,00
505.P2.20.200 BT 50 2-20 470E | ER32 200 162 50 M16 x 2,0 170,00
Vorteile:

- Exzellente Rundlaufgenauigkeit im System (Futter + Spannzange + Spannmutter)
- Extreme Haltekrafte (erhoht die Haltekraft um mindestens 60 % im Vergleich zu Standard ER-Futter)
- Glatte Spannmutter ohne Nuten fur Hochgeschwindigkeitsbearbeitung

Advantages:

- Excellent concentricity in the system (chuck + collet + clamping nut)

- Extremely strong holding force (increases the holding power by at least 60% compared to standard ER chuck)
- Plain clamping nut without grooves for high speed machining

Avantages:

- Excellente concentricité du systéme (mandrin + pince de serrage + écrou de serrage)

- La force de rétention est extrémement forte (augmente la force de rétention d‘au moins 60 % par rapport
aux mandrins ER standard)

- Ecrou de serrage lisse sans rainures pour l'usinage a grande vitesse

Hinweis: Nur das Nennmal3 DCONWS kann gespannt werden.

Note: Only nominal size DCONWS can be clamped.

Observation: Seulement la dimension nominale DCONWS peut étre serrée.
Lieferumfang: Inklusive Prazisions-Spannmutter

Delivery: With precision clamping nut

Livraison: Avec écrou de serrage de précision
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A& Spannfutter fur Spannzangen | System KPS ISO 7388-2

‘ Collet chucks for collets | KPS-system (JIS B 6339)
Mandrins a pinces pour pinces | Systéme KPS

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinder-
schaft in Spannzangen.

Far Anwendungen im HSC-Bereich und fur
hochprazise Bearbeitungsergebnisse.
Application:

For mounting straight-shank tools in collets.

To use for high speed cutting and high precision
milling.

Utilisation:

Pour la fixation d'outils a queue cylindrique
dans les pinces de serrage. Pour ['UGV (Usi-
nage a Grande Vitesse) et pour des résultats
d‘usinage de haute précision.

054 ([
e 30.000 KPS

Bestell-Nr. DCONWS

Order no. Spannbereich

Référence Capacity | Capacité

305.03.10 BT 30 1-10 490EK | KPS 10 60 27,5 M12 x 1,75 116,00
305.03.16 BT 30 4-16 496EK | KPS 16 60 40 M18 x 1,50 133,00
305.03.10.1 BT 30 1-10 490EK | KPS 10 90 27,5 M12x 1,75 121,00
305.03.16.1 BT 30 4-16 496EK | KPS 16 90 40 M18 x 1,50 143,00
405.03.10 BT 40 1-10 490EK | KPS 10 60 27,5 M12x 1,75 126,00
405.03.16 BT 40 4-16 496EK | KPS 16 60 40 M18 x 1,50 129,00
405.03.10.1 BT 40 1-10 490EK | KPS 10 90 27,5 M12x 1,75 136,00
405.03.16.1 BT 40 4-16 496EK | KPS 16 90 40 M18 x 1,50 138,00
405.03.10.2 BT 40 1-10 490EK | KPS 10 120 27,5 M12 x 1,75 145,00
405.03.16.2 BT 40 4-16 496EK | KPS 16 120 40 M18 x 1,50 147,00
405.03.10.3 BT 40 1-10 490EK | KPS 10 160 27,5 M12x 1,75 155,00
405.03.16.3 BT 40 4-16 496EK | KPS 16 160 40 M18 x 1,50 159,00
505.03.10 BT 50 1-10 490EK | KPS 10 105 27,5 M12 x 1,75 234,00
505.03.16 BT 50 4-16 496EK | KPS 16 105 40 M18 x 1,50 238,00
505.03.10.1 BT 50 1-10 490EK | KPS 10 135 27,5 M12 x 1,75 250,00
505.03.16.1 BT 50 4-16 496EK | KPS 16 135 40 M18 x 1,50 259,00
505.03.10.2 BT 50 1-10 490EK | KPS 10 165 27,5 M12x 1,75 271,00
505.03.16.2 BT 50 4-16 496EK | KPS 16 165 40 M18 x 1,50 280,00

Lieferumfang: Mit gewuchteter Spannmutter
Delivery: With balanced clamping nut
Livraison: Avec écrou de serrage équilibré
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Hochleistungs-Kraftspannfutter | System HKS

ISO 7388-2

High Performance Milling Chuck | HKS-system
Mandrin de serrage a haute performance | Systéme HKS

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylin-
derschaft nach DIN 1835 Form A+B+E und
DIN 6535 Form HB+HE

Application:

For mounting straight-shank tools acc. DIN
1835 form A+B+E and DIN 6535 form HB+HE
Application:

Destiné a recevoir les outils avec les queues
de forme cylindrique suivant DIN 1835 en
forme A+B+E et DIN 6535 en forme HB+HE

Form
7;582_2 JD/F .0 HKS

(JIS B 6339)

Bestell-Nr. DCONWS

Order no. Spannbereich

Référence Capacity | Capacité DCONWS

406.64.20 BT 40 3-20 HKS 20 20 90 53 239,00
406.64.25 BT 40 3-25 HKS 25 25 90 63 245,00
406.64.32 BT 40 3-32 HKS 32 32 90 68 251,00
506.64.20 BT 50 3-20 HKS 20 20 95 53 306,00
506.64.25 BT 50 3-25 HKS 25 25 95 63 313,00
506.64.32 BT 50 3-32 HKS 32 32 90 68 318,00

GroR3e

Size
Taille

Anzugsmoment 50-70 Nm 80-100 Nm 80-100 Nm
Clamping torque
Couple

Spannkraft 780 Nm 2000 Nm 2000 Nm
Clamping force
Tension

10.31
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A Fraseraufnahmen DIN 6359 fur Zylinderschafte DIN 1835-B ISO 7388-2

N\ &nd mill holders DIN 6359 for end mills DIN 1835-B (JIS B 6339)
Porte-fraises DIN 6359 pour queues cylindriques DIN 1835-B

Verwendung:

Zum Spannen von zylindrischen Werk-
zeUﬁschéften mit seitlicher Spannflache
nach DIN 1835 Form B (Weldon).
Application:

For mounting straight-shank tools with
lateral flat according to DIN 1835 form B
(Weldon).

Application:

Pour le serrage d'outils avec queue
cylindrique et avec méplat de serrage laté-
rale suivant DIN 1835 forme B (Weldon).

Form Il G2.5
ISO g DIN
7388-2 b 25.000 1835-B
(AD) <3um min?

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS
305.04.06 BT 30 6 H4 50 25 52,00
305.04.08 BT 30 8 H4 50 28 47,00
305.04.10 BT 30 10 H4 50 35 47,00
305.04.12 BT 30 12 H4 50 42 47,00
305.04.14 BT 30 14 H4 50 44 47,00
305.04.16 BT 30 16 H4 63 48 47,00
305.04.18 BT 30 18 H4 63 50 47,00
305.04.20 BT 30 20 H4 63 52 47,00
405.04.06 BT 40 6 H4 50 25 40,00
405.04.08 BT 40 8 H4 50 28 38,00
405.04.10 BT 40 10 H4 63 35 38,00
405.04.12 BT 40 12 H4 63 42 38,00
405.04.14 BT 40 14 H4 63 44 38,00
405.04.16 BT 40 16 H4 63 48 38,00
405.04.18 BT 40 18 H4 63 50 38,00
405.04.20 BT 40 20 H4 63 52 38,00
405.04.25 BT 40 25 H4 90 65 48,00
405.04.32 BT 40 32 H4 100 72 51,00
405.04.06.1 BT 40 6 H4 100 25 54,00
405.04.08.1 BT 40 8 H4 100 28 51,00
405.04.10.1 BT 40 10 H4 100 35 51,00
405.04.12.1 BT 40 12 H4 100 42 51,00
405.04.14.1 BT 40 14 H4 100 44 51,00
405.04.16.1 BT 40 16 H4 100 48 51,00
405.04.18.1 BT 40 18 H4 100 50 51,00
405.04.20.1 BT 40 20 H4 100 52 51,00

Hinweis: Ab DCONWS = 25 mit zwei Spannschrauben

Note: From DCONWS = 25 on two clamping screws

Observation: A partir de DCONWS = 25 avec deux vis de ser-

rage

Lieferumfang: Mit Spannschraube
Delivery: With clamping screw
Livraison: Avec vis de serrage
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Fraseraufnahmen DIN 6359 fur Zylinderschafte DIN 1835-B ISO 7388-2 y 4

End mill holders DIN 6359 for end mills DIN 1835-B (JIS B 6339)
Porte-fraises DIN 6359 pour queues cylindriques DIN 1835-B

)\

_ Verwendung:

Zum Spannen von zylindrischen Werk-
zeuESChéften mit seitlicher Spannflache
nach DIN 1835 Form B (Weldon).
Application:

For mounting straight-shank tools with
lateral flat according to DIN 1835 form B
(Weldon).

Application:

Pour le serrage d'outils avec queue
cylindrique et avec méplat de serrage laté-
rale suivant DIN 1835 forme B (Weldon).

Form ll G2.,5
1SO g DIN
JD/JF 25.000 0 H4
7388-2 P 1835-B
(AD/B) <3pm o

Bestell-Nr.

Order no.

Référence DCONWS

406.04.16.0 BT 40 16 H4 35 45 57,00
406.04.20.0 BT 40 20 H4 35 45 57,00
406.04.25.0 BT 40 25 H4 35 45 63,00
406.04.32.0 BT 40 32 H4 65 62 66,00
406.04.06 BT 40 6 H4 50 25 47,00
406.04.08 BT 40 8 H4 50 28 42,00
406.04.10 BT 40 10 H4 63 35 42,00
406.04.12 BT 40 12 H4 63 42 42,00
406.04.14 BT 40 14 H4 63 44 42,00
406.04.16 BT 40 16 H4 63 48 42,00
406.04.18 BT 40 18 H4 63 50 42,00
406.04.20 BT 40 20 H4 63 52 42,00
406.04.25 BT 40 25 H4 90 65 57,00
406.04.32 BT 40 32 H4 100 72 59,00
406.04.40 BT 40 40 H4 120 80 70,00
406.04.06.1 BT 40 6 H4 100 25 56,00
406.04.08.1 BT 40 8 H4 100 28 53,00
406.04.10.1 BT 40 10 H4 100 35 53,00
406.04.12.1 BT 40 12 H4 100 42 53,00
406.04.14.1 BT 40 14 H4 100 44 53,00
406.04.16.1 BT 40 16 H4 100 48 53,00
406.04.18.1 BT 40 18 H4 100 50 53,00
406.04.20.1 BT 40 20 H4 100 52 53,00
406.04.06.2 BT 40 6 H4 160 25 98,00
406.04.08.2 BT 40 8 H4 160 28 94,00
406.04.10.2 BT 40 10 H4 160 35 94,00
406.04.12.2 BT 40 12 H4 160 42 94,00
406.04.14.2 BT 40 14 H4 160 44 94,00
406.04.16.2 BT 40 16 H4 160 48 94,00
406.04.18.2 BT 40 18 H4 160 50 94,00
406.04.20.2 BT 40 20 H4 160 52 94,00
406.04.25.2 BT 40 25 H4 160 65 106,00
406.04.32.2 BT 40 32 H4 160 72 115,00
406.04.40.2 BT 40 40 H4 160 80 125,00
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A Fraseraufnahmen DIN 6359 fur Zylinderschafte DIN 1835-B ISO 7388-2

‘ End mill holders DIN 6359 for end mills DIN 1835-B (IS B 6339)
Porte-fraises DIN 6359 pour queues cylindriques DIN 1835-B

Verwendung:

Zum Spannen von zylindrischen Werk-
zeUﬁschéften mit seitlicher Spannflache
nach DIN 1835 Form B (Weldon).
Application:

For mounting straight-shank tools with
lateral flat according to DIN 1835 form B
(Weldon).

Application:

Pour le serrage d'outils avec queue
cylindrique et avec méplat de serrage laté-
rale suivant DIN 1835 forme B (Weldon).

Form Il G2.5
1SO g DIN
JD/JF 25.000 y
7388-2 Pt 1835-B
(AD/B) <3pm i

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS
506.04.06 BT 50 6 H4 63 25 80,00
506.04.08 BT 50 8 H4 63 28 77,00
506.04.10 BT 50 10 H4 63 35 77,00
506.04.12 BT 50 12 H4 80 42 77,00
506.04.14 BT 50 14 H4 80 44 77,00
506.04.16 BT 50 16 H4 80 48 77,00
506.04.18 BT 50 18 H4 80 50 77,00
506.04.20 BT 50 20 H4 80 52 77,00
506.04.25 BT 50 25 H4 100 65 85,00
506.04.32 BT 50 32 H4 105 72 90,00
506.04.40 BT 50 40 H4 110 80 96,00
506.04.06.1 BT 50 6 H4 100 25 115,00
506.04.08.1 BT 50 8 H4 100 28 113,00
506.04.10.1 BT 50 10 H4 100 35 113,00
506.04.12.1 BT 50 12 H4 100 42 113,00
506.04.14.1 BT 50 14 H4 100 44 113,00
506.04.16.1 BT 50 16 H4 100 48 113,00
506.04.18.1 BT 50 18 H4 100 50 113,00
506.04.20.1 BT 50 20 H4 100 52 113,00
506.04.06.2 BT 50 6 H4 160 25 139,00
506.04.08.2 BT 50 8 H4 160 28 135,00
506.04.10.2 BT 50 10 H4 160 35 135,00
506.04.12.2 BT 50 12 H4 160 42 135,00
506.04.14.2 BT 50 14 H4 160 44 135,00
506.04.16.2 BT 50 16 H4 160 48 135,00
506.04.18.2 BT 50 18 H4 160 50 135,00
506.04.20.2 BT 50 20 H4 160 52 135,00
506.04.25.2 BT 50 25 H4 160 65 139,00
506.04.32.2 BT 50 32 H4 160 72 143,00
506.04.40.2 BT 50 40 H4 160 80 159,00

Hinweis: Ab DCONWS = 25 mit zwei Spannschrauben

Note: From DCONWS = 25 on two clamping screws

Observation: A partir de DCONWS = 25 avec deux vis de serrage

Lieferumfang: Mit Spannschraube
Delivery: With clamping screw
Livraison: Avec vis de serrage
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Fraseraufnahmen DIN 6359 fur Zylinderschafte DIN 1835-B ISO 7388-2 y 4

End mill holders DIN 6359 for end mills DIN 1835-B (JIS B 6339)
Porte-fraises DIN 6359 pour queues cylindriques DIN 1835-B

)\

Verwendung:

Zum Spannen von zylindrischen Werk-
zeu}%schéften mit seitlicher Spannflache
nach DIN 1835 Form B (Weldon).
Application:

For mounting straight-shank tools with
lateral flat according to DIN 1835 form B
(Weldon).

Application:

Pour le serrage d'outils avec queue
cylindrique et avec méplat de serrage laté-
rale suivant DIN 1835 forme B (Weldon).

Form ll G2.,5
1SO g DIN
JD/JF 25.000 0 H4
7388-2 P 1835-B
(AD/B) <3pm o

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS
506.04.06.3 BT 50 6 H4 200 25 231,00
506.04.08.3 BT 50 8 H4 200 28 228,00
506.04.10.3 BT 50 10 H4 200 35 228,00
506.04.12.3 BT 50 12 H4 200 42 228,00
506.04.14.3 BT 50 14 H4 200 44 228,00
506.04.16.3 BT 50 16 H4 200 48 228,00
506.04.18.3 BT 50 18 H4 200 50 228,00
506.04.20.3 BT 50 20 H4 200 52 228,00
506.04.25.3 BT 50 25 H4 200 65 239,00
506.04.32.3 BT 50 32 H4 200 72 245,00
506.04.40.3 BT 50 40 H4 200 80 250,00
Hinweis: Ab DCONWS = 25 mit zwei Spannschrauben
Note: From DCONWS = 25 on two clamping screws

Observation: A partir de DCONWS = 25 avec deux vis de serrage

Lieferumfang: Mit Spannschraube
Delivery: With clamping screw
Livraison: Avec vis de serrage
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Fraseraufnahmen DIN 6359 mit Kilhlkanalen ISO 7388-2

fur Zylinderschafte DIN 1835-B (JIS B 6339)

End mill holders DIN 6359 with coolant channels for end mills DIN 1835-B
Porte-fraises DIN 6359 avec canaux d‘arrosage pour queues cylindriques DIN 1835-B

Verwendung:

Zum Spannen von zylindrischen Werkzeugschaften
mit seitlicher Spannflache nach DIN 1835 Form B
(Weldon). Mit Kiihlkanalen flr optimale Kihlung
der Werkzeugschneide.

Application:

For mounting straight-shank tools with lateral flat
according to DIN 1835 form B (Weldon). With coolant
channels for optimal coolant at the cutting edge.

Application:

Pour le serrage d'outils avec queue cylindrique et
avec méplat de serrage latéral suivant DIN 1835
forme B (Weldon). Avec canaux d‘'arrosage pour
refroidissement optlmal des coupes.

Form m
BE JD/JF O

Bestell-Nr.

Order no.

Référence

406.04.06.K BT 40 6 H4 63 25 60,00
406.04.08.K BT 40 8 H4 63 28 58,00
406.04.10.K BT 40 10 H4 63 35 58,00
406.04.12.K BT 40 12 H4 80 42 58,00
406.04.14.K BT 40 14 H4 80 44 58,00
406.04.16.K BT 40 16 H4 80 48 58,00
406.04.18.K BT 40 18 H4 80 50 58,00
406.04.20.K BT 40 20 H4 80 52 58,00
406.04.25.K BT 40 25 H4 100 65 69,00
406.04.32.K BT 40 32 H4 105 72 74,00
406.04.40.K BT 40 40 H4 110 80 86,00
406.04.06.1.K BT 40 6 H4 100 25 73,00
406.04.08.1.K BT 40 8 H4 100 28 70,00
406.04.10.1.K BT 40 10 H4 100 35 70,00
406.04.12.1.K BT 40 12 H4 100 42 70,00
406.04.14.1.K BT 40 14 H4 100 44 70,00
406.04.16.1.K BT 40 16 H4 100 48 70,00
406.04.18.1.K BT 40 18 H4 100 50 70,00
406.04.20.1.K BT 40 20 H4 100 52 70,00

Hinweis: Ab DCONWS = 25 mit zwei Spannschrauben

DCONWS = 6 bis 18 mit zwei Kihlkanalen
DCONWS = 20 bis 40 mit vier Kiihlkanalen

Fir Werkzeuge mit innerer KihImittelzufuhr muss ein O-Ring eingesetzt werden.

Note: From DCONWS = 25 on two clamping screws
DCONWS = 6 to 18 with two coolant channels
DCONWS = 20 to 40 with four coolant channels
For tools with through coolant an O-ring must be used.

Observation: A partir de DCONWS = 25 avec deux vis de serrage
DCONWS = 6 bis 18 avec deux canaux d‘arrosage
DCONWS =20 bis 40 avec quatre canaux d‘arrosage

Pour outils avec arrosage interne il faut utiliser un joint torique.

Lieferumfang: Mit Spannschraube und O-Ring
Delivery: With c/anzfymg screw and O-ring
Livraison: Avec vis

e serrage et joint torique
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Fraseraufnahmen DIN 6359 mit Kiihlkanalen ISO 7388-2 ’

fur Zylinderschafte DIN 1835-B (JIS B 6339)

End mill holders DIN 6359 with coolant channels for end mills DIN 1835-B
Porte-fraises DIN 6359 avec canaux d‘arrosage pour queues cylindriques DIN 1835-B

Verwendung:

Zum Spannen von zylindrischen Werkzeugschaften
mit seitlicher Spannflache nach DIN 1835 Form B
(Weldon). Mit Kiihlkanalen flr optimale Kihlung
der Werkzeugschneide.

Application:

For mounting straight-shank tools with lateral flat
according to DIN 1835 form B (Weldon). With coolant
channels for optimal coolant at the cutting edge.

Application:

Pour le serrage d'outils avec queue cylindrique et
avec méplat de serrage latéral suivant DIN 1835
forme B (Weldon). Avec canaux d‘'arrosage pour
refr0|d|ssement optlmal des coupes.

Form w
1SO DI DIN
- “ 1835-B
7388-2 (AD/B) < 3Pm

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS
506.04.06.K BT 50 6 H4 63 25 96,00
506.04.08.K BT 50 8 H4 63 28 92,00
506.04.10.K BT 50 10 H4 63 35 92,00
506.04.12.K BT 50 12 H4 80 42 92,00
506.04.14.K BT 50 14 H4 80 44 92,00
506.04.16.K BT 50 16 H4 80 48 92,00
506.04.18.K BT 50 18 H4 80 50 92,00
506.04.20.K BT 50 20 H4 80 52 92,00
506.04.25.K BT 50 25 H4 100 65 99,00
506.04.32.K BT 50 32 H4 105 72 101,00
506.04.40.K BT 50 40 H4 110 80 106,00
Hinweis: Ab DCONWS = 25 mit zwei Spannschrauben

DCONWS = 6 bis 18 mit zwei Kihlkanalen

DCONWS =20 bis 40 mit vier Kiihlkanalen

Far Werkzeuge mit innerer KihIimittelzufuhr muss ein O-Ring eingesetzt werden.
Note: From DCONWS = 25 on two clamping screws

DCONWS = 6 to 18 with two coolant channels

DCONWS = 20 to 40 with four coolant channels

For tools with through coolant an O-ring must be used.

Observation: A partir de DCONWS = 25 avec deux vis de serrage
DCONWS = 6 bis 18 avec deux canaux d‘arrosage
DCONWS =20 bis 40 avec quatre canaux d‘arrosage

Pour outils avec arrosage interne il faut utiliser un joint torique.

Lieferumfang: Mit Spannschraube und O-Ring
Delivery: With clamping screw and O-ring
Livraison: Avec vis de serrage et joint torique
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A Fraseraufnahmen DIN 6359 fur Zylinderschafte DIN 1835-E ISO 7388-2

‘ End mill holders DIN 6359 for end mills DIN 1835-E (IS B 6339)
Porte-fraises DIN 6359 pour queues cylindriques DIN 1835-E

Verwendung:

Zum Spannen von zylindrischen Werk-
zeUﬁschéften mit geneigter Spannflache
nach DIN 1835 Form E (Whistle Notch).
Application:

For mounting stra?ht—shank tools and
inclined flat according to DIN 1835 form E
(Whistle Notch).

Application:

Pour le serrage d'outils avec queue cylin-
drique et avec méplat incliné suivant
DIN 1835 forme E (Whistle Notch).

Form Il G2.5
1SO g DIN
JD/JF 25.000 o
7388-2 Pt 1835-E
(AD/B) <3pm i

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS
406.05.06 BT 40 6 H4 50 25 59,00
406.05.08 BT 40 8 H4 50 28 55,00
406.05.10 BT 40 10 H4 63 35 55,00
406.05.12 BT 40 12 H4 63 42 55,00
406.05.14 BT 40 14 H4 63 44 55,00
406.05.16 BT 40 16 H4 63 48 55,00
406.05.18 BT 40 18 H4 63 50 55,00
406.05.20 BT 40 20 H4 63 52 55,00
406.05.25 BT 40 25 H4 90 65 63,00
406.05.32 BT 40 32 H4 100 72 68,00
406.05.40 BT 40 40 H4 120 80 80,00
506.05.06 BT 50 6 H4 63 25 84,00
506.05.08 BT 50 8 H4 63 28 81,00
506.05.10 BT 50 10 H4 63 35 81,00
506.05.12 BT 50 12 H4 80 42 81,00
506.05.14 BT 50 14 H4 80 44 81,00
506.05.16 BT 50 16 H4 80 48 81,00
506.05.18 BT 50 18 H4 80 50 81,00
506.05.20 BT 50 20 H4 80 52 81,00
506.05.25 BT 50 25 H4 100 65 89,00
506.05.32 BT 50 32 H4 105 72 94,00
506.05.40 BT 50 40 H4 110 80 101,00

Hinweis: Ab DCONWS = 25 mit zwei Spannschrauben

Note: From DCONWS = 25 on two clamping screws

Observation: A partir de DCONWS = 25 avec deux vis de serrage

Lieferumfang: Mit Spannschraube und axialer Verstellschraube
Delivery: With clamping screw and axial adjustment bolt
Livraison: Avec vis de serrage et vis de butée axiale
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Bohrerhalter fur Wendeplattenbohrer Form E1 ISO 7388-2 y 4

)\

Boring holders for drills with indexable inserts form E1 (IS B 6339)
Portes forets pour forets a plaquettes réversibles forme E1

Verwendung:

Zur Aufnahme von allen nach DIN 6595
genormten Vollbohrern mit Zylinder-
schaft.

Application:

For mounting solid drills with cylindrical
shank according to DIN 6595.
Application:

Pour le serrage de forets a queue cylin-
drique suivant DIN 6595.

Form n' G6,3
IS0 / 3 ISO
3582 | PUF o 15.000 )l 956% E1 H4
»o/B) W <4um iy

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS
406.51.20 BT 40 20 H4 70 40 107,00
406.51.25 BT 40 25 H4 76 45 113,00
406.51.32 BT 40 32 H4 80 52 118,00
406.51.40 BT 40 40 H4 100 65 148,00
Hinweis: Plangeschliffene Anlageflache
Note: Contact surface precision grinded
Remarque: Surface d'appui rectifiée

Lieferumfang: Mit Spannschrauben
Delivery: With clamping screws
Livraison: Avec vis de serrage
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A& Zwischenhllsen fur MK mit Austreiblappen DIN 6383 ISO 7388-2

‘ Adaptor sleeves for MT with tang DIN 6383 (JIS B 6339)
Douilles de réduction pour CM a tenon DIN 6383

- o
‘(
/e

1SO Form III G6,3 DIN
7388-2 JD/JF O 15.000 6383 AT5

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Morsekegelschaft und Austreiblappen
nach DIN 228-1 Form B.

Application:

For mounting tools with Morse taper shank
and tang according to DIN 228-1 form B.
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue cdne
Morse et tenon suivant DIN 228-1 forme B.

Bestell-Nr.

Order no.

Référence

305.07.01* BT 30 1 AT5 45 25 47,00
305.07.02* BT 30 2 AT5 60 32 47,00
305.07.03* BT 30 3 AT5 75 40 47,00
405.07.01* BT 40 1 AT5 50 25 40,00
405.07.02* BT 40 2 AT5 50 32 40,00
405.07.03* BT 40 3 AT5 70 40 40,00
405.07.04* BT 40 4 AT5 95 48 44,00
406.07.01 BT 40 1 AT5 50 25 42,00
406.07.02 BT 40 2 AT5 50 32 42,00
406.07.03 BT 40 3 AT5 70 40 42,00
406.07.04 BT 40 4 AT5 95 48 48,00
506.07.01 BT 50 1 ATS 45 25 70,00
506.07.02 BT 50 2 AT5 60 32 70,00
506.07.03 BT 50 3 AT5 65 40 70,00
506.07.04 BT 50 4 AT5 95 48 70,00
506.07.05 BT 50 5 AT5 105 63 76,00

* Form JD (AD)
* Form /D (AD)
* Form JD (AD)
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Zwischenhulsen fur MK mit Anzugsgewinde DIN 6364 ISO 7388-2 y 4

Adaptor sleeves for MT with drawbar thread DIN 6364 (JIS B 6339)
Douilles de réduction pour CM avec filetage DIN 6364

)\

Verwendung:

Zum SEannen von Werkzeugen mit
Morsekegelschaft und Anzugsgewinde
nach DIN 228-1 Form A.

Application:

For clamping tools with Morse taper shank
and thread according to DIN 228-1 form A.

Application:
Pour le serrage d'outils avec queue cone
Morse et filetage suivant DIN 228-1 forme A.

1SO F"”“ 1?%30 DIN
7388-2 6364
< Spm

Bestell-Nr.

Order no.

Référence

405.08.01 BT 40 1 M6 50 25 74,00
405.08.02 BT 40 2 M10 50 32 74,00
405.08.03 BT 40 3 M12 70 40 74,00
405.08.04 BT 40 4 M16 95 48 82,00
405.08.04A* BT 40 4 M16 110 63 89,00
505.08.01 BT 50 1 M6 45 25 111,00
505.08.02 BT 50 2 M10 60 32 111,00
505.08.03 BT 50 3 M12 65 40 111,00
505.08.04 BT 50 4 M16 70 48 118,00
505.08.04A% BT 50 4 M16 85 63 125,00
505.08.05 BT 50 5 M20 100 63 121,00
505.08.05A% BT 50 5 M20 118 78 134,00

* Mit Mitnahmeausfrasung nach DIN 2201
* With drive Tf/ats according to DIN 2201
* Avec des fraisures d‘entrainement suivant DIN 2201

Lieferumfang: Mit eingebauter Fraseranzugsschraube
Delivery: With built-in tightening bolt
Livraison: Avec vis de serrage montée

K43 KEMMLER 2.22



A& Kombi-Aufsteckfraserdorne DIN 6358 ISO 7388-2

N\ combi shell mill hoiders pin 6358 (IS B 6339)
Porte-fraises a double usage DIN 6358

Verwendung:

Zur Aufnahme von Walzen-, Walzenstirn-
frasern oder Messerkopfen mit Langs- oder
Quernut.

Application:

For mounting milling cutters with transverse or
longitudinal groove.

Application:

Destiné a recevoir les porte-fraises, les
fraises cylindriques ou les tétes de fraisage
avec rainure longitudinale et transversale.

( G6,3
min-!

o Jor
JD/JF O

I1SO
7388-2

Bestell-Nr.

Order no.

Référence DCONWS TDCON LF1

305.10.16* BT 30 16 h6 45 35 17 27 32 60,00
305.10.22% BT 30 22 h6 47 35 19 31 40 61,00
305.10.27* BT 30 27 h6 49 35 21 33 48 61,00
406.10.16 BT 40 16 h6 55 45 17 27 32 60,00
406.10.22 BT 40 22 h6 55 43 19 31 40 61,00
406.10.27 BT 40 27 h6 55 43 21 33 48 61,00
406.10.32 BT 40 32 h6 60 46 24 38 58 65,00
406.10.40 BT 40 40 h6 60 46 27 41 70 74,00
406.10.16.1 BT 40 16 h6 100 90 17 27 32 71,00
406.10.22.1 BT 40 22 h6 100 88 19 31 40 74,00
406.10.27.1 BT 40 27 h6 100 88 21 33 48 75,00
406.10.32.1 BT 40 32 h6 100 86 24 38 58 78,00
406.10.40.1 BT 40 40 h6 100 86 27 41 70 86,00
406.10.16.2 BT 40 16 h6 160 150 17 27 32 113,00
406.10.22.2 BT 40 22 h6 160 148 19 31 40 118,00
406.10.27.2 BT 40 27 h6 160 148 21 33 48 122,00
406.10.32.2 BT 40 32 h6 160 146 24 38 58 126,00
406.10.40.2 BT 40 40 h6 160 146 27 41 70 136,00

* Form JD (AD)
* Form /D (AD)
* Form JD (AD)

Lieferumfang: Mit Fraseranzugsschraube, Mitnehmerring und Passfeder
Delivery: With retaining screw, driving ring and feather key
Livraison: Avec vis de serrage, bague d’entrainement et clavette

]

S
)
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Kombi-Aufsteckfraserdorne DIN 6358 ISO 7388-2 ’

)\

Combi shell mill holders DIN 6358 (JIS B 6339)
Porte-fraises a double usage DIN 6358

Verwendung:

Zur Aufnahme von Walzen-, Walzenstirn-
frasern oder Messerkopfen mit Langs- oder
Quernut.

Application:

For mounting milling cutters with transverse or
longitudinal groove.

Application:

Destiné a recevoir les porte-fraises, les
fraises cylindriques ou les tétes de fraisage
avec rainure longitudinale et transversale.

Form I ll' G6.3
1SO i . DIN
7388-2 D/ = o 6358 he

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS TDCON
506.10.16 BT 50 16 hé 70 60 17 27 32 84,00
506.10.22 BT 50 22 hé 70 58 19 31 40 84,00
506.10.27 BT 50 27 hé 70 58 21 33 48 85,00
506.10.32 BT 50 32 hé 70 56 24 38 58 88,00
506.10.40 BT 50 40 hé 70 56 27 41 70 94,00
506.10.16.2 BT 50 16 hé 160 150 17 27 32 157,00
506.10.22.2 BT 50 22 hé 160 148 19 31 40 161,00
506.10.27.2 BT 50 27 hé 160 148 21 33 48 170,00
506.10.32.2 BT 50 32 hé 160 146 24 38 58 175,00
506.10.40.2 BT 50 40 hé 160 146 27 41 70 188,00

Lieferumfang: Mit Fraseranzugsschraube, Mitnehmerring und Passfeder

Delivery: With retaining screw, driving ring and feather key

Livraison: Avec vis de serrage, bague d’entrainement et clavette
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A Quernut-Aufsteckfraserdorne DIN 6357 mit vergroRerter ISO 7388-2

‘ Anlageflache und Kiihlkanalbohrungen an der Stirnseite (JIS B 6339)

Shell mill holders DIN 6357 with enlarged contact face and coolant exit bores on the end face
Porte-fraises a trou lisse DIN 6357 avec face de contact élargie et conduits pour l'arrosage frontal

Verwendung:

Zur Aufnahme von Messerkopfen und
Frasern mit Quernut.

Application: )

For mounting milling cutters with
transversal groove.

Application:

Destiné a recevoir les fraises et les fraises
avec des rainures transversales.

G2,5
25.000
in

, DIN
hé -
Qn\ .

<5um

so [ rom
7388-2 (AD/B)

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS TDCON
305.11.16* BT 30 16 h6 40 17 18 38 64,00
305.11.22* BT 30 22 h6 40 19 18 48 64,00
305.11.27* BT 30 27 h6 40 21 18 58 65,00
305.11.32% BT 30 32 h6 50 24 28 78 68,00
405.11.16* BT 40 16 h6 40 17 13 38 57,00
405.11.22* BT 40 22 h6 40 19 13 48 57,00
405.11.27* BT 40 27 h6 40 21 13 58 58,00
405.11.32* BT 40 32 h6 50 24 23 78 61,00
405.11.40* BT 40 40 h6 50 27 23 88 76,00
406.11.16 BT 40 16 h6 40 17 13 38 59,00
406.11.22 BT 40 22 h6 40 19 13 48 59,00
406.11.27 BT 40 27 h6 40 21 13 58 60,00
406.11.32 BT 40 32 h6 50 24 23 78 63,00
406.11.40 BT 40 40 h6 50 27 23 88 78,00
406.11.16.1 BT 40 16 h6 100 17 73 38 78,00
406.11.22.1 BT 40 22 h6 100 19 73 48 79,00
406.11.27.1 BT 40 27 h6 100 21 73 58 80,00
406.11.32.1 BT 40 32 h6 100 24 73 78 83,00
406.11.40.1 BT 40 40 h6 100 27 73 88 93,00
406.11.16.2 BT 40 16 h6 160 17 133 38 107,00
406.11.22.2 BT 40 22 h6 160 19 133 48 109,00
406.11.27.2 BT 40 27 h6 160 21 133 58 111,00
406.11.32.2 BT 40 32 h6 160 24 133 78 116,00
406.11.40.2 BT 40 40 h6 160 27 133 88 130,00

* Form JD (AD) BT 30 ohne Kuhlkanalbohrungen an der Stirnseite

* Form /D (AD) BT 30 without coolant exit bores on the end face

* Form JD (AD) BT 30 sans alésages pour l'arrosage frontal
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Quernut-Aufsteckfraserdorne DIN 6357 mit vergroRerter ISO 7388-2 y 4

Anlageflache und Kuhlkanalbohrungen an der Stirnseite (JIS B 6339)

)\

Shell mill holders DIN 6357 with enlarged contact face and coolant exit bores on the end face
Porte-fraises a trou lisse DIN 6357 avec face de contact élargie et conduits pour l'arrosage frontal

Verwendung:

Zur Aufnahme von Messerkopfen und
Frasern mit Quernut.

Application: )

For mounting milling cutters with
transversal groove.

Application:

Destiné a recevoir les fraises et les fraises
avec des rainures transversales.

DIN

Form w
JD/JF O

I1SO
7388-2

Bestell-Nr.

Order no.

Référence DCONWS TDCON

506.11.22 BT 50 22 h6 40 19 2 48 88,00
506.11.27 BT 50 27 h6 40 21 2 58 88,00
506.11.32 BT 50 32 h6 50 24 12 78 92,00
506.11.40 BT 50 40 h6 50 27 12 88 104,00
506.11.60 BT 50 60 h6 80 40 42 129 159,00
506.11.22.1 BT 50 22 h6 100 19 62 48 102,00
506.11.27.1 BT 50 27 h6 100 21 62 58 102,00
506.11.32.1 BT 50 32 h6 100 24 62 78 111,00
506.11.40.1 BT 50 40 h6 100 27 62 88 126,00
506.11.22.2 BT 50 22 h6 160 19 122 48 162,00
506.11.27.2 BT 50 27 h6 160 21 122 58 162,00
506.11.32.2 BT 50 32 h6 160 24 122 78 167,00
506.11.40.2 BT 50 40 h6 160 27 122 88 181,00

DCONWS =40 & 60 Far grofl3e Planfraser mit vier zusatzlichen Gewindebohrungen nach DIN 2079.
For large diameter face mill cutters with four additional threaded holes according to DIN 2079.
Pour fraises a surfacer a grands diametres avec 4 taraudages supplémentaires suivant DIN 2079.

Lieferumfang: Mit Mitnehmersteinen, Kreuzschraube und Zylinderkopfschraube nach DIN 912
flr Fraser mit innerer Kihlmittelzufuhr.
Bei DCONWS =60 nur mit vier Befestigungsschrauben nach DIN 912.

Delivery: With drivers, cross head retaining screw and cylinder head retaining screw
for cutters with central coolant.
For DCONWS = 60 only with four fixation screws according to DIN 912.

Livraison: Avec tenon d entrainement, vis cruciforme et vis a tétes cylindrique suivant DIN 912
pour les fraises avec arrosage central.
Pour DCONWS = 60 est seulement avec quatre vis de fixation suivant DIN 912.
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' CNC-Bohrfutter fur Rechts- und Linkslauf ISO 7388-2

‘ CNC-Drill chucks for clockwise and counter clockwise rotation (JIs B 6339)
Mandrins de percage CNC pour rotation gauche-droite

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft.

Application:

For mounting tools with straight shanks.
Application:

Pour le serrage d‘outils avec queue
cylindrique.

()
15.000

<30pum min’!

Bestell-Nr. DCONWS

Order no. Spannbereich

Référence Capacity | Capacité

305.15.08 BT 30 05- 8 73 23 36 4 328,00

305.15.13 BT 30 1,0-13 93 31,0 50 6 273,00

305.15.16 BT 30 25-16 98 27,5 50 6 294,00

405.15.08 BT 40 05- 8 78 23 36 4 199,00

405.15.13 BT 40 1,0-13 98 31,0 50 6 190,00

405.15.16 BT 40 25-16 103 27,5 50 6 195,00

505.15.13 BT 50 1,0-13 111 31,0 50 6 257,00

505.15.16 BT 50 25-16 113 27,5 50 6 273,00
Hinweis: Hohe Prazision und Rundlaufgenauigkeit von < 0,03 mm. Kein selbstandiges Losen der

Spannung wahrend der Bearbeitung bei Links- oder Rechtslauf, sowie bei Spindelstop.
Spannen und Lésen mit Sechskantschlussel.

Note: High precision and accurate concentricitf/ okf < 0.03 mm. No automatic slackening of the clam-
ping force while machining with either clockwise or counter clockwise rotation or on spindle stop.
Clamping and releasing effected by means of an Allen wrench.

Observation:  Précision élevée et exactitude de circularité de < 0,03 mm. Pas de desserrage intempestif

en cours d'usinage lors de la rotation la gauche ou la droite, de méme qu'en cas d'arrét de
la broche. Serrage et desserrage en utilisant un clé sur a fourche.

Lieferumfang: Ohne Spannschlussel
Delivery: Without wrench
Livraison: Sans clé de serrage

2.27 KEMMLER K43



CNC-Bohrfutter fur Rechts- und Linkslauf ISO 7388-2 ’

CNC-Drill chucks for clockwise and counter clockwise rotation (IS B 6339)

)\

Mandrins de percage CNC pour rotation gauche-droite

IS0 TS;JT
73832 | OO

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft.

Application:

For mounting tools with straight
shanks.

Application:

Pour le serrage d'outils avec queue
cylindrique.

Bestell-Nr. DCONWS
Order no. Spannbereich
Référence Capacity | Capacité
406.15.08 BT 40 05- 8 78 23 36 4 209,00
406.15.13 BT 40 1,0-13 98 31,0 50 6 200,00
406.15.16 BT 40 25-16 103 27,5 50 6 205,00
506.15.13 BT 50 1,0-13 111 31,0 50 6 268,00
506.15.16 BT 50 25-16 113 27,5 50 6 283,00
Hinweis: Hohe Prazision und Rundlaufgenauigkeit von < 0,03 mm. Kein selbstandiges Losen der
Spannung wahrend der Bearbeitung bei Links- oder Rechtslauf, sowie bei Spindelstop.
Spannen und Ldsen mit SechskantschlUssel.
Note:

Observation:

Lieferumfang:
Delivery:
Livraison:

High precision and accurate concentrici?/ 04‘ <0.03 mm. No automatic slackening of the clam-
ping force while machining with either clockwise or counter clockwise rotation or on spindle stop.
Clamping and releasing effected by means of an Allen wrench.

Précision élevée et exactitude de circularité de < 0,03 mm. Pas de desserrage intempestif
en cours d'usinage lors de la rotation la gauche ou la droite, de méme qu’en cas d'arrét de
la broche. Serrage et desserrage en utilisant un clé sur a fourche.

Ohne Spannschlussel
Without wrench
Sans clé de serrage
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' Gewindeschneid-Schnellwechselfutter ISO 7388-2

W\ mit Langenausgleich auf Druck und Zug (JIS B 6339)

Quick change tapping chucks with length compensation on compression and expansion

Mandrins de taraudage a changement rapide avec compensation longitudinale a la compression et
traction

Verwendung:

Zur Aufnahme von Schnellwechsel-Ein-
satzen fur Gewindebohrer.

Application:

For the chucking of quick change adaptors
for taps.

Application:

Pour le serrage d'adapteurs porte-
tarauds a changement rapide.

Bestell-Nr. Spannbereich
Order no. Capacity
Référence Capacité DCONWS
305.16.12 BT 30 M3 -M14 1 19 64 36 7 208,00
305.16.20 BT 30 M5 - M22 2 31 95 53 12 222,00
405.16.12 BT 40 M3 -M14 1 19 65 36 7 198,00
405.16.20 BT 40 M5 - M22 2 31 93 53 12 212,00
405.16.36 BT 40 M14 - M36 3 48 166 78 20 321,00
505.16.12 BT 50 M3 -M14 1 19 100 36 7 257,00
505.16.20 BT 50 M5 - M22 2 31 105 53 12 270,00
505.16.36 BT 50 M14 - M36 3 48 142 78 17,5 379,00
Hinweis: Flr Bearbeitungszentren ohne Synchronspindel.
Note: For machining centres without synchronous spindle.

Observation:  Pour centres d'usinage sans broche synchrone.
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Gewindeschneid-Schnellwechselfutter ISO 7388-2 ’

ohne Langenausgleich auf Druck und Zug (JIS B 6339)

)\

Quick change tapping chucks without length compensation on compression and expansion

Mandrins de taraudage a changement rapide sans compensation longitudinale a la compression
et traction

Verwendung:

Zur Aufnahme von Schnellwechsel-
Einsatzen fur Gewindebohrer.
Application:

For the chucking of quick change adap-
tors for taps.

Application:

Pour le serrage d‘adapteurs porte-
tarauds a changement rapide.

Bestell-Nr. Spannbereich
Order no. Capacity
Référence Capacité DCONWS
305.16.12.1 BT 30 M3 - M14 1 19 66 38 160,00
305.16.20.1 BT 30 M5 - M22 2 31 80 54 171,00
405.16.12.1 BT 40 M3 - M14 1 19 72 38 150,00
405.16.20.1 BT 40 M5 - M22 2 31 93 54 161,00
405.16.36.1 BT 40 M14 - M36 3 48 130 78 247,00
505.16.12.1 BT 50 M3 - M14 1 19 80 38 208,00
505.16.20.1 BT 50 M5 - M22 2 31 95 54 222,00
505.16.36.1 BT 50 M14 - M36 3 48 142 78 282,00
Hinweis: FUr Bearbeitungszentren mit Sg/nchronspindel.
Note: For machining centres with synchronous spindle.

Observation:  Pour centres d'usinage avec broche synchrone.
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A& Gewindeschneidfutter fur Synchronisation ISO 7388-2

W\ fur Spannzangen DIN 6499 (ISO 15488) System ER (JIS B 6339)

Tapping chucks for synchronisation for collets DIN 6499 (ISO 15488) ER-system
Mandrins de taraudage pour synchronisation pour pinces DIN 6499 (ISO 15488) systeéme ER

Verwendung:

Fur Bearbeitungszentren mit Synchronspindel.
Application:

For machining centres with synchronous spindle.
Application:

Pour centres d'usinage avec broche syn-
chrone.

23882 DIJF e 15.000

I1SO M
15488 - +

Bestell-Nr. DCONWS

Order no. Spannbereich

Référence Capacity | Capacité

406.16.02.10* BT 40 M3 - M12 426E | ER 16 SW25 81 28 0,5 292,00
406.16.02.13 BT 40 M3 - M16 428E | ER 20 85 34 0,5 300,00
406.16.02.16 BT 40 M3 - M20 430E | ER 25 89 42 0,5 300,00
406.16.02.20 BT 40 M3 - M27 470E | ER 32 110 50 0,5 300,00
406.16.02.26 BT 40 M3 - M33 472E | ER 40 115 63 0,5 314,00
506.16.02.10* BT 50 M3 - M12 426E | ER 16 SW25 95 28 0,5 319,00
506.16.02.13 BT 50 M3 - M16 428E | ER 20 100 34 0,5 319,00
506.16.02.16 BT 50 M3 - M20 430E | ER 25 110 42 0,5 319,00
506.16.02.20 BT 50 M3 - M27 470E | ER 32 120 50 0,5 348,00
506.16.02.26 BT 50 M3 - M33 472E | ER 40 120 63 0,5 348,00

* Sechskantmutter
* Hexagonal clamping nut
* Ecrous hexagonal

Hinweis: » Synchro-Gewindeschneidfutter kompensieren Synchronisationsfehler.
» Minimallangenausgleich in Druck- und Zugrichtung zwischen Synchronspindel
und Gewindebohrer reduziert zu hohe Gewindeflankenreibungskrafte.
» Reduziert eventuelle Axialkrafterh6hung wahrend des Schneidzyklus auf ein Minimum.
 Geeignet fur Innenkudhlung.
« Kuhlmitteldruck max. 100 bar.

Note:  Synchro tapping chucks compensate synchronisation errors.
» Minimal length compensation on compression and expansion balances very small pitch differences
between synchro spindle and tap, which can cause high frictional forces on the thread flanks.
A possible increase of axial force during the tapping process is reduced to a minimum.
« Suitable for internal coolant.
 Coolant pressure up to max. 100 bar.

Observation:  + Mandrins de taraudage version ,synchro” compensent les erreurs éventuelles de synchronisation.
« Compensation longitudinale minimale a la compression et traction entre la broche synchronisée
et le taraud réduit Ia friction au niveau des flancs de filets.
+ Réduit au minimum les efforts éventuelles axiaux lors du cycle de taraudage.
+ Approprié pour la lubrification centrale.
* Pression de lubrification max. 100 bar.

Lieferumfang: Mit gewuchteter Spannmutter
Delivery: With balanced clamping nut
Livraison: Avec écrou de serrage équilibré

,’ S \’
\,y d
9.03 10.29 10.56 10.31
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Bohrfutteraufnahmen DIN 238

ISO 7388-2

y 4

Drill chuck adaptors DIN 238
Arbres pour mandrins de percage DIN 238

Verwendung:
Zur Aufnahme von Bohrfuttern.

Application:

For mounting drill chucks.

Application:

Pour le serrage de mandrins de percage.

'l N [
ISO g DIN
7388-2 J O 15.000 238 AT4
' (A) <5um min’!

(JIS B 6339)

Bestell-Nr.

Order no.

Référence

305.14.12 BT 30 B12 25 18,5 52,00
305.14.16 BT 30 B16 25 24 52,00
405.14.12 BT 40 B12 25 18,5 47,00
405.14.16 BT 40 B16 25 24 47,00
405.14.18 BT 40 B18 32 32 47,00
505.14.16 BT 50 B16 32 24 69,00
505.14.18 BT 50 B18 32 32 69,00

KEMMLER
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' Zwischenhtulsen fur SK-Aufnahmen

ISO 7388-2

‘ Adaptor sleeves for ISO-toolholders
Douilles de réduction pour porte-outils ISO/SA

2.33

Verwendung:

Zur Aufnahme von Steilkegeln nach
ISO 7388-1 (DIN 69871), ISO 7388-2
(IS B 6339) und DIN 2080.

Application:

For holding tapers according to ISO 7388-1
(DIN 69871), ISO 7388-2 (JIS B 6339) and
DIN 2080.

Application:

Pour le serrage de porte-outils suivant
ISO 7388-1 (DIN 69871), ISO 7388-2

(JIS B 6339) et DIN 2080.

(IS B 6339)

IS0 F°J”“

7388-2 @)

Bestell-Nr.

Order no.

Référence

405.09.30 BT 40 SK 30 60 63 114,00

405.09.40 BT 40 SK 40 100 63 114,00

505.09.40 BT 50 SK 40 70 70 147,00

505.09.50 BT 50 SK'50 120 97 168,00
Hinweis: Lieferung erfolgt mit eingebauter Schraube fur Werkzeuge mit gekurztem Steilkegel.

Schraube fir DIN 2080 Werkzeuge beiliegend.

Note: Delivered with a built-in screw for shortened taper tools.

Observation:

Additional screw for DIN 2080 tools included.

Livraison avec un vis incorporée pour outils a cone court.
Vis pour cones DIN 2080 incluse.

KEMMLER
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Zwischenhulsen zur Adaption von ISO 7388-2 y 4

BT (ISO 7388-2) auf PSK (ISO 26623-1) (IS B 6339)

Adaptor sleeves for adaption from BT to PSC (ISO 7388-2 to ISO 26623-1)
Douilles de réduction pour adaptation de BT a PSC (ISO 7388-2 a ISO 26623-1)

Verwendung:

Adapter BT / PSK mit Axialspannung.
Application:

Adapter from BT to PSK with axial tension.
Application:

Adaptateur BT a PSK avec serrage axial.

ISO
26623

Bestell-Nr.

Order no.

Référence DCONWS

405.09.C3.030 BT 40 PSK C3 32 30 45 M12x1,5 339,00

405.09.C4.030 BT 40 PSK C4 40 30 55 M14x1,5 342,00

405.09.C5.030 BT 40 PSK C5 50 30 95 M16x1,5 345,00

405.09.C6.075 BT 40 PSK C6 63 75 170 M20x2,0 349,00

505.09.C3.040 BT 50 PSK C3 32 40 45 M12x1,5 363,00

505.09.C4.040 BT 50 PSK C4 40 40 55 M14x1,5 366,00

505.09.C5.040 BT 50 PSK C5 50 40 95 M16x1,5 369,00

505.09.C6.100 BT 50 PSK C6 63 100 170 M20x2,0 372,00
Ausfiihrung:

Adapter BT / PSK mit Axialspannung. Innen und auRen geschliffen. Das im PSK-Werkzeughalter fur Kihimit-
tel-Rohre vorgesehene Innengewinde wird mit der im Adapter integrierten Zylinderkopfschraube ver-
schraubt. Spannschraube durchbohrt, somit ist das System fir Innenkihlung geeignet.

Passend fur Werkzeugaufnahmen mit Polygonschaft (PSC/PSK) ISO 26623-1.

Version:

Adapters BT / PSK with axial clamping. Ground internally and externally. The internal thread provided for the coo-
lant tube in the PSC toolholder is plugged with the socket-head screw incorporated in the adapter. The clamping
screw incorporates a through hole, so the system is suitable for through-coolant feed.

Suitable for tool arbor with polygonal shank (PSC) - ISO 26623-1.

Exécution:

Adaptateurs BT / PSK Tension axiale. Intérieur et extérieur rectifiés. Le filetage intérieur prévu pour les
conduits d'arrosage dans le porte-outils PSC est vissé a l'aide de la vis a téte cylindrique intégrée dans
I'adaptateur. Systeme adapté a l'arrosage interne grace a la vis de serrage percée.

Pour la réception d‘outils PSK ISO 26623-1.

Lieferumfang: Mit Spannschraube
Delivery: Clamping screw
Livraison: Avec vis de serrage

- N
* ).
4
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' Fraseraufnahmen fur Einschraubfraser ISO 7388-2

‘ Milling arbors for screw-in cutters (JIS B 6339)
Porte-fraises pour fraises a queue filetée

Verwendung:

Zur Aufnahme von Einschraubfraser mit
Gewinde.

Application:

For mounting screw-in cutters with thread.
Application:

Pour le serrage de fraises a queue
filetée.

JD/F 25000 H7

Bestell-Nr.

Order no.

Référence THSZWS DCONWS

406.06.06 BT 40 M6 6,5 10 13 52 25 93,00
406.06.06.1 BT 40 M6 6,5 10 20 77 50 105,00
406.06.06.2 BT 40 M6 6,5 10 23 102 75 116,00
406.06.08 BT 40 M8 8,5 13 15 52 25 93,00
406.06.08.1 BT 40 M8 8,5 13 23 77 50 105,00
406.06.08.2 BT 40 M8 8,5 13 23 102 75 116,00
406.06.08.3 BT 40 M8 8,5 13 25 127 100 130,00
406.06.10 BT 40 M10 10,5 18 20 52 25 93,00
406.06.10.1 BT 40 M10 10,5 18 23 77 50 105,00
406.06.10.2 BT 40 M10 10,5 18 28 102 75 116,00
406.06.10.3 BT 40 M10 10,5 18 32 127 100 133,00
406.06.12 BT 40 M12 12,5 21 24 52 25 93,00
406.06.12.1 BT 40 M12 12,5 21 24 77 50 105,00
406.06.12.2 BT 40 M12 12,5 21 31 102 75 116,00
406.06.12.3 BT 40 M12 12,5 21 33 127 100 133,00
406.06.12.4 BT 40 M12 12,5 21 36 152 125 151,00
406.06.16 BT 40 M16 17 29 29 52 25 93,00
406.06.16.1 BT 40 M16 17 29 34 77 50 105,00
406.06.16.2 BT 40 M16 17 29 34 102 75 116,00
406.06.16.3 BT 40 M16 17 29 36 127 100 133,00
406.06.16.4 BT 40 M16 17 29 40 152 125 154,00
406.06.16.5 BT 40 M16 17 29 42 177 150 168,00
506.06.08.1 BT 50 M8 8,5 13 23 88 50 132,00
506.06.08.3 BT 50 M8 8,5 13 25 138 100 163,00
506.06.08.5 BT 50 M8 8,5 13 30 188 150 191,00
506.06.10.1 BT 50 M10 10,5 18 23 88 50 132,00
506.06.10.3 BT 50 M10 10,5 18 32 138 100 163,00
506.06.10.5 BT 50 M10 10,5 18 37 188 150 191,00
506.06.12.1 BT 50 M12 12,5 21 24 88 50 132,00
506.06.12.3 BT 50 M12 12,5 21 33 138 100 163,00
506.06.12.5 BT 50 M12 12,5 21 40 188 150 191,00
506.06.16.1 BT 50 M16 17 29 34 88 50 132,00
506.06.16.2 BT 50 M16 17 29 36 113 75 132,00
506.06.16.3 BT 50 M16 17 29 36 138 100 163,00
506.06.16.5 BT 50 M16 17 29 43 188 150 191,00
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Kontrolldorne ISO 7388-2 ’

Test arbors (JIS B 6339) ‘
Mandrins de contréle

Verwendung:

Zur Abnahme von Werkzeugmaschinen
gemal ISO-Empfehlung R230 oder zur
Uberprifung der Werkzeugspindel.

Application:

For the inspection of machine tools accor-
ding to ISO recommendation R230 or for
testing the tool spindle.

Application:

Pour l'inspection de machine-outils suite
a la recommandation I1SO R230 ou pour
la vérification de la broche.

Bestell-Nr. Toleranz max. Rundlaufabweichung

Order no. Tolerance max. concentricity deviation

Référence Tolérance Faux-rond max.

305.18.32 BT 30 300 32 0,003 0,003 350,00
405.18.40 BT 40 300 40 0,003 0,003 336,00
505.18.50 BT 50 300 50 0,003 0,003 506,00

Lieferumfang: Auslieferung mit Prifprotokoll
Delivery: Delivery with test cert/f?cate
Livraison: Livraison avec rapport d essais

Holzkasten fur Kontrolldorne
Wooden box for test arbors
Coffret en bois pour mandrins de contréle

Verwendung:

Zur Aufbewahrung von Kontrolldornen.
Application:

For the storage of test arbors.

Application:

Pour la conservation de mandrins de contrdle.

Bestell-Nr. Abmessung fur KegelgrolRen
Order no. Size for cones
Référence Dimension pour cones

701.18 460 x130x115 SK30/40/50 96,00
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A Bohrstangenrohlinge ISO 7388-2

‘ Boring bar blanks (JIS B 6339)
Barres d'alésage

Verwendung:
Zur Herstellung von Sonderwerkzeugen.

Application:
For the manufacturing of special tools.

Application:
Pour la fabrication d'outils spéciaux.

Bestell-Nr.
Order no.
Référence
305.17.40 BT 30 40,5 138 160 136,00
405.17.63 BT 40 63 215 250 139,00
505.17.97 BT 50 97 277 315 235,00
Ausfiihrung: Steilkegel und Bund gehartet und geschliffen. Schaft weich zur weiteren Bearbeitung.
Version: Cone and flange hardened and grinded. Soft body for later processing.
Version: Cone et collerette durcis et rectifiés. Corps doux pour un usinage ultérieur.
N
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150738382 QB A

(JIS B 6339) ‘

Reparatur und Wartung fur Hydro-Dehnspannfutter

Die Hydro-Dehnspanntechnik ist eine weltweit verbreitete, bewahrte und zuverlassige Methode zur Aufnahme von Werkzeugen.
Dank ihrer konstruktiven Vorteile ist sie unempfindlich, wartungsarm und langlebig.

Dennoch kommt es durch thermische und mechanische Belastung im Werkstattgebrauch im Laufe der Zeit zu Spannkraftverlusten.
Die Folge sind schlechtere Werkzeugstandzeiten und Qualitatseinbuf3en bei der Bearbeitung bis hin zum teuren Werkzeugbruch.

Wir warten und reparieren lhre Hydro-Dehnspannfutter - egal ob von uns oder ein Fremdfabrikat - kostengUlinstig hier bei uns in
Sud-Deutschland.

Hier prifen wir die Ursachen fir den Spannkraftverlust und reparieren innerhalb von zwei Wochen zu einem giinstigen Festpreis.
Wir erneuern dabei alle Verschleiteile, befiillen das Hydrauliksystem neu und justieren das Hydrauliksystem auf den korrekten
Spanndruck. AbschlieBend erfolgt eine Endprifung.

Kontaktieren Sie unseren Kundenservice fur weitere Informationen und Preise.

Maintenance and repair of hydraulic chucks

Clamping of tools with hydraulic chucks is a widespread, well-established and reliable method.

It is a resistant, easy-to-operate and durable way of clamping due to its advantageous construction design.

Nevertheless in the course of time under the influence of thermal and mechanical outputs at factories loss of clamping force is observed. As
a result the life of the tool shortens and its quality during the working process reduces. Therefore it leads to a costly damage of the tool.

We maintain and repair your hydraulic chucks - both those manufactured at our place and those produced somewhere else - for a reasona-
ble price here at our office in the south of Germany.

We check possible causes of the clamping force reduction and repair it within two weeks at a fixed low price. At the same time we renew all
the fast wearing parts, fill the hydraulic system anew and adjust its clamping force. Afterwards the final inspection stage takes place.

You are welcome to contact our customer service for further information and prices.

La réparation et la maintenance des mandrins hydrauliques

L accueil des outils a | aide d un mandrin hydraulique est une technique éprouvée, répandue a | échelle mondiale et de confiance.
Grace a ca construction avantageuse elle est robuste, facile a entretenir et durable.

Pourtant a cause de la charge thermique et mécanique imposés sur les mandrins lors du travail la tension du ressort diminue au fil
du temps. Par conséquent la résistance des outils coupants se détériore et la qualité lors d usinage se réduit. En retour cela conduit
a la rupture colteuse d outil.

On entretient et répare vos mandrins hydrauliques - peu importe | issu de notre production ou d ailleurs - bon marché et ici chez
nous au sud de | Allemagne.

Tout d abord nos spécialistes cherchent la cause de la perte de la tension du ressort, ensuite ils effectuent la réparation sous 2
semaines pour le prix fix et favorable. En outre ils renouvellent toutes les pieces d usure, remplissent le systeme hydraulique a
nouveau et ajustent la tension correcte. A la fin | inspection finale se déroule.

Contactez notre centre de service client pour obtenir | information supplémentaire ainsi que | information actuelle sur le prix.




A& Hydro-Dehnspannfutter - schlanke Ausflihrung ISO 7388-2

‘ Hydraulic expansion chucks - slim design (JIs B 6339)
Mandrins expansibles hydrauliques - type élancé

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft. Besonders im Werkzeug- und For-
menbau wo reduzierte Stérkontur gefordert ist.
Application:

For mounting straight-shank tools. Especially in
operations in toolmaking and mould making.
Wherever reduced interf%rence contours are
required.

Application:

Pour le serrage d'outils avec queue cylindrique.
Particulierement dans la fabrication d'outils et de
moules. Applications nécessitant un encombre-
ment réduit.

so [ fom
7388-2 (AD/B)

Bestell-Nr.
Order no.
Référence ADJRGA LBD1
406.HSL06.160 BT40 6 160 16 50 37 10 103 5 Méx1 439,00
406.HSL08.160 BT40 8 160 18 50 37 10 103 5 M6x1 439,00
406.HSL10.160 BT40 10 160 20 50 42 10 103 5 M8x1 439,00
406.HSL12.160 BT40 12 160 22 50 47 10 103 5 M8x1 439,00
LSCX = Einspannlange, max. ADJRGA = Verstellweg, max.
LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max.
LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max.
Lieferumfang: Ohne Spannschlussel
Delivery: Without wrench
Livraison: Sans clé de serrage

Spannkraft-Prifgerat fur Hydrodehnspannfutter - Seite 12.61
Clamping force proofing instrument for hydraulic chucks - page 12.61

1|  Appareil de controle des forces de serrage pour mandrin
expansibles hydrauliques - page 12.61

KEMMLER K43



Hydro-Dehnspannfutter ISO 7388-2 y 4

Hydraulic expansion chucks (JIS B 6339) ‘
Mandrins expansibles hydrauliques

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft nach DIN 1835 Form A+B+E und
DIN 6535 Form HB+HE

(groBBer @ 20 mm nur mit Reduzierung).
Application:

For mounting straight-shank tools acc. DIN 1835
form A+B+E and DIN 6535 form HB+HE (larger
than @ 20 mm only with reduction sleeve).
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue cylindrique
suivant DIN 1835 forme A+B+E et DIN 6535 forme
HB+HE (a partir de @ 20 mm seulement avec
réduction).

so | rom
7388-2 (AD/B)

Bestell-Nr.
Order no.
Référence ADJRGA LBD1
305.HO6* BT 30 6 60 26 45 37 10 33 5 Méx1 280,00
305.H08* BT 30 8 64 28 45 37 10 29 5 M6x1 280,00
305.H10* BT 30 10 64 30 45 42 10 37 5 M6x1 280,00
305.H12* BT 30 12 72 32 45 47 10 43 5 M8x1 280,00
305.H14* BT 30 14 70 34 45 47 10 41 5 M10x1 280,00
305.H16* BT 30 16 90 38 45 52 10 52 5 M12x1 280,00
305.H18* BT 30 18 90 40 45 52 10 52 5 M12x1 280,00
305.H20* BT 30 20 90 42 45 52 10 52 5 M12x1 280,00
405.H06 BT 40 6 90 26 50 37 10 43 5 Méx1 269,00
405.H08 BT 40 8 90 28 50 37 10 43,5 5 Méx1 269,00
405.H10 BT 40 10 90 30 50 42 10 44 5 M8x1 269,00
405.H12 BT 40 12 90 32 50 47 10 44,5 5 M8x1 269,00
405.H14 BT 40 14 90 34 50 47 10 47,5 5 M10x1 269,00
405.H16 BT 40 16 90 38 50 52 10 47,5 5 M12x1 269,00
405.H18 BT 40 18 90 40 50 52 10 47,5 5 M12x1 269,00
405.H20 BT 40 20 90 42 50 52 10 47,5 5 M12x1 269,00
405.H25 BT 40 25 90 50 50 58 10 63 6 M8x1 292,00
405.H32 BT 40 32 110 60 60 62 10 83 6 M12x1 292,00
405.H06.1 BT 40 6 150 26 50 37 10 102 5 M6x1 362,00
405.H08.1 BT 40 8 150 28 50 37 10 103 5 M6x1 362,00
405.H10.1 BT 40 10 150 30 50 42 10 104 5 M8x1 362,00
405.H12.1 BT 40 12 150 32 50 47 10 105 5 M8x1 362,00
405.H14.1 BT 40 14 150 34 50 47 10 105 5 M10x1 362,00
405.H16.1 BT 40 16 150 38 50 52 10 106 5 M12x1 362,00
405.H18.1 BT 40 18 150 40 50 52 10 107 5 M12x1 362,00
405.H20.1 BT 40 20 150 42 50 52 10 108 5 M12x1 362,00
405.H25.1 BT 40 25 150 50 50 58 10 123 6 M12x1 390,00
405.H32.1 BT 40 32 150 60 60 64 10 123 6 M12x1 390,00

* Form JD (AD)

* Form JD (AD)

* Form JD (AD)

LSCX = Einspannlange, max. ADJRGA = Verstellweg, max.

LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max.

LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max.

Lieferumfang: Ohne Spannschlussel

Delivery: Without wrench

Livraison: Sans clé de serrage

K43 KEMMLER 2.40



A Hydro-Dehnspannfutter ISO 7388-2

‘ Hydraulic expansion chucks (JIS B 6339)
Mandrins expansibles hydrauliques

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft nach DIN 1835 Form A+B+E und
DIN 6535 Form HB+HE

(grofRer @ 20 mm nur mit Reduzierung).
Application:

For mounting straight-shank tools acc. DIN 1835
form A+B+E and DIN 6535 form HB+HE (larger
than @ 20 mm only with reduction sleeve).
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue cylindrique
suivant DIN 1835 forme A+B+E et DIN 6535 forme
HB+HE (a partir de @ 20 mm seulement avec
réduction).

Form G2,5
73|Zc8)_2 JD/JF 25.000

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS ADJRGA LBD1
505.H06 BT 50 6 110 26 80 37 10 43 5 M6x1 384,00
505.H08 BT 50 8 110 28 80 37 10 43,5 5 Méx1 384,00
505.H10 BT 50 10 110 30 80 42 10 44 5 M8x1 384,00
505.H12 BT 50 12 110 32 80 47 10 42 5 M8x1 384,00
505.H14 BT 50 14 110 34 80 47 10 42 5 M10x1 384,00
505.H16 BT 50 16 110 38 80 52 10 45 5 M12x1 384,00
505.H18 BT 50 18 110 40 80 52 10 47,5 5 M12x1 384,00
505.H20 BT 50 20 110 42 80 52 10 47,5 5 M12x1 384,00
505.H25 BT 50 25 110 50 80 58 10 47,5 6 M16x1 409,00
505.H32 BT 50 32 110 60 80 62 10 47,5 6 M16x1 409,00
LSCX = Einspannlange, max. ADJRGA = Verstellweg, max.
LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max.

LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max.

Lieferumfang: Ohne Spannschlussel
Delivery: Without wrench
Livraison: Sans clé de serrage

KEMMLER K43



Schrumpffutter 3° - schlank ISO 7388-2 y 4

zum Spannen von HM und HSS Werkzeugschéaften JisB6339) B

Shrink chucks 3° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks - slim
Mandrins de frettage 3° pour le serrage de queues d'outils carbures de type HM et HSS - élancé

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen
mit Zylinderschaft.

Application:

For mounting straight-shank tools.
Application:

Pour le serrage d'outils avec
queue cylindrique.

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS TDCON ADJRGA THID
406.72.03 BT 40 3 h4 90 9 15,5 - 6 - - 129,00
406.72.04 BT 40 4 h4 90 10 16,5 - 8 - - 129,00
406.72.05 BT 40 5 h4 90 11 17,5 - 10 - - 129,00
406.72.06 BT 40 6 h6 90 12 18,5 36 22 10 M5x0,8 109,00
406.72.08 BT 40 8 h6 90 14 20,5 36 26 10 M6x1 109,00
406.72.10 BT 40 10 h6 90 16 22,5 41 31 10 M8x1 109,00
406.72.12 BT 40 12 h6 90 18 24,5 46 36 10 M10x1 109,00
406.72.03.1 BT 40 3 h4 120 9 19,5 - 6 - - 159,00
406.72.04.1 BT 40 4 h4 120 10 20,5 - 8 - - 159,00
406.72.05.1 BT 40 5 h4 120 11 21,5 - 10 - - 159,00
406.72.06.1 BT 40 6 h6 120 12 22,5 36 22 10 M5x0,8 135,00
406.72.08.1 BT 40 8 h6 120 14 24,5 36 26 10 M6x1 135,00
406.72.10.1 BT 40 10 h6 120 16 26,5 41 31 10 M8x1 135,00
406.72.12.1 BT 40 12 h6 120 18 28,5 46 36 10 M10x1 135,00
406.72.06.2 BT 40 6 h6 160 12 26,5 36 22 10 M5x0,8 197,00
406.72.08.2 BT 40 8 h6 160 14 28,5 36 26 10 M6x1 197,00
406.72.10.2 BT 40 10 h6 160 16 30,5 41 31 10 M8x1 197,00
406.72.12.2 BT 40 12 h6 160 18 32,5 46 36 10 M10x1 197,00

LSCX = Einspannlange, max. ADJRGA = Verstellweg, max.

LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max.

LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max.

Ausfihrung: schlanke Bauform (reduzierte Storkontur)

Version: slim design (reduced interference contour)

Version: Modele tres étroit (encombrement réduit)

Fir @ 3, 4 und 5 mm nur Hartmetallschéfte verwenden
For @ 3, 4 and 5 mm only solid carbide tool shanks must be used
Pour @ 3, 4 et 5 mm il faut seulement utiliser de queues d‘outils carbures de type HM

Hinweis: Aufnahmen flr Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet.
Schafttoleranz bei @ 3, 4und 5mm =h4, bei@6-@ 12 mm = hg

Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.
@ 3, 4, 5 with hg-tolerance and @ 6 - @ 12 with hg-tolerance

Observation: Porte-outils convenables pour machines a fretter par induction,

par contact, ou par air chaud.
@ 3,4, 5 avec h4g-tolerance et @ 6 - @ 12 avec hs-tolerance

KEMMLER 2.42



A& Schrumpffutter 4,5° ISO 7388-2

W\ zum Spannen von HM und HSS Werkzeugschaften (JIS B 6339)

Shrink chucks 4,5° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks
Mandrins de frettage 4,5° pour le serrage de queues d'outils carbures de type HM et HSS

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen
mit Zylinderschaft.

Application:

For mounting straight-shank tools.
Application:

Pour le serrage d'outils avec
queue cylindrique.

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS TDCON LPR ADJRGA THID

305.70.03* BT 30 3 h4 80 15 20 6 - - - 126,00
305.70.04* BT 30 4 h4 80 15 20 8 - - - 126,00
305.70.05* BT 30 5 h4 80 15 20 10 - - - 126,00
305.70.06* BT 30 6 hé 80 21 27 22 36 10 M5x0,8 126,00
305.70.08* BT 30 8 hé 80 21 27 26 36 10 Méx1 126,00
305.70.10* BT 30 10 hé 90 24 32 31 41 10 M8x1 126,00
305.70.12* BT 30 12 hé 90 24 32 36 46 10 M10x1 126,00
305.70.14* BT 30 14 hé 90 27 34 36 46 10 M10x1 126,00
305.70.16* BT 30 16 hé 90 27 34 39 49 10 M12x1 126,00
305.70.18* BT 30 18 hé 90 33 42 39 49 10 M12x1 126,00
305.70.20* BT 30 20 hé 90 33 42 41 51 10 M16x1 126,00
305.70.25* BT 30 25 hé 100 44 53 47 57 10 M16x1 126,00
406.70.03 BT 40 3 h4 80 (Nl 15 6 - - - 119,00
406.70.04 BT 40 4 h4 80 14 22 8 - - - 119,00
406.70.05 BT 40 5 h4 80 16 22 10 - - - 119,00
406.70.06 BT 40 6 hé 90 21 27 22 36 10 M5x0,8 99,00
406.70.08 BT 40 8 hé 90 21 27 26 36 10 Méx1 99,00
406.70.10 BT 40 10 hé 90 24 32 31 41 10 M8x1 99,00
406.70.12 BT 40 12 hé 90 24 32 36 46 10 M10x1 99,00
406.70.14 BT 40 14 hé 90 27 34 36 46 10 M10x1 99,00
406.70.16 BT 40 16 hé 90 27 34 39 49 10 M12x1 99,00
406.70.18 BT 40 18 hé 90 33 42 39 49 10 M12x1 99,00
406.70.20 BT 40 20 hé 90 33 42 41 51 10 M16x1 99,00
406.70.25 BT 40 25 hé 100 44 53 47 57 10 M16x1 110,00
406.70.32 BT 40 32 hé 100 44 53 51 61 10 M16x1 110,00

* Form JD/AD LSCX = Einspannldange, max. ADJRGA = Verstellweg, max.

* Form JD/AD LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max.

* Form JD/AD LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max.

Fir @ 3, 4 und 5 mm nur Hartmetallschafte verwenden!
For @ 3, 4 and 5 mm only solid carbide tool shanks must be used!
Pour @ 3, 4 et 5 mm il faut seulement utiliser de queues d‘outils carbures de type HM!

Hinweis: Aufnahme fur Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet.
Schafttoleranz bei @ 3, 4und 5mm =hy, bei@ 6-@ 32 mm = hg
Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.

@ 3, 4, 5 with hs-tolerance and @ 6 - @ 32 with he-tolerance

Observation:  Porte-outils convenables pour machines a fretter par induction,
par contact, ou par air chaud.
@ 3,4, 5 avec hg-tolerance et @ 6 - @ 32 avec he-tolerance

2.43 KEMMLER K43



Schrumpffutter 4,5° ISO 7388-2 y 4

zum Spannen von HM und HSS Werkzeugschaften JisB6339) B

Shrink chucks 4,5° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks
Mandrins de frettage 4,5° pour le serrage de queues d‘outils carbures de type HM et HSS

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen
mit Zylinderschaft.

Application:

For mounting straight-shank tools.
Application:

Pour le serrage d'outils avec
queue cylindrique.

G2,5
25.000 hé
min-!

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS TDCON ADJRGA THID
406.70.06.1 BT 40 6 hé 120 21 27 22 36 10 M5x0,8 119,00
406.70.08.1 BT 40 8 hé 120 21 27 26 36 10 M6x1 119,00
406.70.10.1 BT 40 10 hé 120 24 32 31 41 10 M8x1 119,00
406.70.12.1 BT 40 12 hé 120 24 32 36 46 10 M10x1 119,00
406.70.14.1 BT 40 14 hé 120 27 34 36 46 10 M10x1 119,00
406.70.16.1 BT 40 16 hé 120 27 34 39 49 10 M12x1 119,00
406.70.18.1 BT 40 18 hé 120 33 42 39 49 10 M12x1 119,00
406.70.20.1 BT 40 20 hé 120 33 42 41 51 10 M16x1 119,00
406.70.06.2 BT 40 6 h6 160 21 27 22 36 10 M5x0,8 182,00
406.70.08.2 BT 40 8 hé 160 21 27 26 36 10 Méx1 182,00
406.70.10.2 BT 40 10 hé 160 24 32 31 41 10 M8x1 182,00
406.70.12.2 BT 40 12 hé 160 24 32 36 46 10 M10x1 182,00
406.70.14.2 BT 40 14 hé 160 27 34 36 46 10 M10x1 182,00
406.70.16.2 BT 40 16 hé 160 27 34 39 49 10 M12x1 182,00
406.70.18.2 BT 40 18 hé 160 33 42 39 49 10 M12x1 182,00
406.70.20.2 BT 40 20 hé 160 33 42 41 51 10 M16x1 182,00
406.70.25.2 BT 40 25 hé 160 44 53 47 57 10 M16x1 186,00
406.70.32.2 BT 40 32 hé 160 44 62 51 61 10 M16x1 186,00

LSCX = Einspannlange, max. ADJRGA = Verstellweg, max.

LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max.

LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max.

Hinweis: Aufnahme fUr Induktiv-, Kontakt- und HeilBluftschrumpfgerate geeignet.
Schafttoleranz bei @ 6 - @ 32 mm = hg
Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.

@ 6 - @ 32 with he-tolerance

Observation:  Porte-outils convenables pour machines a fretter par induction,
par contact, ou par air chaud.
@ 6 - @ 32 avec he-tolerance

KEMMLER 2.44



A& Schrumpffutter 4,5° ISO 7388-2

W\ zum Spannen von HM und HSS Werkzeugschaften (JIS B 6339)

Shrink chucks 4,5° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks
Mandrins de frettage 4,5° pour le serrage de queues d'outils carbures de type HM et HSS

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen
mit Zylinderschaft.

Application:

For mounting straight-shank tools.
Application:

Pour le serrage d'outils avec
queue cylindrique.

Bestell-Nr.
Order no.
Référence ADJRGA THID
506.71.04 BT 50 4 h4 100 15 20 8 - - - 216,00
506.71.05 BT 50 5 h4 100 15 20 10 - - - 216,00
506.71.06 BT 50 6 hé 100 21 27 22 36 10 M5x0,8 216,00
506.71.08 BT 50 8 hé 100 21 27 26 36 10 Meéx1 216,00
506.71.10 BT 50 10 hé 100 24 32 31 41 10 M8x1 216,00
506.71.12 BT 50 12 hé 100 24 32 36 46 10 M10x1 216,00
506.71.14 BT 50 14 hé 100 27 34 36 46 10 M10x1 216,00
506.71.16 BT 50 16 hé 100 27 34 39 49 10 M12x1 216,00
506.71.18 BT 50 18 hé 110 33 42 39 49 10 M12x1 216,00
506.71.20 BT 50 20 hé 110 33 42 41 51 10 M16x1 216,00
506.71.25 BT 50 25 hé 120 44 53 47 57 10 M16x1 239,00
506.71.32 BT 50 32 hé 120 44 53 51 61 10 M16x1 239,00
506.71.06.1 BT 50 6 hé 120 21 27 22 36 10 M5x0,8 230,00
506.71.08.1 BT 50 8 hé 120 21 27 26 36 10 Mex1 230,00
506.71.10.1 BT 50 10 hé 120 24 32 31 41 10 M8x1 230,00
506.71.12.1 BT 50 12 hé 120 24 32 36 46 10 M10x1 230,00
506.71.14.1 BT 50 14 hé 120 27 34 36 46 10 M10x1 230,00
506.71.16.1 BT 50 16 hé 120 27 34 39 49 10 M12x1 230,00
506.71.18.1 BT 50 18 hé 120 33 42 39 49 10 M12x1 230,00
506.71.20.1 BT 50 20 hé 120 33 42 41 51 10 M16x1 230,00

LSCX = Einspannlange, max. ADJRGA = Verstellweg, max.

LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max.

LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max.

Hinweis: Aufnahme fir Induktiv-, Kontakt- und Heil3luftschrumpfgerate geeignet.
Schafttoleranz bei @ 6 - @ 32 mm = hg
Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.

@ 6 - @ 32 with he-tolerance

Observation:  Porte-outils convenables pour machines a fretter par induction,
par contact, ou par air chaud.
@ 6- @ 32 avec he-tolerance

2.45 KEMMLER K43



Schrumpffutter 4,5° ISO 7388-2 y 4

zum Spannen von HM und HSS Werkzeugschaften JisB6339) B

Shrink chucks 4,5° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks
Mandrins de frettage 4,5° pour le serrage de queues d‘outils carbures de type HM et HSS

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen
mit Zylinderschaft.

Application:

For mounting straight-shank tools.
Application:

Pour le serrage d'outils avec
queue cylindrique.

Bestell-Nr.
Order no.
Référence LPR ADJRGA THID
505.71.06.2 BT 50 6 h6 160 21 27 22 36 10 M5x0,8 233,00
505.71.08.2 BT 50 8 h6 160 21 27 26 36 10 M6éx1 233,00
505.71.10.2 BT 50 10 h6 160 24 32 31 41 10 M8x1 233,00
505.71.12.2 BT 50 12 hé 160 24 32 36 46 10 M10x1 233,00
505.71.14.2 BT 50 14 hé 160 27 34 36 46 10 M10x1 233,00
505.71.16.2 BT 50 16 h6 160 27 34 39 49 10 M12x1 233,00
505.71.18.2 BT 50 18 h6 160 33 42 39 49 10 M12x1 233,00
505.71.20.2 BT 50 20 h6 160 33 42 41 51 10 M16x1 233,00
505.71.25.2 BT 50 25 h6 160 44 53 47 57 10 M16x1 233,00
505.71.32.2 BT 50 32 h6 160 44 53 51 61 10 M16x1 233,00
505.71.06.3 BT 50 6 h6 200 21 27 22 36 10 M5x0,8 260,00
505.71.08.3 BT 50 8 hé 200 21 27 26 36 10 Meéx1 260,00
505.71.10.3 BT 50 10 h6 200 24 32 31 41 10 M8x1 260,00
505.71.12.3 BT 50 12 h6 200 24 32 36 46 10 M10x1 260,00
505.71.14.3 BT 50 14 h6 200 27 34 36 46 10 M10x1 260,00
505.71.16.3 BT 50 16 h6 200 27 34 39 49 10 M12x1 260,00
505.71.18.3 BT 50 18 hé 200 33 42 39 49 10 M12x1 260,00
505.71.20.3 BT 50 20 hé 200 33 42 41 51 10 M16x1 260,00
505.71.25.3 BT 50 25 h6 200 44 53 47 57 10 M16x1 260,00
505.71.32.3 BT 50 32 h6 200 44 53 51 61 10 M16x1 260,00

LSCX = Einspannlange, max. ADJRGA = Verstellweg, max.

LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max.

LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max.

Hinweis: Aufnahme flr Induktiv-, Kontakt- und Heil3luftschrumpfgerate geeignet.
Schafttoleranz bei @ 6 - @ 32 mm = hg
Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.

@ 6 - @ 32 with he-tolerance

Observation:  Porte-outils convenables pour machines a fretter par induction,
par contact, ou par air chaud.
@ 6-@ 32 avec he-tolerance

KEMMLER 2.46



A Schrumpffutter 4,5° mit Kuhlkanalen ISO 7388-2

W\ zum Spannen von HM und HSS Werkzeugschaften (JIS B 6339)

Shrink chucks 4,5° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks
Mandrins de frettage 4,5° pour le serrage de queues d'outils carbures de type HM et HSS

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen
mit Zylinderschaft.

Application:

For mounting straight-shank tools.
Application:

Pour le serrage d'outils avec
queue cylindrique.

so f fom
7388-2 (AD/B)

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS TDCON LPR ADJRGA THID
406.70.06.K BT 40 6 hé 90 21 27 22 36 10 M5x0,8 129,00
406.70.08.K BT 40 8 hé 90 21 27 26 36 10 M6x1 129,00
406.70.10.K BT 40 10 hé 90 24 32 31 41 10 M8x1 129,00
406.70.12.K BT 40 12 hé 90 24 32 36 46 10 M10x1 129,00
406.70.14.K BT 40 14 hé 90 27 34 36 46 10 M10x1 129,00
406.70.16.K BT 40 16 hé 90 27 34 39 49 10 M12x1 129,00
406.70.18.K BT 40 18 hé 90 33 42 39 49 10 M12x1 129,00
406.70.20.K BT 40 20 hé 90 33 42 41 51 10 M16x1 129,00
506.71.06.K BT 50 6 hé 100 21 27 22 36 10 M5x0,8 249,00
506.71.08.K BT 50 8 hé 100 21 27 26 36 10 M6x1 249,00
506.71.10.K BT 50 10 hé 100 24 32 31 41 10 M8x1 249,00
506.71.12.K BT 50 12 hé 100 24 32 36 46 10 M10x1 249,00
506.71.14.K BT 50 14 hé 100 27 34 36 46 10 M10x1 249,00
506.71.16.K BT 50 16 hé 100 27 34 39 49 10 M12x1 249,00
506.71.18.K BT 50 18 hé 110 33 42 39 49 10 M12x1 249,00
506.71.20.K BT 50 20 hé 110 33 42 41 51 10 M16x1 249,00
LSCX = Einspannlange, max. ADJRGA = Verstellweg, max.
LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max.

LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max.

Hinweis: Aufnahme fur Induktiv-, Kontakt- und Hei3luftschrumpfgerate geeignet.
Schafttoleranz bei @ 6 - @ 25 mm = hg
Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.

@ 6 - @ 25 with he-tolerance

Observation:  Porte-outils convenables pour machines a fretter par induction,
par contact, ou par air chaud.
@ 6-@ 25 avec he-tolerance
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Schrumpfverlangerungen 4,5° ISO 7388-2 y 4

Shrink fit extensions 4,5° (JIS B 6339) ‘
Rallonges de frettage 4,5°

Verwendung:

Zum Einsatz in Schrumpffutter,
Hydro-Dehnspannfutter und
ER-Spannzangenfutter.
Application:

For use in shrink-fit chucks, hydraulic
chucks, and ER collet chucks.
Application:

Pour mandrins de frettage, mandrins
expansibles hydrauliques et man-
drins a pince ER.

Bestell-Nr.

Order no.

Référence DCONMS DCONWS ADJRGA

120.70.03* 20 3 10 150 6 - - - 95,00
120.70.04* 20 4 10 150 8 - - - 95,00
120.70.05* 20 5 10 150 10 - - - 95,00
120.70.06 20 6 10 150 22 36 10 M5x0,8 95,00
120.70.08 20 8 12 150 26 36 10 M6x1 95,00
120.70.10 20 10 14 150 31 41 10 M8x1 95,00
120.70.12 20 12 16 150 36 46 10 M10x1 95,00
120.70.25.08 25 8 12 150 26 36 10 M6x1 129,00
120.70.25.10 25 10 14 150 31 41 10 M8x1 129,00
120.70.25.12 25 12 16 150 36 46 10 M10x1 129,00
120.70.25.14 25 14 18 150 36 46 10 M10x1 129,00
120.70.25.16 25 16 20 150 39 49 10 M12x1 129,00
120.70.32.10 32 10 14 150 31 41 10 M8x1 151,00
120.70.32.12 32 12 16 150 36 46 10 M10x1 151,00
120.70.32.14 32 14 18 150 36 46 10 M10x1 151,00
120.70.32.16 32 16 20 150 39 49 10 M12x1 151,00
120.70.32.18 32 18 22 150 39 49 10 M12x1 151,00
120.70.32.20 32 20 24 150 41 51 10 M16x1 151,00

*ohne Anschlag | *withoutendstop | *sansbutée

Durchgangsbohrung fur Innenkihlung vorhanden.
Through hole {:or internal cooling provided.
Trou débouchant disponible pour arrosage interne.

LSCX = Einspannlange, max. ADJRGA = Verstellweg, max.
LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max.
LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max.

Fir @ 3, 4 und 5 mm nur Hartmetallschéafte verwenden!
For @ 3, 4 and 5 mm only solid carbide tool shanks must be used!
Pour @ 3, 4 et 5 mm il faut seulement utiliser de queues d'outils carbures de type HM!

Hinweis: Aufnahmen fUr Induktiv-, Kontakt- und Heil3luftschrumpfgerate geeignet.
Schafttoleranz bei @ 3,4 und 5 mm = hg, bei®@ 6 - @ 32 mm = he

Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.
@ 3, 4, 5 with hs-tolerance and @ 6 - @ 32 with he-tolerance

Remarque: Porte-outils convenables pour machines a fretter par induction,

par contact, ou par air chaud.
@ 3,4, 5 avec hy-tolerance et @ 6 - @ 32 avec he-tolerance
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Werkzeugaufnahmen
ISO 7388-1 und ISO 7388-2
mit Plananlage

Toolholders
ISO 7388-1 and ISO 7388-2
with face contact

Porte-outils
ISO 7388-1 et ISO 7388-2
avec contact face



DUAL CONTACT




Werkzeugaufnahmen DIN ISO 7388-1 (ehemals DIN 69871) mit Plananlage

 \

3.03

Toolholders similar DIN ISO 7388-1 (formerly DIN 69871) with face contact
Porte-outils similaire a DIN ISO 7388-1 (I'ancien DIN 69871) avec contact face

60°+15°
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40 63,55 44,45 72,30 56,25 50 17 161 4 684 425 32 25 228 185 181 1 27 5 M16
50 97,50 69,85 107,25 91,25 80 25 257 6 10175615 47 377 355 30 176 15 42 7 M24

Vorgewuchtet G 6,3 15.000 min™ G 2,5 Feinwuchten gegen Aufpreis
Pre-balanced G 2.5 Fine balancing at extra charge
Pré-équilibré G 2,5Equilibrage fin contre un supplément

Mit innerer Kithimittelzufuhr tiber den Bund - Form AD/AF (AD/B)
With internal coolant through the collar - form AD/AF (AD/B)
Avec arrosage interne par la collerette - forme AD/AF (AD/B)

&
X

Bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen
Delivery with headless screws in closed position
Livraison en état fermé avec de vis sans téte

Werkstoff: Legierter Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit im Kern von min. 950 N/ mm2.
Einsatzgehartet HRC 60 + 2 (HV 700 + 50), Hartetiefe 0,8 mm + 0,2 mm,
briniert und prazisionsgeschliffen.

Form AD/AF: Lieferung in Ausfihrung AD, Form AF (B) mit |I6sbaren Gewindestiften verschlossen.
Genauigkeit: Kegelwinkel - Toleranzqualitat < AT 3 nach DIN 7187 und DIN 2080.

Material: Alloyed case-hardened steel, tensile core strength of min. 950 N/ mm?.
Case hardened HRC 60 + 2 (HV 700 + 50), hardening depth 0.8 mm + 0.2 mm,
black-finished and precisely grinded.

Form AD/AF:  Delivery in form AD, type AF (B) closed with releasable headless screws.
Accuracy: Quality of taper < AT 3 according to DIN 7187 and DIN 2080.

Matiére: Acier de cémentation allié. Résistance a la traction dans le noyau d‘au moins 950 N / mm?2.
Cémenté et trempé HRC 60 + 2 (HV 700 + 50), profondeur de trempe 0,8 mm + 0,2 mm, brunie
et rectifiée avec précision.

Forme AD/AF: Livraison en forme AD, forme AF (B) fermée avec de vis sans téte amovibles.
Précision: Angle de cone - qualité de tolérance < AT 3 selon DIN 7187 et DIN 2080

KEMMLER K43
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Werkzeugaufnahmen ahnlich DIN ISO 7388-2 (ehem. JIS B 6339) mit Plananlage
ab Seite 3.23

Toolholders similar DIN ISO 7388-2 with face contact (formerly JIS B 6339)
from page 3.23

Porte-outils similaire a DIN ISO 7388-2 avec contact face (I'ancien JIS B 6339)
a partir de la page 3.23
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A Spannfutter fur Spannzangen I1SO 15488 (DIN 6499) System ERPlananlage 1SO 7388-1

W\ collet chucks for collets 150 15488 (DIN 6499) ER-system Dual Contact ISO 7388-1
Mandrins a pinces pour pinces ISO 15488 (DIN 6499) systéme ER

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannzangen.
Application:

For mounting straight-shank tools in
collets.

Application:

Destiné a recevoir les outils avec les
qgueues de forme cylindrique dans les
pinces de serrage.

RFID ISO
Chip 15488

7388-1 AD/AF O 25.000

Bestell-Nr. DCONWS

Order no. Spannbereich

Référence Capacity | Capacité

DC.403.02.10 SK-DC40 1-10 426E | ER 16 63 32 M10x1,5 100,00
DC.403.02.16 SK-DC40 2-16 430E | ER 25 60 42 M16x2,0 100,00
DC.403.02.20 SK-DC40 2-20 470E | ER 32 70 50 M16x2,0 103,00
DC.403.02.26 SK-DC40 3-26 472E | ER 40 80 63 M16x2,0 111,00
DC.403.02.10.1 SK-DC40 1-10 426E | ER 16 100 32 M10x1,5 114,00
DC.403.02.16.1 SK-DC 40 2-16 430E | ER 25 100 42 M16x2,0 119,00
DC.403.02.20.1 SK-DC40 2-20 470E | ER 32 100 50 M16x2,0 119,00
DC.403.02.26.1 SK-DC40 3-26 472E | ER 40 100 63 M16x2,0 132,00
DC.403.02.10.2 SK-DC40 1-10 426E | ER 16 160 32 M10x1,5 146,00
DC.403.02.16.2 SK-DC40 2-16 430E | ER 25 160 42 M16x2,0 160,00
DC.403.02.20.2 SK-DC40 2-20 470E | ER 32 160 50 M16x2,0 160,00
DC.403.02.26.2 SK-DC40 3-26 472E | ER 40 160 63 M16x2,0 180,00

Lieferumfang: Mit gewuchteter Spannmutter
Delivery: With balanced clamping nut
Livraison: Avec écrou de serrage équilibré
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Prazisions-Spannzangenfutter ER Plananlage ISO 7388-1

fur Spannzangen DIN 6499 (ISO 15488) System ER Dual Contact ISO 7388-1

Precision collet chuck ER for collets DIN 6499 (ISO 15488) ER-system
Mandrin a pinces ER de précisionpour pinces DIN 6499 (ISO 15488) systéme ER

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in 3 pym-Spannzangen.
Application:

For mounting straight-shank tools in

3 pme-collets.

Utilisation:
Pour la fixation d'outils a queue cylindrique
dans les pinces de serrage de 3 um.

AD i Chip 15488
<3um

I1SO
7388-1
DC

Bestell-Nr. DCONWS

Order no. Spannbereich

Référence Capacity | Capacité  Typ

DC.402.P2.20.070 SK-DC40 2-20 470E | ER32 70 50,9 50 M16 x 2,0 99,00

DC.402.P2.20.100 SK-DC40 2-20 470E | ER32 100 80,9 50 M16 x 2,0 109,00
Vorteile:

- Exzellente Rundlaufgenauigkeit im System (Futter + Spannzange + Spannmutter)
- Extreme Haltekrafte (erhoht die Haltekraft um mindestens 60 % im Vergleich zu Standard ER-Futter)
- Glatte Spannmutter ohne Nuten fur Hochgeschwindigkeitsbearbeitung

Advantages:

- Excellent concentricity in the system (chuck + collet + clamping nut)

- Extremely strong holding force (increases the holding power by at least 60% compared to standard ER chuck)
- Plain clamping nut without grooves for high speed machining

Avantages:

- Excellente concentricité du systéme (mandrin + pince de serrage + écrou de serrage)

- La force de rétention est extrémement forte (augmente la force de rétention d'au moins 60 % par rapport
aux mandrins ER standard)

- Ecrou de serrage lisse sans rainures pour l'usinage a grande vitesse

Hinweis: Nur das NennmalRR DCONWS kann gespannt werden.
Note: Only nominal size DCONWS can be clamped.
Observation: Seulement la dimension nominale DCONWS peut étre serrée.

Lieferumfang: Inklusive Prazisions-Spannmutter
Delivery: With precision clamping nut
Livraison: Avec écrou de serrage de précision
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A Hochleistungs-Kraftspannfutter | System HKS

Plananlage ISO 7388-1

‘ High Performance Milling Chuck | HKS-system
Mandrin de serrage a haute performance | Systéme HKS

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylin-
derschaft nach DIN 1835 Form A+B+E und
DIN 6535 Form HB+HE

Application:

For mounting straight-shank tools acc. DIN
1835 form A+B+E and DIN 6535 form HB+HE
Application:

Destiné a recevoir les outils avec les queues
de forme cylindrique suivant DIN 1835 en
forme A+B+E et DIN 6535 en forme HB+HE

G6,3
15.000 RFID HKS
min-’ Chip

DCONWS
Spannbereich
Capacity | Capacité

ISO Form

/
7388-1 AD/AF

Bestell-Nr.

Order no.
Référence

DCONWS

Dual Contact ISO 7388-1

DC.403.64.20 SK-DC40 3-20 HKS 20 20 53 319,00
DC.403.64.25 SK-DC40 3-25 HKS 25 25 63 319,00
DC.403.64.32 SK-DC40 3-32 HKS 32 32 68 336,00

Anzugsmoment
Clamping torque 50-70 Nm 80-100 Nm 80-100 Nm
Couple
Spannkraft
Clamping force 780 Nm 2000 Nm 2000 Nm
Tension

KEMMLER
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A Fraseraufnahmen DIN 6359 fur Zylinderschafte DIN 1835-B  Plananlage I1SO 7388-1

N\ &nd mill holders DIN 6359 for end mills DIN 1835-B Dual Contact ISO 7388-1
Porte-fraises DIN 6359 pour queues cylindriques DIN 1835-B

Verwendung:

Zum Spannen von zylindrischen Werk-

zeu}%schéften mit seitlicher Spannflache

nach DIN 1835 Form B (Weldon).

Application:

For mounting straight-shank tools with

lateral flat according to DIN 1835 form B

(Weldon).

Application:

Pour le serrage d'outils avec queue

cylindrique et avec méplat de serrage laté-
rale suivant DIN 1835 forme B (Weldon).

Form

G2 )
RFID DIN

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS
DC.403.04.06 SK-DC 40 6 H4 50 25 81,00
DC.403.04.08 SK-DC 40 8 H4 50 28 75,00
DC.403.04.10 SK-DC 40 10 H4 50 35 75,00
DC.403.04.12 SK-DC 40 12 H4 50 42 75,00
DC.403.04.14 SK-DC 40 14 H4 50 44 75,00
DC.403.04.16 SK-DC 40 16 H4 63 48 75,00
DC.403.04.18 SK-DC 40 18 H4 63 50 75,00
DC.403.04.20 SK-DC 40 20 H4 63 52 75,00
DC.403.04.25 SK-DC 40 25 H4 100 65 86,00
DC.403.04.32 SK-DC40 32 H4 100 72 95,00
DC.403.04.40 SK-DC 40 40 H4 120 80 118,00
DC.403.04.06.1 SK-DC 40 6 H4 100 25 97,00
DC.403.04.08.1 SK-DC 40 8 H4 100 28 90,00
DC.403.04.10.1 SK-DC 40 10 H4 100 35 90,00
DC.403.04.12.1 SK-DC 40 12 H4 100 42 90,00
DC.403.04.14.1 SK-DC 40 14 H4 100 44 90,00
DC.403.04.16.1 SK-DC 40 16 H4 100 48 90,00
DC.403.04.18.1 SK-DC 40 18 H4 100 50 90,00
DC.403.04.20.1 SK-DC 40 20 H4 100 52 90,00

Hinweis: Ab DCONWS = 25 mit zwei Spannschrauben

Note: From DCONWS = 25 on two clamping screws

Observation: A partir de DCONWS = 25 avec deux vis de serrage

Lieferumfang: Mit Spannschraube
Delivery: With clamping screw
Livraison: Avec vis de serrage
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Fraseraufnahmen DIN 6359 mit Kihlkanadlen Plananlage ISO 7388-1 y 4

fur Zylinderschafte DIN 1835-B Dual Contact ISO 7388-1 ‘

End mill holders DIN 6359 with coolant channels for end mills DIN 1835-B
Porte-fraises DIN 6359 avec canaux d‘arrosage pour queues cylindriques DIN 1835-B

Verwendung:
Zum Spannen von zylindrischen Werkzeugschaften
mit seitlicher Spannflache nach DIN 1835 Form B
(Weldon). Mit Kiihlkanalen flr optimale Kuhlung
der Werkzeugschneide.

Application:

For mounting straight-shank tools with lateral flat
according to DIN 1835 form B (Weldon). With coolant\
channels for optimal coolant at the cutting edge.

Application:

Pour le serrage d'outils avec queue cylindrique et
avec méplat de serrage latéral suivant DIN 1835
forme B (Weldon). Avec canaux d‘arrosage pour
refr0|d|ssement optlmal des coupes

RFID DIN
25 3100 chip [ 18358
<3pm

000‘\

? j
I1SO Form
7388-1 AD/AF
DC (AD/B)

Bestell-Nr.

Order no.

Référence DCONWS

DC.403.04.06.K SK-DC40 6 H4 50 25 97,00

DC.403.04.08.K SK-DC40 8 H4 50 28 97,00

DC.403.04.10.K SK-DC40 10 H4 50 35 97,00

DC.403.04.12.K SK-DC40 12 H4 50 42 97,00

DC.403.04.14.K SK-DC40 14 H4 50 44 97,00

DC.403.04.16.K SK-DC40 16 H4 63 48 97,00

DC.403.04.18.K SK-DC40 18 H4 63 50 97,00

DC.403.04.20.K SK-DC40 20 H4 63 52 97,00
Hinweis: Ab DCONWS = 25 mit zwei Spannschrauben

DCONWS = 6 bis 18 mit zwei Kihlkanalen
DCONWS = 20 bis 40 mit vier Kiihlkanalen

Fir Werkzeuge mit innerer Kiihimittelzufuhr muss ein O-Ring eingesetzt werden.

Note: From DCONWS = 25 on two clamping screws
DCONWS = 6 to 18 with two coolant channels
DCONWS = 20 to 40 with four coolant channels

For tools with through coolant an O-ring must be used.

A partir de DCONWS = 25 avec deux vis de serrage
DCONWS = 6 bis 18 avec deux canaux d‘arrosage
DCONWS =20 bis 40 avec quatre canaux d‘arrosage

Pour outils avec arrosage interne il faut utiliser un joint torique.

Observation:

Lieferumfang:
Delivery:
Livraison:

K43

Mit Spannschraube und O-Ring
With clamping screw and O-ring
Avec vis de serrage et joint torique

KEMMLER
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A& Fraseraufnahmen fir Einschraubfraser Plananlage ISO 7388-1

‘ Milling arbors for screw-in cutters Dual Contact ISO 7388-1
Porte-fraises pour fraises a queue filetée

Verwendung:

Zur Aufnahme von Einschraubfraser mit
Gewinde.

Application:

For mounting screw-in cutters with thread.
Application:

Pour le serrage de fraises a queue
filetée.

7388-1 AD/AF o 25.000 Emg H7

Bestell-Nr.

Order no.

Référence THSZWS DCONWS BD1

DC.403.06.12 SK-DC 40 M12 12,5 21 24 44 25 100,00
DC.403.06.12.1 SK-DC 40 M12 12,5 21 24 69 50 110,00
DC.403.06.12.2 SK-DC 40 M12 12,5 21 31 94 75 125,00
DC.403.06.16.0 SK-DC 40 M16 17 29 29 24 5 100,00
DC.403.06.16 SK-DC 40 M16 17 29 29 44 25 105,00
DC.403.06.16.1 SK-DC 40 M16 17 29 34 69 50 115,00
DC.403.06.16.2 SK-DC 40 M16 17 29 34 94 75 125,00

Empfohlenes Anzugsmoment

Recommended tightening torques
Torques de serrage recommanés

M6 10 Nm
M8 25Nm
M10 40 Nm
M12 60 Nm
M16 50 Nm
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Zwischenhulsen fiir MK mit Austreiblappen DIN 6383 Plananlage ISO 7388-1 y 4

Adaptor sleeves for MT with tang DIN 6383 Dual Contact ISO 7388-1
Douilles de réduction pour CM a tenon DIN 6383

)\

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Morsekegelschaft und Austreiblappen
nach DIN 228-1 Form B.

Application:

For mounting tools with Morse taper shank
and tang according to DIN 228-1 form B.
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue cbne
Morse et tenon suivant DIN 228-1 forme B.

RFID DIN

ISO Form m G6,3
7388-1 AD/AF Q 15.000

Bestell-Nr.

Order no.

Référence

DC.403.07.01 SK-DC 40 1 AT5 50 31 25 75,00
DC.403.07.02 SK-DC 40 2 AT5 50 31 32 75,00
DC.403.07.03 SK-DC 40 3 AT5 70 44 40 75,00
DC.403.07.04 SK-DC 40 4 AT5 95 76 48 83,00
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A Kombi-Aufsteckfraserdorne DIN 6358 Plananlage ISO 7388-1

‘ Combi shell mill holders DIN 6358 Dual Contact ISO 7388-1
Porte-fraises a double usage DIN 6358

Verwendung:

Zur Aufnahme von Walzen-, Walzenstirn-
frasern oder Messerkdpfen mit Langs- oder
Quernut.

Application:

For mounting milling cutters with transverse or o
longitudinal groove. oc.o“
Application:

Destiné a recevoir les porte-fraises, les
fraises cylindriques ou les tétes de fraisage 4o

avec rainure longitudinale et transversale.
Form

( G6
RFID DIN

,3
15.000

Bestell-Nr.

Order no.

Référence DCONWS  TDCON

DC.403.10.16 SK-DC40 16 h6 55 45 17 27 32 95,00
DC.403.10.22 SK-DC 40 22 h6 55 43 19 31 40 97,00
DC.403.10.27 SK-DC 40 27 h6 55 43 21 33 48 98,00
DC.403.10.32 SK-DC40 32 h6 60 46 24 38 58 110,00
DC.403.10.40 SK-DC 40 40 h6 60 46 27 41 70 120,00

Lieferumfang: Mit Fraseranzugsschraube, Mitnehmerring und Passfeder
Delivery: With retaining screw, driving ring and feather key
Livraison: Avec vis de serrage, bague d’entrainement et clavette

)
)
10.66 10.31
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Quernut-Aufsteckfraserdorne DIN 6357 mit vergrol3erter Plananlage ISO 7388-1 y 4

Anlageflache und Kuhlkanalbohrungen an der Stirnseite Dual Contact ISO 7388-1

)\

Shell mill holders DIN 6357 with enlarged contact face and coolant exit bores on the end face
Porte-fraises a trou lisse DIN 6357 avec face de contact élargie et conduits pour l'arrosage frontal

Verwendung:

Zur Aufnahme von Messerkopfen und
Frasern mit Quernut.

Application: )

For mounting milling cutters with
transversal groove.

Application:

Destiné a recevoir les fraises et les fraises
avec des rainures transversales.

28 oA M ( i ‘
7388-1 AD/AF o 25.000 A o he @
Q0! P 57
DC (AD/B) <5um il

Bestell-Nr.

Order no.

Référence DCONWS TDCON

DC.403.11.16 SK-DC 40 16 hé 35 17 15,9 38 104,00
DC.403.11.22 SK-DC 40 22 h6 35 19 15,9 48 104,00
DC.403.11.27 SK-DC 40 27 h6 40 21 20,9 58 106,00
DC.403.11.32 SK-DC 40 32 h6 50 24 30,9 78 113,00
DC.403.11.40 SK-DC 40 40 h6 50 27 30,9 88 138,00
DC.403.11.16.1 SK-DC 40 16 hé 100 17 80,9 38 125,00
DC.403.11.22.1 SK-DC 40 22 hé 100 19 80,9 48 127,00
DC.403.11.27.1 SK-DC 40 27 hé 100 21 80,9 58 129,00
DCONWS =40 FUr grol3e Planfraser mit vier zusatzlichen Gewindebohrungen nach DIN 2079.

For large diameter fface mill cutters with four additional threaded holes according to DIN 2079.
Pour fraises a surfacer a grands diameétres avec 4 taraudages supplémentaires suivant DIN
2079.

Lieferumfang: Mit Mitnehmersteinen, Kreuzschraube und Zylinderkopfschraube nach DIN 912
far Fraser mit innerer Kihlmittelzufuhr.

Delivery: With drivers, cross head retaining screw and cylinder head retaining screw
for cutters with central coolant.

Livraison: Avec tenons, une vis cruciforme et une vis a téte cylindrique suivant DIN 912
pour fraises avec arrosage central.

10.31
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' CNC-Bohrfutter fur Rechts- und Linkslauf

Plananlage ISO 7388-1

‘ CNC-Drill chucks for clockwise and counter clockwise rotation

3.15

Mandrins de percage CNC pour rotation gauche-droite

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft.

Application:

For mounting tools with straight shanks.
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue
cylindrique.

Dual Contact ISO 7388-1

Bestell-Nr. DCONWS
Order no. Spannbereich
Référence Capacity | Capacité LPR
DC.403.15.13 SK-DC40 1,0-13 90 26,2 44,8 71 31,0 50 6 280,00
DC.403.15.16 SK-DC40 2,5-16 95 31,0 45,0 76 27,5 50 6 290,00
Hinweis: Hohe Préazision und Rundlaufgenauigkeit von < 0,03 mm. Kein selbsténdiges Losen der
Spannung wahrend der Bearbeitung bei Links- oder Rechtslauf, sowie bei Spindelstop.
Spannen und Losen mit Sechskantschlissel.
Note:

Observation:

Lieferumfang:
Delivery:
Livraison:

High precision and accurate concentricit}y o{ < 0.03 mm. No automatic slackening of the clam-
ping force while machining with either clockwise or counter clockwise rotation or on spindle stop.
Clamping and releasing effected by means of an Allen wrench.

Précision élevée et exactitude de circularité de < 0,03 mm. Pas de desserrage intempestif
en cours d'usinage lors de la rotation la gauche ou la droite, de méme qu’en cas d'arrét de
la broche. Serrage et desserrage en utilisant un clé sur a fourche.

Ohne Spannschlussel
Without wrench
Sans clé de serrage

KEMMLER
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Bohrstangenrohlinge Plananlage ISO 7388-1 y 4

Boring bar blanks Dual Contact ISO 7388-1 ‘
Barres d'alésage

o Verwendung:

/ Zur Herstellung von Sonderwerkzeugen.
Application:
For the manufacturing of special tools.
Application:
Pour la fabrication d'outils spéciaux.

5o Form RFID
7388-1 .
Chi

DC A P

Bestell-Nr.
Order no.

Référence SK
DC.402.17.63 SK-DC 40 63 215 250

227,00

Ausfiihrung: Steilkegel und Bund gehartet und geschliffen. Schaft weich zur weiteren Bearbeitung.
Version: Cone and flange hardened and grinded. Soft body for later processing.
Version: Cone et collerette durcis et rectifiés. Corps doux pour un usinage ultérieur.

KEMMLER 3.16



A& Gewindeschneid-Schnellwechselfutter Plananlage ISO 7388-1

W\ mit Langenausgleich auf Druck und Zug Dual Contact ISO 7388-1

Quick change tapping chucks with length compensation on compression and expansion

Mandrins de taraudage a changement rapide avec compensation longitudinale
a la compression et traction

. W
Verwendung: P

Zur Aufnahme von Schnellwechsel-Ein- Y ;

satzen fur Gewindebohrer.
Application:

For the chucking of quick change adaptors
for taps.

Application:

Pour le serrage d'adapteurs porte-
tarauds a changement rapide.

Bestell-Nr. Spannbereich
Order no. Capacity
Référence Capacité DCONWS LPR
DC.402.16.12 SK-DC 40 M3 -M14 1 19 63 36 7 354,00
DC.402.16.20 SK-DC 40 M5 - M22 2 31 97 53 12 423,00
Hinweis: Fur Bearbeitungszentren ohne Synchronspindel.
Note: For machining centres without synchronous spindle.

Observation:  Pour centres d'usinage sans broche synchrone.

3.7 KEMMLER K43



Gewindeschneidfutter fur Synchronisation Plananlage ISO 7388-1

fur Spannzangen DIN 6499 (ISO 15488) System ER Dual Contact ISO 7388-1

Tapping chucks for synchronisation for collets DIN 6499 (ISO 15488) ER-system
Mandrins de taraudage pour synchronisation pour pinces DIN 6499 (ISO 15488) systéme ER

Verwendung: o“‘?
Flr Bearbeitungszentren mit Synchronspindel. he
Application:

For machining centres with synchronous spindle.
Application:

Pour centres d'usinage avec broche syn-
chrone.

7388-1 AD/AF Q 15.000

RFID ISO —MW_
Chip 15488 @ -

Bestell-Nr. DCONWS

Order no. Spannbereich

Référence Capacity | Capacité

DC.403.16.02.10" SK-DC40 M3 -M12 426E | ER16 | SW25 79 28 0,5 383,00
DC.403.16.02.16  SK-DC40 M3 -M20 430E | ER 25 84 42 0,5 393,00
DC.403.16.02.20 SK-DC40 M3 - M27 470E | ER 32 95 50 0,5 393,00

' Sechskantmutter
" Hexagonal clamping nut
" Ecrous hexagonal

Hinweis: + Synchro-Gewindeschneidfutter kompensieren Synchronisationsfehler.
Minimallangenausgleich in Druck- und Zugrichtung zwischen Synchronspindel

und Gewindebohrer reduziert zu hohe Gewindeflankenreibungskrafte.

Reduziert eventuelle Axialkrafterh6hung wahrend des Schneidzyklus auf ein Minimum.
Geeignet fur Innenkdhlung.

Kdhlmitteldruck max. 100 bar.

Synchro tapping chucks compensate synchronisation errors.

Minimal length compensation on compression and expansion balances very small pitch differences
between synchro spindle and tap, which can cause high frictional forces on the thread flanks.

A possible increase of axial force during the tapping process is reduced to a minimum.

Suitable for internal coolant.

Coolant pressure up to max. 100 bar.

Observation:  + Mandrins de taraudage version ,synchro” compensent les erreurs éventuelles de synchronisation.
Compensation longitudinale minimale a la compression et traction entre la broche synchronisée
et le taraud réduit Ia friction au niveau des flancs de filets.

Réduit au minimum les efforts éventuelles axiaux lors du cycle de taraudage.

Approprié pour la lubrification centrale.

Pression de lubrification max. 100 bar.

.

.

.

Note:

Lieferumfang: Mit gewuchteter Spannmutter
Delivery: With balanced clamping nut
Livraison: Avec écrou de serrage équilibré

o’ | 5®
,,
10.29 10.56 10.31
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A& Hydro-Dehnspannfutter Plananlage ISO 7388-1

‘ Hydraulic expansion chucks Dual Contact ISO 7388-1
Mandrins expansibles hydrauliques

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft nach DIN 1835 Form A+B+E und
DIN 6535 Form HB+HE

(groBer @ 20 mm nur mit Reduzierung).
Application:

For mounting straight-shank tools acc. DIN 1835
form A+B+E and DIN 6535 form HB+HE (larger
than @ 20 mm only with reduction sleeve).
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue cylindrique
suivant DIN 1835 forme A+B+E et DIN 6535 forme
HB+HE (a partir de @ 20 mm seulement avec

réduction).
ISO Form 7 G2,5
7388-1 AD/AF e 25.000 e
in-1 p

Bestell-Nr.

Order no.
Référence DCONWS ADJRGA LBD1

DC.403.HO6 SK-DC40 6 68 26 50 37 10 33 5 M6x1 372,00
DC.403.HO8 SK-DC40 8 68 28 50 37 10 33 5 Méx1 372,00
DC.403.H10 SK-DC40 10 72 30 50 42 10 37 5 M8x1 372,00
DC.403.H12 SK-DC40 12 77 32 50 47 10 42 5 M8x1 372,00
DC.403.H14 SK-DC40 14 77 34 50 47 10 42 5 M10x1 372,00
DC.403.H16 SK-DC40 16 80 38 50 52 10 43 5 M10x1 372,00
DC.403.H18 SK-DC40 18 80 40 50 52 10 43 5 M10x1 372,00
DC.403.H20 SK-DC40 20 82 42 50 52 10 47 5 M10x1 372,00
DC.403.H25 SK-DC40 25 117 50 63 58 10 51 6 M12x1 405,00
DC.403.H32 SK-DC40 32 117 60 63 64 10 51 6 M12x1 405,00

Lieferumfang: Ohne Spannschlussel

Delivery: Without wrench

Livraison: Sans clé de serrage

LSCX = Einspannlange, max. ADJRGA = Verstellweg, max.

LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max.

LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max.

Spannkraft-Prufgerat fur Hydrodehnspannfutter - Seite 12.61
) Clamping force proofing instrument for hydraulic chucks - page 12.61

1|  Appareil de contréle des forces de serrage pour mandrin

expansibles hydrauliques - page 12.61

KEMMLER K43



Schrumpffutter 4,5° Plananlage ISO 7388-1 y 4

zum Spannen von HM und HSS Werkzeugschaften Dual Contact ISO 7388-1

)\

Shrink chucks 4,5° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks
Mandrins de frettage 4,5° pour le serrage de queues d'outils carbures de type HM et HSS

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen
mit Zylinderschaft.

Application:

For mounting straight-shank tools.
Application:

Pour le serrage d'outils avec
queue cylindrique.

" >
25000 )@ RFID he

Form
AD/AF
(AD/B)

Bestell-Nr.

Order no.
Référence DCONWS TDCON LPR ADJRGA THID

DC.403.70.03 SK-DC40 3 h4 80 11 15 6 - - - 160,00
DC.403.70.04 SK-DC40 4 h4 80 14 22 8 - - - 160,00
DC.403.70.05 SK-DC40 5 h4 80 16 22 10 - - - 160,00
DC.403.70.06 SK-DC40 6 hé 80 21 27 22 36 10 M5x0,8 140,00
DC.403.70.08 SK-DC40 8 hé 80 21 27 26 36 10 Mé6x1 140,00
DC.403.70.10 SK-DC40 10 hé 80 24 32 31 41 10 M8x1 140,00
DC.403.70.12 SK-DC40 12 hé 80 24 32 36 46 10 M10x1 140,00
DC.403.70.14 SK-DC40 14 hé 80 27 34 36 46 10 M10x1 140,00
DC.403.70.16 SK-DC40 16 hé 80 27 34 39 49 10 M12x1 140,00
DC.403.70.18 SK-DC40 18 hé 80 33 42 39 49 10 M12x1 140,00
DC.403.70.20 SK-DC40 20 hé 80 33 42 41 51 10 M16x1 140,00
DC.403.70.25 SK-DC40 25 hé 100 44 53 47 57 10 M16x1 140,00
DC.403.70.32 SK-DC40 32 hé 100 44 53 51 61 10 M16x1 140,00

LSCX = Einspannlange, max. ADJRGA = Verstellweg, max.

LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max.

LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max.

Fiir @ 3, 4 und 5 mm nur Hartmetallschafte verwenden
For @ 3, 4 and 5 mm only solid carbide tool shanks must be used
Pour @ 3, 4 et 5 mm il faut seulement utiliser de queues d'outils carbures de type HM

Hinweis: Aufnahmen fur Induktiv-, Kontakt- und Heil3luftschrumpfgerate geeignet.
Schafttoleranz bei @ 3, 4 und 5 mm = h4, bei @ 6 - @ 32 mm = he

Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.
@ 3, 4, 5 with hg-tolerance and @ 6 - @ 32 with he-tolerance

Observation: Porte-outils convenables pour machines a fretter par induction,

par contact, ou par air chaud.
@ 3,4, 5 avec hg-tolerance et @ 6 - @ 32 avec he-tolerance

KEMMLER 3.20



y 4

Kontrolldorne

Plananlage ISO 7388-1

 \

3.21

Test arbors
Mandrins de controle

<o, Verwendung:

Zur Abnahme von Werkzeugmaschinen
gemald ISO-Empfehlung R230 oder zur
Uberprufung der Werkzeugspindel.
Application:

For the inspection of machine tools accor-
ding to ISO recommendation R230 or for
testing the tool spindle.

Application:

Pour l'inspection de machine-outils suite
a la recommandation I1SO R230 ou pour
la vérification de la broche.

Bestell-Nr. Toleranz
Order no. Tolerance
Référence Tolérance

DC.402.18.40 SK-DC40 300 256 40 0,003

Lieferumfang: Auslieferung mit Prifprotokoll
Delivery: Delivery with test certijjl?cate
Livraison: Livraison avec rapport d essais

Holzkasten fiir Kontrolldorne
Wooden box for test arbors

Coffret en bois pour mandrins de contréle

Verwendung:
Zur Aufbewahrung von Kontrolldornen.

Application:
For the storage of test arbors.

Application:

Bestell-Nr. Abmessung far KegelgroRen
Order no. Size for cones
Référence Dimension pour cones
701.18 460x130x115 SK30/40/50

N

)
10.31
KEMMLER

Pour la conservation de mandrins de controle.

Dual Contact ISO 7388-1

max. Rundlaufabweichung
max. concentricity deviation
Faux-rond max.

0,003

885,00

96,00

K43



Steilkegelaufnahmen mit Plananlage Plananlage ISO 7388-1 y 4

Steep taper toolholders with full face contact Dual Contact ISO 7388-1 ‘
Porte-outils conique avec cone face

Die Vorteile sind:

* Maschinenleistung kann voll genutzt werden

* Stabile und vergroRerte, vollstandige Plananlage

* Weniger Vibrationen aufgrund der grofl3en Plananlage

* Verbesserte Oberflachengute und prozesssichere Maf3haltigkeit am Werkstlck
* Hohere Standzeit der Schneidwerkzeuge

* Bessere Werkzeugwechsel-Wiederholgenauigkeit

+ Kein Stabilitatsverlust bei hohen Spindeldrehzahlen

[ i—
\—

w

The advantages are:

* Machine performance can be used to the full extent
* Stable and bigger, complete full face contact

« Less vibrations due to large full face contact

* Better surface finish and higher reliability of processing
* Longer service life of the cutting tools

* Better tool change repeat accuracy

* No loss of stability at high spindle speeds

Les avantages sont:

+ La rendement de machine peut étre utilisée entierement ‘

+ Cone face entiére, stable et élargi -
* Moins vibrations a cause de céne face élargi

* Finition de surface ameliorée et tenue des cotes fiable de la piéce usinée

* Tenue de coupe prolongée

+ Exactitude de changement d‘outil améliorée ’

* Pas de perte de stabilité a grande vitesse de la broche |
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y 4

Werkzeugaufnahmen DIN ISO 7388-2 (ehemals JIS B 6339 MAS-BT) mit Plananlage

 \

3.23

Toolholders DIN 1SO 7388-2 (formerly JIS B 6339 MAS-BT) with face contact
Porte-outils DIN ISO 7388-2 (I'ancien JIS B 6339 MAS-BT) avec contact face

I3 20°%,30%.
la /}_ o
3 —
N WP
o
ol = ™
il 6**7*}"8'8@'8
/
)
l> ‘ Is
I \a

30 46 31,75 56,14 38 125 16,1 8 - 1 70,4 48,4 34 24 21 16 - - M12
40 63 44,45 75,679 53 17 161 10 4 1 92,4 654 43 30 26 226 27 5 Mi16
50 100 69,85 119,02 85 25 257 15 6 1,5 1398 101,8 62 45 36,5 354 42 7  M24

Vorgewuchtet G 6,3 15.000 min™ G 2,5 Feinwuchten gegen Aufpreis
Pre-balanced G 2.5 Fine balancing at extra charge
Pré-équilibré G 2,5Equilibrage fin contre un supplément

Mit innerer Kithimittelzufuhr Gber den Bund - Form JD/JF (AD/B)
With internal coolant through the collar - form JD/JF (AD/B)
Avec arrosage interne par la collerette - forme JD/JF (AD/B)

A-A 20° 20°:3¢

Bei Lieferung mit Gewindestiften verschlossen
Delivery with headless screws in closed position
Livraison en état fermé avec de vis sans téte

Werkstoff: Legierter Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit im Kern von min. 950 N/ mm?2.
Einsatzgehartet HRC 60 + 2 (HV 700 + 50), Hartetiefe 0,8 mm + 0,2 mm,
briniert und prazisionsgeschliffen.

Form JD/JF: Lieferung in Ausfuhrung JD (AD), Form JF (B) mit I6sbaren Gewindestiften verschlossen.

Genauigkeit:  Kegelwinkel - Toleranzqualitat < AT 3 nach DIN 7187 und DIN 2080.

Material: Alloyed case-hardened steel, tensile core strength of min. 950 N/ mm?Z.
Case hardened HRC 60 + 2 (HV 700 + 50), hardening depth 0.8 mm + 0.2 mm,
black-finished and precisely grinded.

Form JD/JF: Delivery in form JD (AD), form JF (B) closed with releasable headless screws.
Accuracy: Quality of taper < AT 3 according to DIN 7187 and DIN 2080.
Matiere: Acier de cémentation allié. Résistance a la traction dans le noyau de min 950 N/ mma2.

Cémentation a HRC 60 + 2 (HV 700 + 50), profondeur de cémentation
0,8 mm £ 0,2 mm, bruni et rectifié précisement.

Forme JD/JF: Livraison en forme D (AD), forme JF (B) fermée avec des vis amovibles sans téte.
Précision: Qualité du céne < AT 3 selon DIN 7187 et DIN 2080.

KEMMLER K43
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A& Srannfutter fur Spannzangen Plananlage ISO 7388-2

‘ ISO 15488 (DIN 6499) System ER Dual Contact ISO 7388-2

Collet chucks for collets ISO 15488 (DIN 6499) ER-system
Mandrins a pinces pour pinces ISO 15488 (DIN 6499) systéme ER

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannzangen.
Application:

For mounting straight-shank tools in
collets.

Application:

Destiné a recevoir les outils avec les
queues de forme cylindrique dans les
pinces de serrage.

G2,5

25.000 o
| o Lo/
<3um

I1SO Form
7388-2 JD/JF
DC (AD/B)

Bestell-Nr. DCONWS

Order no. Spannbereich

Référence Capacity | Capacité

DC.305.02.10* BT-DC30 1-10 426E | ER 16 70 32 M10x 1,5 100,00
DC.305.02.16* BT-DC30 2-16 430E | ER 25 70 42 M16 x 2,0 100,00
DC.305.02.20* BT-DC30 2-20 470E | ER 32 70 50 M16 x 2,0 103,00
DC.305.02.26* BT-DC30 3-26 472E | ER 40 70 63 M16 x 2,0 111,00
DC.406.02.10 BT-DC40 1-10 426E | ER 16 63 32 M10x 1,5 100,00
DC.406.02.16 BT-DC40 2-16 430E | ER 25 60 42 M16 x 2,0 100,00
DC.406.02.20 BT-DC40 2-20 470E | ER 32 70 50 M16 x 2,0 103,00
DC.406.02.26 BT-DC 40 3-26 472E | ER 40 80 63 M16 x 2,0 111,00
DC.406.02.10.1 BT-DC40 1-10 426E | ER 16 100 32 M10x 1,5 114,00
DC.406.02.16.1 BT-DC40 2-16 430E | ER 25 100 42 M16 x 2,0 119,00
DC.406.02.20.1 BT-DC40 2-20 470E | ER 32 100 50 M16 x 2,0 114,00
DC.406.02.26.1 BT-DC40 3-26 472E | ER 40 100 63 M16 x 2,0 132,00
DC.406.02.10.2 BT-DC 40 1-10 426E | ER 16 160 32 M10x 1,5 136,00
DC.406.02.16.2 BT-DC40 2-16 430E | ER 25 160 42 M16 x 2,0 180,00
DC.406.02.20.2 BT-DC40 2-20 470E | ER 32 160 50 M16 x 2,0 185,00
DC.406.02.26.2 BT-DC40 3-26 472E | ER 40 160 63 M16 x 2,0 211,00

* Form JD (AD)
* Form /D (AD)
* Form JD (AD)

Lieferumfang: Mit gewuchteter Spannmutter
Delivery: With balanced clamping nut
Livraison: Avec écrou de serrage équilibré

]

S
\

10.31
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Spannfutter fir Spannzangen 1SO 15488 (DIN 6499) Plananlage ISO 7388-2 y 4

o Dual Contact ISO 7388-2 ‘
System ER - Mini

Collet chucks for collets ISO 15488 (DIN 6499) ER-system - Mini
Mandrins a pinces pour pinces ISO 15488 (DIN 6499) systéme ER - Mini

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannzangen.
Application:

For mounting straight-shank tools in
collets.

Application:

Destiné a recevoir les outils avec les
queues de forme cylindrique dans les
pinces de serrage.

ISO Form
7388-2 JD/JF
DC (AD/B)

Bestell-Nr. DCONWS
Order no. Spannbereich
Référence Capacity | Capacité Typ
DC.406.02.07 BT-DC40 1-7 4008E | ER 11 63 16 M8 x 1,25 120,00
DC.406.02.07.1 BT-DC40 1-7 4008E | ER 11 100 16 M8 x 1,25 137,00
DC.406.02.07.2 BT-DC40 1-7 4008E | ER 11 160 16 M8 x 1,25 198,00
DC.406.02.07.10  BT-DC40 1-10 426E | ER 16 55 22 7/16" 20 UNF 120,00
DC.406.02.07.10.1 BT-DC40 1-10 426E | ER 16 100 22 7/16" 20 UNF 137,00
DC.406.02.07.10.2 BT-DC40 1-10 426E | ER 16 160 22 7/16" 20 UNF 198,00
DC.406.02.07.13 BT-DC40 2-13 428E | ER 20 70 28 9/16" 18 UNF 137,00
DC.406.02.07.13.1 BT-DC40 2-13 428E | ER 20 100 28 9/16" 18 UNF 146,00
DC.406.02.07.13.2 BT-DC40 2-13 428E | ER 20 160 28 9/16" 18 UNF 214,00
DC.406.02.07.16  BT-DC40 2-16 430E | ER 25 70 35 11/16" 16 UN 137,00
DC.406.02.07.16.1 BT-DC40 2-16 430E | ER 25 100 35 11/16" 16 UN 146,00
DC.406.02.07.16.2 BT-DC40 2-16 430E | ER 25 160 35 11/16" 16 UN 214,00

Lieferumfang: Mit gewuchteter Spannmutter und Verstellschraube

Delivery: With balanced clamping nut and adjusting screw

Livraison: Avec écrou de serrage équilibré et vis de réglage
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A& Prazisions-Spannzangenfutter ER Plananlage ISO 7388-2

W\ firSpannzangen ISO 15488 (DIN 6499) System ER Dual Contact ISO 7388-2

Precision collet chuck ER for collets ISO 15488 (DIN 6499) ER-system
Mandrin a pinces ER de précisionpour pinces ISO 15488 (DIN 6499) systeme ER

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in 3 pm-Spannzangen.
Application:

For mounting straight-shank tools in

3 pm-collets.

Utilisation:
Pour la fixation d'outils a queue cylindrique
dans les pinces de serrage de 3 pm.

G2,5
25.000 =0
min- 15488

Bestell-Nr. DCONWS

Order no. Spannbereich

Référence Capacity | Capacité

DC.305.P2.20.070 BT-DC 30 2-20 470E | ER32 70 48 50 M16 x 2,0 95,00

DC.405.P2.20.070 BT-DC 40 2-20 470E | ER32 70 43 50 M16 x 2,0 99,00

DC.405.P2.20.100 BT-DC 40 2-20 470E | ER32 100 73 50 M16 x 2,0 109,00
Vorteile:

- Exzellente Rundlaufgenauigkeit im System (Futter + Spannzange + Spannmutter)
- Extreme Haltekrafte (erhoht die Haltekraft um mindestens 60 % im Vergleich zu Standard ER-Futter)
- Glatte Spannmutter ohne Nuten fur Hochgeschwindigkeitsbearbeitung

Advantages:

- Excellent concentricity in the system (chuck + collet + clamping nut)

- Extremely strong holding force (increases the holding power by at least 60% compared to standard ER chuck)
- Plain clamping nut without grooves for high speed machining

Avantages:

- Excellente concentricité du systéme (mandrin + pince de serrage + écrou de serrage)

- La force de rétention est extrémement forte (augmente la force de rétention d'au moins 60 % par rapport
aux mandrins ER standard)

- Ecrou de serrage lisse sans rainures pour l'usinage a grande vitesse

Hinweis: Nur das NennmalR DCONWS kann gespannt werden.
Note: Only nominal size DCONWS can be clamped.
Observation: Seulement la dimension nominale DCONWS peut étre serrée.

Lieferumfang: Inklusive Prazisions-Spannmutter
Delivery: With precision clamping nut
Livraison: Avec écrou de serrage de précision
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Hochleistungs-Kraftspannfutter | System HKS Plananlage ISO 7388-2

Dual Contact ISO 7388-2

High Performance Milling Chuck | HKS-system
Mandrin de serrage a haute performance | Systéme HKS

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylin-
derschaft nach DIN 1835 Form A+B+E und
DIN 6535 Form HB+HE

Application:
For mounting straight-shank tools acc. DIN
1835 form A+B+E and DIN 6535 form HB+HE

Application:

Destiné a recevoir les outils avec les queues
de forme cylindrique suivant DIN 1835 en
forme A+B+E et DIN 6535 en forme HB+HE

I1SO Form m G6,3
7388-2 JD/JF o 15.000

Bestell-Nr. DCONWS

Order no. Spannbereich

Référence Capacity | Capacité DCONWS

DC.406.64.20 BT-DC40 3-20 HKS 20 20 90 53 319,00
DC.406.64.25 BT-DC40 3-25 HKS 25 25 90 63 319,00
DC.406.64.32 BT-DC40 3-32 HKS 32 32 90 68 336,00

Grofl3e

Size
Taille

Anzugsmoment 50-70 Nm 80-100 Nm 80-100 Nm
Clamping torque
Couple

Spannkraft 780 Nm 2000 Nm 2000 Nm
Clamping force
Tension

10.31
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A& Fraseraufnahmen DIN 6359 fir Zylinderschafte DIN 1835-B  Plananlage I1SO 7388-2

N\ &nd mill holders DIN 6359 for end mills DIN 1835-B Dual Contact I1SO 7388-2
Porte-fraises DIN 6359 pour queues cylindriques DIN 1835-B

Verwendung:
Zum Spannen von zylindrischen Werk-

i zeUﬁschéften mit seitlicher Spannflache
| - nach DIN 1835 Form B (Weldon).
’ - L Application:
\ B For mounting straight-shank tools with
f ' lateral flat according to DIN 1835 form B
‘ (Weldon,).
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue
cylindrique et avec méplat de serrage laté-
rale suivant DIN 1835 forme B (Weldon).

Form G2,5
ID/F ‘ 25000 )l 1 aNg

Bestell-Nr.

Order no.

Référence DCONWS

DC.305.04.06* BT-DC30 6 H4 50 25 87,00
DC.305.04.08* BT-DC30 8 H4 50 28 85,00
DC.305.04.10* BT-DC30 10 H4 50 35 85,00
DC.305.04.12* BT-DC30 12 H4 50 42 85,00
DC.305.04.14* BT-DC30 14 H4 50 44 85,00
DC.305.04.16* BT-DC 30 16 H4 63 48 85,00
DC.305.04.18* BT-DC30 18 H4 63 50 85,00
DC.305.04.20* BT-DC30 20 H4 63 52 85,00
DC.406.04.06 BT-DC40 6 H4 50 25 87,00
DC.406.04.08 BT-DC40 8 H4 50 28 85,00
DC.406.04.10 BT-DC40 10 H4 63 35 85,00
DC.406.04.12 BT-DC40 12 H4 63 42 85,00
DC.406.04.14 BT-DC 40 14 H4 63 44 85,00
DC.406.04.16 BT-DC 40 16 H4 63 48 85,00
DC.406.04.18 BT-DC40 18 H4 63 50 85,00
DC.406.04.20 BT-DC40 20 H4 63 52 85,00
DC.406.04.25 BT-DC40 25 H4 90 65 90,00
DC.406.04.32 BT-DC40 32 H4 100 72 105,00
DC.406.04.40 BT-DC40 40 H4 120 80 125,00
DC.406.04.06.1 BT-DC40 6 H4 100 25 97,00
DC.406.04.08.1 BT-DC40 8 H4 100 28 90,00
DC.406.04.10.1 BT-DC40 10 H4 100 35 90,00
DC.406.04.12.1 BT-DC 40 12 H4 100 42 90,00
DC.406.04.14.1 BT-DC40 14 H4 100 44 90,00
DC.406.04.16.1 BT-DC40 16 H4 100 48 90,00
DC.406.04.18.1 BT-DC40 18 H4 100 50 90,00
DC.406.04.20.1 BT-DC40 20 H4 100 52 90,00

* Form JD (AD)
* Form /D (AD)
* Form JD (AD)
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Fraseraufnahmen DIN 6359 mit Kihlkanadlen Plananlage ISO 7388-2 y 4

fur Zylinderschafte DIN 1835-B Dual Contact ISO 7388-2 ‘

End mill holders DIN 6359 with coolant channels for end mills DIN 1835-B
Porte-fraises DIN 6359 avec canaux d‘arrosage pour queues cylindriques DIN 1835-B

Verwendung:

Zum Spannen von zylindrischen Werkzeugschaften
mit seitlicher Spannflache nach DIN 1835 Form B
(Weldon). Mit Kiihlkanalen flr optimale Kihlung
der Werkzeugschneide.

L N\
Application: 000“
For mounting straight-shank tools with lateral flat
according to DIN 1835 form B (Weldon). With coolant \
channels for optimal coolant at the cutting edge.
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue cylindrique et
avec méplat de serrage latéral suivant DIN 1835
forme B (Weldon). Avec canaux d‘arrosage pour
refroidissement optimal des coupes.

7388-2 JDIJF C 25000 |l DN @
00( 7

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS
DC.406.04.06.K BT-DC 40 6 H4 50 25 97,00
DC.406.04.08.K BT-DC 40 8 H4 50 28 97,00
DC.406.04.10.K BT-DC 40 10 H4 63 35 97,00
DC.406.04.12.K BT-DC 40 12 H4 63 42 97,00
DC.406.04.14.K BT-DC 40 14 H4 63 44 97,00
DC.406.04.16.K BT-DC 40 16 H4 63 48 97,00
DC.406.04.18.K BT-DC 40 18 H4 63 50 97,00
DC.406.04.20.K BT-DC 40 20 H4 63 52 97,00
DC.406.04.25.K BT-DC 40 25 H4 90 65 117,00
DC.406.04.32.K BT-DC 40 32 H4 100 72 128,00
DC.406.04.40.K BT-DC 40 40 H4 120 80 160,00
Hinweis: Ab DCONWS = 25 mit zwei Spannschrauben

DCONWS = 6 bis 18 mit zwei Kuhlkanalen

DCONWS =20 bis 20 mit vier Kiihlkanalen

Fur Werkzeuge mit innerer KihImittelzufuhr muss ein O-Ring eingesetzt werden.
Note: From DCONWS = 25 on two clamping screws

DCONWS = 6 to 18 with two coolant channels
DCONWS = 20 to 20 with four coolant channels

For tools with through coolant an O-ring must be used.

Observation: A partir de DCONWS = 25 avec deux vis de serrage
DCONWS = 6 bis 18 avec deux canaux d'arrosage
DCONWS =20 bis 20 avec quatre canaux d‘arrosage

Pour outils avec arrosage interne il faut utiliser un joint torique.

Lieferumfang: Mit Spannschraube und O-Ring
Delivery: With clamping screw and O-ring
Livraison: Avec vis de serrage et joint torique
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A& Zwischenhilsen fur MK mit Austreiblappen DIN 6383 Plananlage ISO 7388-2

‘ Adaptor sleeves for MT with tang DIN 6383 Dual Contact ISO 7388-2
Douilles de réduction pour CM a tenon DIN 6383

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Morsekegelschaft und Austreiblappen
nach DIN 228-1 Form B.

Application:

For mounting tools with Morse taper shank
and tang according to DIN 228-1 form B.
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue céne
Morse et tenon suivant DIN 228-1 forme B.

( G6,3 ;
min

o Lo
JD/JF o!

Bestell-Nr.

Order no.

Référence

DC.305.07.01* BT-DC 30 1 AT5 45 25 23 85,00
DC.305.07.02* BT-DC 30 2 ATS 60 32 38 85,00
DC.305.07.03* BT-DC 30 3 AT5 75 40 53 85,00
DC.406.07.01 BT-DC 40 1 AT5 50 25 23 85,00
DC.406.07.02 BT-DC 40 2 AT5 50 32 23 85,00
DC.406.07.03 BT-DC 40 3 AT5 70 40 43 85,00
DC.406.07.04 BT-DC 40 4 AT5 95 48 68 87,00

* Form JD (AD)
* Form /D (AD)
* Form JD (AD)

_@
Gewuchtete Ausfiihrung
Balanced type —eee
Type équilibré =

Bestell-Nr. Ausfihrung

Order no. Version
Référence Exécution

Wuchten auf G 2,5 von vorgewuchteten
Kemmler-Werkzeugen

Balancing at G 2.5 of pre-balanced Kemmler-tools
Equilibrage G 2,5 d'outils Kemmler pré-équilibrés

W25 Ohne Wuchtprotokoll
Without balancing report
Sans protocole d‘équilibrage
W25.2 Mit Wuchtprotokoll
With balancing report

Avec protocole d'équilibrage

Wuchten von nicht vorgewuchteten Werkzeugen

Balancing of unbalanced tools

Equilibrage d‘outils non-équilibrés

W25.1 Ohne Wuchtprotokoll
Without balancing report
Sans protocole d‘équilibrage
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CNC-Bohrfutter fir Rechts- und Linkslauf Plananlage ISO 7388-2

y 4

CNC-Drill chucks for clockwise and counter clockwise rotation Dual Contact ISO 7388-2
Mandrins de percage CNC pour rotation gauche-droite

I1SO Form
7388-2 JD/JF
DC (AD/B)

Bestell-Nr.
Order no.
Référence

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft.

Application:

For mounting tools with straight shanks.
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue
cylindrique.

DCONWS
Spannbereich
Capacity | Capacité

DC.305.15.13* BT-DC 30 1,0-13 93 50 6 280,00
DC.305.15.16* BT-DC 30 2,5-16 98 50 6 290,00
DC.406.15.13 BT-DC 40 1,0-13 98 50 6 280,00
DC.406.15.16 BT-DC 40 25-16 103 50 6 290,00

* Form JD (AD)
* Form /D (AD)
* Form JD (AD)

Hinweis:

Note:

Observation:

Lieferumfang:
Delivery:
Livraison:

Hohe Prazision und Rundlaufgenauigkeit von < 0,03 mm. Kein selbstéandiges Ldsen der
Spannung wahrend der Bearbeitung bei Links- oder Rechtslauf, sowie bei Spindelstop.
Spannen und Losen mit Sechskantschlissel.

High precision and accurate concentricil?/ okf < 0.03 mm. No automatic slackening of the clam-
ping force while machining with either clockwise or counter clockwise rotation or on spindle stop.
Clamping and releasing effected by means of an Allen wrench.

Précision élevée et exactitude de circularité de < 0,03 mm. Pas de desserrage intempestif
en cours d'usinage lors de la rotation la gauche ou la droite, de méme qu'en cas d'arrét de
la broche. Serrage et desserrage en utilisant un clé sur a fourche.

Ohne Spannschlussel
Without wrench
Sans clé de serrage

KEMMLER
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A& Kombi-Aufsteckfraserdorne DIN 6358 Plananlage ISO 7388-2

Combi shell mill holders DIN 6358 Dual Contact ISO 7388-2
Porte-fraises a double usage DIN 6358

Verwendung:

Zur Aufnahme von Walzen-, Walzenstirn-
frasern oder Messerkdpfen mit Langs- oder
Quernut.

Application:

For mounting milling cutters with transverse or
longitudinal groove.

Application:

Destiné a recevoir les porte-fraises, les
fraises cylindriques ou les tétes de fraisage
avec rainure longitudinale et transversale.

G6,3
15,000 G%Ié\ls he
minr‘l

<5um

Form
JD/JF
(AD/B)

Bestell-Nr.

Order no.

Référence DCONWS TDCON LF1

DC.305.10.16* BT-DC30 16 h6 45 35 17 27 32 95,00
DC.305.10.22* BT-DC30 22 h6 47 35 19 31 40 97,00
DC.305.10.27* BT-DC30 27 h6 49 35 21 33 48 97,00
DC.406.10.16 BT-DC40 16 h6 55 45 17 27 32 95,00
DC.406.10.22 BT-DC40 22 h6 55 43 19 31 40 97,00
DC.406.10.27 BT-DC40 27 h6 55 43 21 33 48 97,00

* Form JD (AD)
* Form /D (AD)
* Form JD (AD)

Lieferumfang: Mit Fraseranzugsschraube, Mitnehmerring und Passfeder
Delivery: With retaining screw, driving ring and feather key
Livraison: Avec vis de serrage, bague d'entrailnement et clavette

]

S
)

10.31
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Quernut-Aufsteckfraserdorne DIN 6357 mit vergroRRerter Plananlage ISO 7388-2 y 4

Anlageflache und Kuhlkanalbohrungen an der Stirnseite ~ Dual Contact ISO 7388-2 ‘

Shell mill holders DIN 6357 with enlarged contact face and coolant exit bores on the end face
Porte-fraises a trou lisse DIN 6357 avec face de contact élargie et conduits pour l'arrosage frontal

Verwendung:

Zur Aufnahme von Messerkdpfen und
Frasern mit Quernut.

Application:

For mounting milling cutters with
transversal groove.

Application:

Destiné a recevoir les fraises et les fraises
avec des rainures transversales.

7 4 G2,5 ‘

(e oy [ s [
min-!

<5pum

I1SO Form
7388-2 JD/JF
DC (AD/B)

Bestell-Nr.

Order no.

Référence DCONWS TDCON

DC.305.11.16* BT-DC30 16 h6 40 17 18 38 104,00
DC.305.11.22* BT-DC30 22 h6 40 19 18 48 104,00
DC.305.11.27* BT-DC30 27 h6 40 21 18 58 106,00
DC.305.11.32* BT-DC30 32 h6 50 24 28 78 113,00
DC.406.11.16 BT-DC40 16 h6 40 17 13 38 104,00
DC.406.11.22 BT-DC40 22 h6 40 19 13 48 104,00
DC.406.11.27 BT-DC40 27 h6 40 21 13 58 106,00
DC.406.11.32 BT-DC40 32 h6 50 24 23 78 113,00
DC.406.11.40 BT-DC40 40 h6 50 27 23 88 138,00
DC.406.11.16.1 BT-DC40 16 h6 100 17 74 38 125,00
DC.406.11.22.1 BT-DC 40 22 h6 100 19 74 48 127,00
DC.406.11.27.1 BT-DC40 27 h6 100 21 74 58 129,00
DC.406.11.16.2 BT-DC40 16 h6 160 17 134 38 208,00
DC.406.11.22.2 BT-DC40 22 h6 160 19 134 48 211,00
DC.406.11.27.2 BT-DC40 27 h6 160 21 134 58 215,00

* Form JD (AD) BT-DC 30 ohne Kuihlkanalbohrungen an der Stirnseite
* Form /D (AD) BT-DC 30 without coolant exit bores on the end face
* Form JD (AD) BT-DC 30 sans alésages pour I'arrosage frontal

DCONWS =40 Far groRBe Planfraser mit vier zusatzlichen Gewindebohrungen nach DIN 2079.
For large diameter 1![‘O/ce mill cutters with four additional threaded holes according to DIN 2079.
Pour fraises a surfacer a grands diamétres avec 4 taraudages supplémentaires suivant DIN
2079.

Lieferumfang: Mit Mitnehmersteinen, Kreuzschraube und Zylinderkopfschraube nach DIN 912
far Fraser mit innerer Kahlmittelzufuhr.

Delivery: With drivers, cross head retaining screw and cylinder head retaining screw
for cutters with central coolant.

Livraison: Avec tenons, une vis cruciforme et une vis a téte cylindrique suivant DIN 912
pour fraises avec arrosage central.
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A& Gewindeschneid-Schnellwechselfutter Plananlage ISO 7388-2

W\ mit Langenausgleich auf Druck und Zug Dual Contact ISO 7388-2

Quick change tapping chucks with length compensation on compression and expansion

Mandrins de taraudage a changement rapide avec compensation longitudinale a la compression
et traction

Verwendung:
Zur Aufnahme von Schnellwechsel-Einsatzen
fur Gewindebohrer.

Application:

For the chucking of quick change adaptors
for taps.

Application:

Pour le serrage d‘adapteurs porte-tarauds a
changement rapide.

Spannbereich

Capacity

Capacité SZID DCONWS LPR
DC.405.16.12 BT-DC 40 M3 - M14 1 19 65 38 7 354,00
DC.405.16.20 BT-DC 40 M5 - M22 2 31 93 54 12 423,00
Hinweis: Fur Bearbeitungszentren ohne Synchronspindel.
Note: For machining centres without synchronous spindle.

Observation:  Pour centres d'usinage sans broche synchrone.
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Gewindeschneidfutter fur Synchronisation Plananlage ISO 7388-2 y 4

flr Spannzangen DIN 6499 (ISO 15488) System ER Dual Contact ISO 7388-2 ‘

Tapping chucks for synchronisation for collets DIN 6499 (ISO 15488) ER-system
Mandrins de taraudage pour synchronisation pour pinces DIN 6499 (ISO 15488) systéme ER

Verwendung:

Fir Bearbeitungszentren mit Synchronspindel.
Application:

For machining centres with synchronous spindle.
Application:

Pour centres d‘usinage avec broche synchrone.

JD/JE 15.000 11554(;8 MW

Bestell-Nr. DCONWS

Order no. Spannbereich

Référence Capacity | Capacité

DC.406.16.02.10* BT-DC 40 M3 - M12 426E | ER16 | SW25 81 28 0,5 383,00
DC.406.16.02.16  BT-DC 40 M3 - M20 430E | ER 25 89 42 0,5 393,00
DC.406.16.02.20 BT-DC40 M3 - M27 470E | ER 32 110 50 0,5 393,00

* Sechskantmutter
* Hexagonal clamping nut
* Ecrous hexagonal

Hinweis: Synchro-Gewindeschneidfutter kompensieren Synchronisationsfehler.
Minimalléngenausgleich in Druck- und Zugrichtung zwischen Synchronspindel

und Gewindebohrer reduziert zu hohe Gewindeflankenreibungskrafte.

Reduziert eventuelle Axialkrafterh6hung wahrend des Schneidzyklus auf ein Minimum.
Geeignet fur Innenkdhlung.

KuhImitteldruck max. 100 bar.

Synchro tapping chucks compensate synchronisation errors.

Minimal length compensation on compression and expansion balances very small pitch differences
between synchro spindle and tap, which can cause high frictional forces on the thread flanks.

A possible increase of axial force during the tapping process is reduced to a minimum.

Suitable for internal coolant.

Coolant pressure up to max. 100 bar.

Observation:  + Mandrins de taraudage version ,synchro” compensent les erreurs éventuelles de synchronisation.
Compensation longitudinale minimale a la compression et traction entre la broche synchronisée
et le taraud réduit la friction au niveau des flancs de filets.

Réduit au minimum les efforts éventuelles axiaux lors du cycle de taraudage.

Approprié pour la lubrification centrale.

Pression de lubrification max. 100 bar.

Note:

Lieferumfang: Mit gewuchteter Spannmutter
Delivery: With balanced clamping nut
Livraison: Avec écrou de serrage équilibré

o’ | 5*
,,
10.29 10.56 10.31
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A& Bohrstangenrohlinge Plananlage ISO 7388-2

‘ Boring bar blanks Dual Contact ISO 7388-2
Barres d'alésage

Verwendung:
Zur Herstellung von Sonderwerkzeugen.

Application:
For the manufacturing of special tools.

Application:
Pour la fabrication d'outils spéciaux.

Bestell-Nr.

Order no.

Référence

DC.305.17.40 BT-DC 30 40,5 138 160 227,00
DC.405.17.63 BT-DC 40 63 215 250 227,00

Ausfuhrung: Steilkegel und Bund gehartet und geschliffen. Schaft weich zur weiteren Bearbeitung.

Version: Cone and flange hardened and grinded. Soft body for later processing.
Version: Cone et collerette durcis et rectifiés. Corps doux pour un usinage ultérieur.
N
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Hydro-Dehnspannfutter

Plananlage ISO 7388-2

Hydraulic expansion chucks
Mandrins expansibles hydrauliques

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft nach DIN 1835 Form A+B+E und
DIN 6535 Form HB+HE

(groBer @ 20 mm nur mit Reduzierung).
Application:

For mounting straight-shank tools acc. DIN 1835
form A+B+E and DIN 6535 form HB+HE (larger
than @ 20 mm only with reduction sleeve).
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue cylindrique

suivant DIN 1835 forme A+B+E et DIN 6535 forme

HB+HE (a partir de @ 20 mm seulement avec
réduction).

Dual Contact ISO 7388-2

ISO Form
7388-2 JD/JF

DC (AD/B)
Bestell-Nr.
Order no.
Référence ADJRGA LBD1
DC.305.H06 * BT-DC 30 6 60 26 45 37 10 33 5 Mé6x1 372,00
DC.305.H08 * BT-DC 30 8 64 28 45 37 10 29 5 M6x1 372,00
DC.305.H10* BT-DC 30 10 64 30 45 42 10 37 5 M6x1 372,00
DC.305.H12* BT-DC 30 12 72 32 45 47 10 43 5 M8x1 372,00
DC.305.H14* BT-DC 30 14 70 34 45 47 10 45 5 M10x1 372,00
DC.305.H16 * BT-DC 30 16 90 38 45 52 10 52 5 M12x1 372,00
DC.305.H18 * BT-DC 30 18 90 40 45 52 10 52 5 M12x1 372,00
DC.305.H20 * BT-DC 30 20 90 42 45 52 10 52 5 M12x1 372,00
DC.405.H06 BT-DC 40 6 90 26 50 37 10 43 5 M6x1 372,00
DC.405.H08 BT-DC 40 8 90 28 50 37 10 43,5 5 M6x1 372,00
DC.405.H10 BT-DC 40 10 90 30 50 42 10 44 5 M8x1 372,00
DC.405.H12 BT-DC 40 12 90 32 50 47 10 44,5 5 M8x1 372,00
DC.405.H14 BT-DC 40 14 90 34 50 47 10 47,5 5 M10x1 372,00
DC.405.H16 BT-DC 40 16 90 38 50 52 10 47,5 5 M12x1 372,00
DC.405.H18 BT-DC 40 18 90 40 50 52 10 47,5 5 M12x1 372,00
DC.405.H20 BT-DC 40 20 90 42 50 52 10 47,5 5 M12x1 372,00
DC.405.H25 BT-DC 40 25 90 50 50 58 10 51 6 M12x1 405,00
DC.405.H32 BT-DC 40 32 110 60 60 64 10 81,5 6 M12x1 405,00

LSCX = Einspannlange, max.
LSCX = Clamping depth, max.

LSCX = Profondeur d'insertion, max.

* Form JD (AD)
* Form /D (AD)
* Form JD (AD)

Lieferumfang:
Delivery:
Livraison:

ADJRGA = Verstellweg, max.
ADJRGA = Length adjustment range, max.
ADJRGA = Course de réglage, max.

Ohne Spannschlussel
Without wrench
Sans clé de serrage

KEMMLER

Spannkraft-Prufgerat fur Hydrodehnspannfutter - Seite 12.61
Clamping force proofing instrument for hydraulic chucks - page 12.61

Appareil de contrdle des forces de serrage pour mandrin
expansibles hydrauliques - page 12.61

Y 4
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A& Fraseraufnahmen fir Einschraubfraser Plananlage ISO 7388-2

‘ Milling arbors for screw-in cutters Dual Contact ISO 7388-2
Porte-fraises pour fraises a queue filetée

Verwendung:
Zur Aufnahme von Einschraubfraser mit
Gewinde.

Application:

For mounting screw-in cutters with thread.
Application:

Pour le serrage de fraises a queue filetée.

I1SO Form G2,5
7388-2 JD/JF 25.000 H7

Bestell-Nr.

Order no.

Référence THSZWS DCONWS

DC.406.06.12 BT-DC40 M12 12,5 21 24 52 25 100,00
DC.406.06.12.2  BT-DC40 M12 12,5 21 31 102 75 128,00
DC.406.06.12.3  BT-DC40 M12 12,5 21 33 127 100 146,00
DC.406.06.16 BT-DC40 M16 17 29 29 52 25 100,00
DC.406.06.16.1 BT-DC40 M16 17 29 34 77 50 110,00
DC.406.06.16.2  BT-DC40 M16 17 29 34 102 75 128,00
DC.406.06.16.3  BT-DC40 M16 17 29 36 127 100 146,00

Empfohlenes Anzugsmoment

Recommended tightening torques
Torques de serrage recommanés

M6 10 Nm
M8 25Nm
M10 40 Nm
M12 60 Nm
M16 50 Nm
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Kontrolldorne Plananlage ISO 7388-2

y 4

Test arbors Dual Contact ISO 7388-2
Mandrins de controble

Verwendung:

Zur Abnahme von Werkzeugmaschinen
gemal ISO-Empfehlung R230 oder zur
Uberprufung der Werkzeugspindel.

Application:

For the inspection of machine tools according
to ISO recommendation R230 or for testing
the tool spindle.

Application:

Pour l'inspection de machine-outils suite

a larecommandation ISO R230 ou pourla o9
vérification de la broche.

Bestell-Nr. Toleranz max. Rundlaufabweichung

Order no. Tolerance max. concentricity deviation

Référence Tolérance Faux-rond max.

DC.305.18.32 BT-DC 30 300 32 0,003 0,003 480,00
DC.405.18.40 BT-DC 40 300 40 0,003 0,003 490,00

Lieferumfang:  Auslieferung mit Prifprotokoll
Delivery: Delivery with test certificate
Livraison: Livraison avec rapport d essais

Holzkasten fur Kontrolldorne

Wooden box for test arbors
Coffret en bois pour mandrins de contréle

Verwendung:
Zur Aufbewahrung von Kontrolldornen.

Application:

For the storage of test arbors.
Application:

Pour la conservation de mandrins de
contréle.

Bestell-Nr. Abmessung fur KegelgroRen

Order no. Size for cones
Référence Dimension pour cones

701.18 460 x130 %115 SK'30/40/50 96,00

K43 KEMMLER
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A& Schrumpffutter 4,5° Plananlage ISO 7388-2

W\ zum Spannen von HM und HSS Werkzeugschaften Dual Contact ISO 7388-2

Shrink chucks 4,5° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks
Mandrins de frettage 4,5° pour le serrage de queues d‘outils carbures de type HM et HSS

Verwendung:
Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft.

Application:

For mounting straight-shank tools.
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue
cylindrique.

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS TDCON LPR ADJRGA THID
DC.305.70.03 BT-DC30 3 h4 80 11 15 6 - - - 150,00
DC.305.70.04 BT-DC30 4 h4 80 14 22 8 - 5 - 150,00
DC.305.70.05 BT-DC30 5 h4 80 16 22 10 - 5 - 150,00
DC.305.70.06 BT-DC30 6 hé 80 21 27 22 36 10 M5x0,8 141,00
DC.305.70.08 BT-DC30 8 hé 80 21 27 26 36 10 M6x1 141,00
DC.305.70.10 BT-DC30 10 hé 90 24 32 31 41 10 M8x1 141,00
DC.305.70.12 BT-DC30 12 hé 90 24 32 36 46 10 M10x1 141,00
DC.305.70.14 BT-DC30 14 hé 90 27 34 36 46 10 M10x1 141,00
DC.305.70.16 BT-DC30 16 hé 90 27 34 39 49 10 M12x1 141,00
DC.305.70.18 BT-DC30 18 hé 90 33 42 39 49 10 M12x1 141,00
DC.305.70.20 BT-DC30 20 hé 90 33 42 41 51 10 M16x1 141,00
LSCX = Einspannlange, max. ADJRGA = Verstellweg, max.
LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max.

LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max.

Fir @ 3, 4 und 5 mm nur Hartmetallschafte verwenden!
For @ 3, 4 and 5 mm only solid carbide tool shanks must be used!
Pour @ 3, 4 et 5 mm il faut seulement utiliser de queues d‘outils carbures de type HM!
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Schrumpffutter 4,5° Plananlage ISO 7388-2 y 4

zum Spannen von HM und HSS Werkzeugschaften Dual Contact ISO 7388-2 A \

Shrink chucks 4,5° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks
Mandrins de frettage 4,5° pour le serrage de queues d'outils carbures de type HM et HSS

Verwendung:
Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft.

Application:

For mounting straight-shank tools.
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue
cylindrique.

ISO Form
7388-2 JD/JF
DC (AD/B)

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS TDCON LPR ADJRGA THID

DC.406.70.03 BT-DC40 3 h4 80 11 15 6 - - - 160,00
DC.406.70.04 BT-DC40 4 h4 80 14 22 8 - - - 160,00
DC.406.70.05 BT-DC40 5 h4 80 16 22 10 - - - 160,00
DC.406.70.06 BT-DC40 6 hé 90 21 27 22 36 10 M5x0,8 140,00
DC.406.70.08 BT-DC40 8 hé 90 21 27 26 36 10 Méx1 140,00
DC.406.70.10 BT-DC40 10 h6 90 24 32 31 41 10 M8x1 140,00
DC.406.70.12 BT-DC40 12 h6 90 24 32 36 46 10 M10x1 140,00
DC.406.70.14 BT-DC40 14 h6 90 27 34 36 46 10 M10x1 140,00
DC.406.70.16 BT-DC40 16 hé 90 27 34 39 49 10 M12x1 140,00
DC.406.70.18 BT-DC40 18 hé 90 33 42 39 49 10 M12x1 140,00
DC.406.70.20 BT-DC40 20 hé 90 33 42 41 51 10 M16x1 140,00
DC.406.70.25 BT-DC40 25 h6 100 44 53 47 57 10 M16x1 140,00
DC.406.70.32 BT-DC40 32 h6 100 44 53 51 61 10 M16x1 140,00
DC.406.70.06.1 BT-DC40 6 hé 120 21 27 22 36 10 M5x0,8 160,00
DC.406.70.08.1 BT-DC40 8 hé 120 21 27 26 36 10 Meéx1 160,00
DC.406.70.10.1  BT-DC40 10 hé 120 24 32 31 41 10 M8x1 160,00
DC.406.70.12.1 BT-DC40 12 hé 120 24 32 36 46 10 M10x1 160,00
DC.406.70.14.1 BT-DC40 14 h6 120 27 34 36 46 10 M10x1 160,00
DC.406.70.16.1  BT-DC40 16 h6 120 27 34 39 49 10 M12x1 160,00
DC.406.70.20.1 BT-DC40 20 h6 120 33 42 41 51 10 M16x1 160,00
DC.406.70.06.2 BT-DC40 6 hé 160 21 27 22 36 10 M5x0,8 299,00
DC.406.70.08.2 BT-DC40 8 hé 160 21 27 26 36 10 Meéx1 299,00
DC.406.70.10.2 BT-DC40 10 hé 160 24 32 31 41 10 M8x1 299,00
DC.406.70.12.2 BT-DC40 12 h6 160 24 32 36 46 10 M10x1 299,00
DC.406.70.14.2 BT-DC40 14 h6 160 27 34 36 46 10 M10x1 299,00
DC.406.70.16.2 BT-DC40 16 h6 160 27 34 39 49 10 M12x1 299,00
DC.406.70.18.2 BT-DC40 18 hé 160 33 42 39 49 10 M12x1 299,00
DC.406.70.20.2 BT-DC40 20 hé 160 33 42 41 51 10 M16x1 299,00
LSCX = Einspannlénge, max. ADJRGA = Verstellweg, max.
LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max.

LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max.

Fir @ 3, 4 und 5 mm nur Hartmetallschafte verwenden!
For @ 3, 4 and 5 mm only solid carbide tool shanks must be used!
Pour @ 3, 4 et 5 mm il faut seulement utiliser de queues d‘outils carbures de type HM!
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A& Schrumpffutter 4,5° mit Kuhlkanalen Plananlage ISO 7388-2

W\ zum Spannen von HM und HSS Werkzeugschaften Dual Contact ISO 7388-2

Shrink chucks 4,5° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks
Mandrins de frettage 4,5° pour le serrage de queues d'outils carbures de type HM et HSS

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen
mit Zylinderschaft.

Application:

For mounting straight-shank tools.
Application:

Pour le serrage d'outils avec
queue cylindrique.

ISO Form
7388-2 JD/JF
DC (AD/B)

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS TDCON LPR ADJRGA THID
DC.406.70.06.K BT-DC40 6 hé 90 21 27 22 36 10 M5x0,8 180,00
DC.406.70.08.K BT-DC40 8 hé 90 21 27 26 36 10 M6x1 180,00
DC.406.70.10.K BT-DC40 10 hé 90 24 32 31 41 10 M8x1 180,00
DC.406.70.12.K BT-DC40 12 hé 90 24 32 36 46 10 M10x1 180,00
DC.406.70.14.K BT-DC40 14 hé 90 27 34 36 46 10 M10x1 180,00
DC.406.70.16.K BT-DC40 16 hé 90 27 34 39 49 10 M12x1 180,00
DC.406.70.18.K BT-DC40 18 hé 90 33 42 39 49 10 M12x1 180,00
DC.406.70.20.K BT-DC40 20 hé 90 33 42 41 51 10 M16x1 180,00
DC.406.70.06.1.K BT-DC40 6 hé 120 21 27 22 36 10 M5x0,8 213,00
DC.406.70.08.1.K BT-DC40 8 hé 120 21 27 26 36 10 M6x1 213,00
DC.406.70.10.1.K BT-DC40 10 hé 120 24 32 31 41 10 M8x1 213,00
DC.406.70.12.1.K BT-DC40 12 hé 120 24 32 36 46 10 M10x1 213,00
DC.406.70.14.1.K BT-DC40 14 hé 120 27 34 36 46 10 M10x1 213,00
DC.406.70.16.1.K BT-DC40 16 hé 120 27 34 39 49 10 M12x1 213,00
DC.406.70.18.1.K BT-DC40 18 hé 120 33 42 39 49 10 M12x1 213,00
DC.406.70.20.1.K BT-DC40 20 hé 120 33 42 41 51 10 M16x1 213,00

LSCX = Einspannlange, max. ADJRGA = Verstellweg, max.

LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max.

LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max.

Hinweis: Aufnahme fur Induktiv-, Kontakt- und Hei3luftschrumpfgerate geeignet.
Schafttoleranz bei @ 6 - @ 25 mm = hg
Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.

@ 6 - @ 25 with he-tolerance

Observation:  Porte-outils convenables pour machines a fretter par induction,
par contact, ou par air chaud.
@ 6-@ 25 avec he-tolerance
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Steilkegelaufnahmen mit Plananlage Plananlage ISO 7388-2 y 4

Steep taper toolholders with full face contact Dual Contact ISO 7388-2 ‘
Porte-outils conique avec cone face

Die Vorteile sind:

* Maschinenleistung kann voll genutzt werden

* Stabile und vergroRerte, vollstandige Plananlage

* Weniger Vibrationen aufgrund der grofl3en Plananlage

* Verbesserte Oberflachengute und prozesssichere Maf3haltigkeit am Werkstlck
* Hohere Standzeit der Schneidwerkzeuge

* Bessere Werkzeugwechsel-Wiederholgenauigkeit

+ Kein Stabilitatsverlust bei hohen Spindeldrehzahlen

[ i—
\—

w

The advantages are:

* Machine performance can be used to the full extent
* Stable and bigger, complete full face contact

« Less vibrations due to large full face contact

* Better surface finish and higher reliability of processing
* Longer service life of the cutting tools

* Better tool change repeat accuracy

* No loss of stability at high spindle speeds

Les avantages sont:

+ La rendement de machine peut étre utilisée entierement ‘

+ Cone face entiére, stable et élargi -
* Moins vibrations a cause de céne face élargi

* Finition de surface ameliorée et tenue des cotes fiable de la piéce usinée

* Tenue de coupe prolongée

+ Exactitude de changement d‘outil améliorée ’

* Pas de perte de stabilité a grande vitesse de la broche |
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Werkzeugaufnahmen
DIN 2080

Toolholders
DIN 2080

Porte-outils
DIN 2080



DIN 2080




A& \Werkzeugaufnahmen DIN 2080

DIN 2080

‘ Toolholders DIN 2080
Porte-outils DIN 2080

ds

|

&
<
1Y)

[

SK D di d> ds a

on H12 min £0.2
30 50 31,75 16,1 17,04 1,6 68,4 48,4 3 24 8 M12
40 % 63 44,45 16,1 24,92 1,6 93,4 65,4 5 32 10 M16
50 % 97,5 69,85 25,7 39,19 3,2 126,8 101,8 8 47 12 M24

* Mit Kunststoff-Kantenschutzring
* With plastic protection ring
* Avec bague de protection en plastique

Vorgewuchtet
Pre-balanced
Pré-équilibré

G 6,3 15.000 min™ G 2,5 Feinwuchten gegen Aufpreis
G 2.5 Fine balancing at extra charge

G 2,5Equilibrage fin contre un supplément

Werkstoff: Legierter Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit im Kern von min. 950 N/ mm?2.
Einsatzgehartet HRC 60 + 2 (HV 700 + 50), Hartetiefe 0,8 mm + 0,2 mm,
briniert und prazisionsgeschliffen.

Genauigkeit:  Kegelwinkel - Toleranzqualitat < AT 3 nach DIN 7187 und DIN 2080.

Material: Alloyed case-hardened steel, tensile core strength of min. 950 N/ mm?2,

Case hardened HRC 60 + 2 (HV 700 + 50), hardening depth 0.8 mm + 0.2 mm,
black-finished and precisely grinded.

Accuracy: Quality of taper < AT 3 according to DIN 7187 and DIN 2080.

Matiere: Acier de cémentation allié. Résistance a la traction dans le noyau de min 950 N/ mm2.
Cémentation a HRC 60 + 2 (HV 700 + 50), profondeur de cémentation
0,8 mm £ 0,2 mm, bruni et rectifié précisement.

Précision: Qualité du céne < AT 3 selon DIN 7187 et DIN 2080.

Normative Verweise: Normative references: Références normatives:

DIN 2080-1:2011-11
Steilkegelschafte fir Werkzeuge und Spannzeuge

DIN 2080-1:2011-11
7/24 taper shanks for tools and clamping devices

DIN 2080-1:2011-11

4.03 KEMMLER

Queues coniques 7/24 pour outils et dispositifs de serrage
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A& Spannfutter DIN 6391 fur Spannzangen DIN 2080

‘ ISO 10897 (DIN 6388) System OZ

Collet chucks DIN 6391 for collets ISO 10897 (DIN 6388) OZ-system
Mandrins a pinces DIN 6391 pour pinces ISO 10897 (DIN 6388) systeme 0Z

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannzangen.
Application:

For mounting straight-shank tools in
collets.

Application:

Destiné a recevoir les outils avec les
qgueues de forme cylindrique dans les
pinces de serrage.

Bestell-Nr.

Order no. Spannbereich

Référence Capacity | Capacité

301.01.16 SK 30 2-16 415E | OZ 16 50 43 M16 x 2,0 80,00
401.01.16 SK 40 2-16 415E | OZ 16 55 43 M16 x 2,0 75,00
401.01.25 SK 40 2-25 462E | OZ 25 66 60 M16 x 2,0 76,00
401.01.32 SK 40 3-32 467E | OZ 32 95 72 M16 x 2,0 80,00
501.01.25 SK 50 2-25 462E | OZ 25 71 60 M16 x 2,0 118,00
501.01.32 SK 50 3-32 467E | OZ 32 73 72 M16 x 2,0 123,00

Lieferumfang: Mit kugelgelagerter Spannmutter
Delivery: With ball bearing clamping nut
Livraison: Avec écrou de serrage a roulement a billes
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Spannfutter fur Spannzangen DIN 2080 y 4

ISO 15488 (DIN 6499) System ER

Collet chucks for collets ISO 15488 (DIN 6499) ER-system
Mandrins a pinces pour pinces ISO 15488 (DIN 6499) systéme ER

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannzangen.
Application:

For mounting straight-shank tools in
collets.

Application:

Destiné a recevoir les outils avec les
queues de forme cylindrique dans les
pinces de serrage.

G6,3
15.000 5o
min- 15488

Bestell-Nr. DCONWS

Order no. Spannbereich

Référence Capacity | Capacité

301.02.16 SK 30 2-16 430E | ER 25 50 42 M16 x 2,0 62,00
301.02.20 SK 30 2-20 470E | ER 32 50 50 M16 x 2,0 64,00
401.02.16 SK 40 2-16 430E | ER 25 50 42 M16 x 2,0 62,00
401.02.20 SK 40 2-20 470E | ER 32 50 50 M16 x 2,0 64,00
401.02.26 SK 40 3-26 472E | ER 40 80 63 M16 x 2,0 67,00
501.02.20 SK 50 2-20 470E | ER 32 63 50 M16 x 2,0 101,00
501.02.26 SK 50 3-26 472E | ER 40 63 63 M16 x 2,0 101,00

Lieferumfang: Mit gewuchteter Spannmutter
Delivery: With balanced clamping nut
Livraison: Avec écrou de serrage équilibré
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A Fraseraufnahmen DIN 6359 fir Zylinderschafte DIN 1835-B DIN 2080

N\ &nd mill holders DIN 6359 for end mills DIN 1835-B
Porte-fraises DIN 6359 pour queues cylindriques DIN 1835-B

Verwendung:

Zum Spannen von zylindrischen Werkzeug-
schaften mit seitlicher Spannflache nach
DIN 1835 Form B (Weldon).

Application:

For mounting straight-shank tools with lateral
flat according to DIN 1835 form B (Weldon).
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue
cylindrique et avec méplat de serrage latérale
suivant DIN 1835 forme B (Weldon).

Bestell-Nr.

Order no.

Référence

301.04.06 SK 30 6 H4 40 25 52,00
301.04.08 SK 30 8 H4 40 28 47,00
301.04.10 SK 30 10 H4 40 35 47,00
301.04.12 SK 30 12 H4 40 42 47,00
301.04.14 SK 30 14 H4 50 44 47,00
301.04.16 SK 30 16 H4 50 48 47,00
301.04.18 SK 30 18 H4 50 50 47,00
301.04.20 SK 30 20 H4 63 52 47,00
401.04.06 SK 40 6 H4 50 25 52,00
401.04.08 SK 40 8 H4 50 28 47,00
401.04.10 SK 40 10 H4 50 35 47,00
401.04.12 SK 40 12 H4 50 42 47,00
401.04.14 SK 40 14 H4 50 44 47,00
401.04.16 SK 40 16 H4 63 48 47,00
401.04.18 SK 40 18 H4 63 50 47,00
401.04.20 SK 40 20 H4 63 52 47,00
401.04.25 SK 40 25 H4 80 65 55,00
401.04.32 SK 40 32 H4 80 72 60,00
401.04.40 SK 40 40 H4 90 80 71,00

Hinweis: Ab DCONWS = 25 mit zwei Spannschrauben
Note: From DCONWS = 25 on two clamping screws

Observation: A partir de DCONWS = 25 avec deux vis de serrage

Lieferumfang: Mit Spannschraube
Delivery: With clamping screw
Livraison: Avec vis de serrage

4.07 KEMMLER K43



Fraseraufnahmen DIN 6359 fur Zylinderschafte DIN 1835-B DIN 2080 y 4

End mill holders DIN 6359 for end mills DIN 1835-B
Porte-fraises DIN 6359 pour queues cylindriques DIN 1835-B

)\

Verwendung:

Zum Spannen von zylindrischen Werkzeug-
schaften mit seitlicher Spannflache nach
DIN 1835 Form B (Weldon).

Application:
For mounting straight-shank tools with lateral
flat according to DIN 1835 form B (Weldon).

Application:

Pour le serrage d'outils avec queue
cylindrique et avec méplat de serrage latérale
suivant DIN 1835 forme B (Weldon).

DIN Form GG 3
< 3pm

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS
501.04.06 SK 50 6 H4 63 25 80,00
501.04.08 SK 50 8 H4 63 28 77,00
501.04.10 SK 50 10 H4 63 35 77,00
501.04.12 SK 50 12 H4 63 42 77,00
501.04.14 SK 50 14 H4 63 44 77,00
501.04.16 SK 50 16 H4 63 48 77,00
501.04.18 SK 50 18 H4 63 50 77,00
501.04.20 SK 50 20 H4 63 52 77,00
501.04.25 SK 50 25 H4 80 65 85,00
501.04.32 SK 50 32 H4 80 72 90,00
501.04.40 SK 50 40 H4 90 80 96,00
Hinweis: Ab DCONWS = 25 mit zwei Spannschrauben
Note: From DCONWS = 25 on two clamping screws

Observation: A partir de DCONWS = 25 avec deux vis de serrage

Lieferumfang: Mit Spannschraube
Delivery: With clamping screw
Livraison: Avec vis de serrage
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A& Zwischenhilsen fur MK mit Austreiblappen DIN 6383 DIN 2080

‘ Adaptor sleeves for MT with tang DIN 6383
Douilles de réduction pour CM a tenon DIN 6383

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Morsekegelschaft und Austreiblappen
nach DIN 228-1 Form B.

Application:

For mounting tools with Morse taper shank
and tang according to DIN 228-1 form B.
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue cone
Morse et tenon suivant DIN 228-1 forme B.

Bestell-Nr.

Order no.

Référence

301.07.01 SK 30 1 AT5 50 25 47,00
301.07.02 SK 30 2 ATS 50 32 47,00
301.07.03 SK 30 3 ATS 75 40 47,00
401.07.01 SK 40 1 AT5 50 25 47,00
401.07.02 SK 40 2 AT5 50 32 47,00
401.07.03 SK 40 3 AT5 65 40 47,00
401.07.04 SK 40 4 AT5 95 48 53,00
501.07.01 SK 50 1 ATS 45 25 75,00
501.07.02 SK 50 2 AT5 60 32 75,00
501.07.03 SK 50 3 AT5 65 40 75,00
501.07.04 SK 50 4 AT5 70 48 75,00
501.07.05 SK 50 5 AT5 105 63 81,00

8.12
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Zwischenhulsen fur MK mit Anzugsgewinde DIN 6364 DIN 2080 y 4

Adaptor sleeves for MT with drawbar thread DIN 6364 ‘
Douilles de réduction pour CM avec filetage DIN 6364

Verwendung:

Zum SEannen von Werkzeugen mit
Morsekegelschaft und Anzugsgewinde

nach DIN 228-1 Form A.

Application:

For clamping tools with Morse taper shank and
thread according to DIN 228-1 form A.
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue cone
Morse et filetage suivant DIN 228-1 forme A.

DIN Form e DIN e
2080 A - g 6364
<5um

Bestell-Nr.

Order no.

Référence

401.08.01 SK 40 1 M6 50 25 75,00
401.08.02 SK 40 2 M10 50 32 75,00
401.08.03 SK 40 3 M12 65 40 75,00
401.08.04 SK 40 4 M16 95 48 80,00
401.08.04A* SK 40 4 M16 110 63 99,00
501.08.01 SK 50 1 M6 60 25 106,00
501.08.02 SK 50 2 M10 60 32 106,00
501.08.03 SK 50 3 M12 65 40 106,00
501.08.04 SK 50 4 M16 65 48 113,00
501.08.04A% SK 50 4 M16 80 63 120,00
501.08.05 SK 50 5 M20 120 63 116,00
501.08.05A% SK 50 5 M20 138 78 129,00

* Mit Mitnahmeausfrasung nach DIN 2201
* With drive flats according to DIN 2201
* Avec des fraisures d'entralnement suivant DIN 2201

Lieferumfang: Mit eingebauter Fraseranzugsschraube
Delivery: With built-in tightening bolt
Livraison: Avec vis de serrage montée
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' Kombi-Aufsteckfraserdorne DIN 6358 DIN 2080

N\ combi shell milt holders pin 6358
Porte-fraises a double usage DIN 6358

Verwendung:

Zur Aufnahme von Walzen-, Walzenstirn-
frasern oder Messerkopfen mit Langs- oder
Quernut.

Application:

For mounting milling cutters with transverse or
longitudinal groove.

Application:

Destiné a recevoir les porte-fraises, les
fraises cylindriques ou les tétes de fralsage
avec rainure longitudinale et transversale.

G6,3
DIN
15 000 = .

Form M

AD

<5pm

DIN
2080

Bestell-Nr.

Order no.

Référence DCONWS TDCON

301.10.16 SK 30 16 h6 35 17 27 32 60,00
301.10.22 SK 30 22 h6 35 19 31 40 61,00
301.10.27 SK 30 27 h6 35 21 33 48 61,00
301.10.32 SK 30 32 h6 50 24 38 58 65,00
401.10.16 SK 40 16 h6 52 17 27 32 60,00
401.10.22 SK 40 22 h6 52 19 31 40 61,00
401.10.27 SK 40 27 h6 52 21 33 48 61,00
401.10.32 SK 40 32 h6 52 24 38 58 65,00
401.10.40 SK 40 40 h6 52 27 41 70 74,00
501.10.16 SK 50 16 h6 55 17 27 32 89,00
501.10.22 SK 50 22 h6 55 19 31 40 89,00
501.10.27 SK 50 27 h6 55 21 33 48 90,00
501.10.32 SK 50 32 h6 55 24 38 58 93,00
501.10.40 SK 50 40 h6 55 27 41 70 99,00

Lieferumfang: Mit Fraseranzugsschraube, Mitnehmerring und Passfeder
Delivery: With tightening bolt, driving r/ng and feather key
Livraison: Avec vis de serrage, bague d’entralnement et clavette
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Quernut-Aufsteckfraserdorne DIN 6357 DIN 2080 ’

mit vergroRerter Anlageflache

Shell mill holders DIN 6357 with enlarged contact face
Porte-fraises a trou lisse DIN 6357 avec face de contact élargie

Verwendung:

Zur Aufnahme von Walzen-, Walzenstirn-
frasern oder Messerkopfen mit Langs- oder
Quernut.

Application:

For mounting milling cutters with transverse or
longitudinal groove.

Application:

Destiné a recevoir les porte-fraises, les
fraises cylindriques ou les tétes de fralsage
avec rainure longitudinale et transversale.

Bestell-Nr.

Order no.

Référence DCONWS

401.11.16 SK 40 16 h6 17 30 38 64,00
401.11.22 SK 40 22 h6 19 30 48 64,00
401.11.27 SK 40 27 h6 21 30 58 65,00
401.11.32 SK 40 32 h6 24 30 78 68,00
401.11.40 SK 40 40 h6 27 30 88 83,00
501.11.22 SK 50 22 h6 19 35 48 93,00
501.11.27 SK 50 27 h6 21 35 58 93,00
501.11.32 SK 50 32 h6 24 40 78 97,00
501.11.40 SK 50 40 h6 27 33 88 109,00
501.11.60 SK 50 60 h6 40 55 129 158,00

DCONWS =40 & 60 Fur groRRe Planfraser mit vier zusatzlichen Gewindebohrungen nach DIN 2079.
For large diameter face mill cutters with four additional threaded holes according to DIN 2079.
Pour fraises a surfacer a grands diametres avec 4 taraudages supplémentaires suivant DIN 2079.

Lieferumfang: Mit Mitnehmersteinen, Kreuzschraube und Zylinderkopfschraube nach DIN 912
fur Fraser mit innerer Kihlmittelzufuhr.
Bei DCONWS =60 nur mit vier Befestigungsschrauben nach DIN 912.

Delivery: With drivers, cross head retaining screw and cylinder head retaining screw for cutters with
central coolant.
For DCONWS = 60 only with four fixation screws according to DIN 912.

Livraison: Avec tenon d entralnement, vis cruciforme et vis a tétes cylindrique suivant DIN 912

pour les fraises avec arrosage central.
Pour DCONWS = 60 est seulement avec quatre vis de fixation suivant DIN 912.
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' Bohrfutteraufnahmen DIN 238 DIN 2080

‘ Drill chuck adaptors DIN 238
Arbres pour mandrins de percage DIN 238

Verwendung:

Zur Aufnahme von Bohrfuttern.
Application:

For mounting drill chucks.

Application:

Pour le serrage de mandrins de percage.

(DI T 16800 20 AT4
2080 A B 238
<5um

Bestell-Nr.

Order no.

Référence

301.14.12 SK 30 B12 15 18,5 52,00
301.14.16 SK 30 B16 17 24 52,00
401.14.12 SK 40 B12 15 18,5 52,00
401.14.16 SK 40 B16 17 24 52,00
401.14.18 SK 40 B18 17 32 52,00
501.14.16 SK 50 B16 20 24 77,00
501.14.18 SK 50 B18 20 32 77,00

4.13 KEMMLER K43



CNC-Bohrfutter fur Rechts- und Linkslauf DIN 2080 ’

)\

CNC-Drill chucks for clockwise and counter clockwise rotation
Mandrins de percage CNC pour rotation gauche-droite

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft.

Application:

For mounting tools with straight shanks.
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue
cylindrique.

Bestell-Nr. DCONWS

Order no. Spannbereich

Référence Capacity | Capacité

301.15.08 SK 30 05- 8 60 36 4 328,00

301.15.13 SK 30 1,0-13 90 50 6 273,00

301.15.16 SK 30 25-16 95 50 6 294,00

401.15.08 SK 40 05- 8 63 36 4 251,00

401.15.13 SK 40 1,0-13 83 50 6 223,00

401.15.16 SK 40 2,5-16 88 50 6 240,00

501.15.13 SK 50 1,0-13 85 50 6 262,00

501.15.16 SK 50 25-16 90 50 6 278,00
Hinweis: Hohe Prazision und Rundlaufgenauigkeit von < 0,03 mm. Kein selbstandiges Losen der Spannung

wahrend der Bearbeitung bei Links- oder Rechtslauf, sowie bei Spindelstop.
Spannen und Losen mit Sechskantschlissel.

Note: High precision and accurate concentricity of < 0.03 mm. No automatic slackening of the clamping force
while machining with either clockwise or counter clockwise rotation or on spindle stop.
Clamping and releasing effected by means of an Allen wrench.

Observation:  Précision élevée et exactitude de circularité de < 0,03 mm. Pas de desserrage intempestif en cours

d'usinage lors de la rotation la gauche ou la droite, de méme qu’en cas d’arrét de la broche.
Serrage et desserrage en utilisant un clé sur a fourche.

Lieferumfang: Ohne Spannschlussel
Delivery: Without wrench
Livraison: Sans clé de serrage
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' Zwischenhilsen fur SK-Aufnahmen

DIN 2080

‘ Adaptor sleeves for ISO-toolholders
Douilles de réduction pour porte-outils ISO/SA

4.15

Verwendung:

Zur Aufnahme von Steilkegeln nach
ISO 7388-1 (DIN 69871), ISO 7388-2
(IS B 6339) und DIN 2080.

Application:

For holding tapers according to

ISO 7388-1 (DIN 69871), ISO 7388-2

(JIS B 6339) and DIN 2080.
Application:

Pour le serrage de porte-outils suivant
ISO 7388-1 (DIN 69871), ISO 7388-2
(JIS B 6339) et DIN 2080.

Bestell-Nr.
Order no.
Référence
401.09.30 SK 40 SK 30 50 50 120,00
401.09.40 SK 40 SK 40 100 63 120,00
501.09.40 SK'50 SK 40 50 70 149,00
501.09.50 SK'50 SK'50 125 97 170,00
Hinweis: Lieferung erfolgt mit eingebauter Schraube fur Werkzeuge mit DIN 2080.
Schraube flr ISO 7388-1 (DIN 69871) Werkzeuge beiliegend.
Note: Delivered with a built-in screw for DIN 2080 tools.
Additional screw for DIN ISO 7388-1 (DIN 69871) tools included.
Observation:  Livraison avec un vis incorporée pour outils DIN 2080.
Vis pour cones ISO 7388-1 (DIN 69871) incluse.
KEMMLER K43



Bohrstangenrohlinge DIN 2080 y 4

)\

Boring bar blanks
Barres d'alésage

Verwendung:

Zur Herstellung von Sonderwerkzeugen.
Application:

For the manufacturing of special tools.
Application:

Pour la fabrication d'outils spéciaux.

Bestell-Nr.

Order no.

Référence

401.17.63 SK 40 250 63 145,00
501.17.97 SK 50 315 97 239,00

Ausfuhrung: Steilkegel und Bund gehartet und geschliffen. Schaft weich zur weiteren Bearbeitung.
Version: Cone and flange hardened and grinded. Soft body for later processing.
Version: Cone et collerette durcis et rectifiés. Corps doux pour un usinage ultérieur.

K43 KEMMLER 4.16



A& Gewindeschneid-Schnellwechselfutter mit Langenausgleich DIN 2080

W\ aufDruck und Zug

Quick change tapping chucks with length compensation on compression and expansion

Mandrins de taraudage a changement rapide avec compensation longitudinale a la compression
et traction

Verwendung:

Zur Aufnahme von Schnellwechsel-Ein-
satzen fur Gewindebohrer.

Application:

For the chucking of quick change adaptors
for taps.

Application:

Pour le serrage d'adapteurs porte-
tarauds a changement rapide.

Bestell-Nr. Spannbereich Grole

Order no. Capacity Size

Référence Capacité Taille DCONWS LCOMP

301.16.12 SK 30 M3 - M14 1 55 38 19 7 222,00
301.16.20 SK 30 M5 - M22 2 86 54 31 12 233,00
401.16.12 SK 40 M3 - M14 1 55 38 19 7 217,00
401.16.20 SK 40 M5 - M22 2 86 54 31 12 228,00
401.16.36 SK 40 M14 - M36 3 132 78 48 17,5 339,00
501.16.12 SK 50 M3 - M14 1 62 38 19 7 265,00
501.16.20 SK 50 M5 - M22 2 90 54 31 12 277,00
501.16.36 SK 50 M14 - M36 3 117 78 48 17,5 388,00
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Kontrolldorne DIN 2080

y 4

Test arbors
Mandrins de controéle

)\

Verwendung:

Zur Abnahme von Werkzeugmaschinen
gemal ISO-Empfehlung R230 oder zur
Uberprufung der Werkzeugspindel.
Application:

For the inspection of machine tools accor-
ding to ISO recommendation R230 or for
testing the tool spindle.

Application:

Pour linspection de machine-outils suite
a la recommandation I1SO R230 ou pour
la vérification de la broche.

A\

® § )
\

b

Bestell-Nr. Toleranz max. Rundlaufabweichung
Order no. Tolerance max. concentricity deviation
Référence Tolérance Faux-rond max.
401.18.40 SK 40 300 40 0,003 0,003 430,00
501.18.50 SK 50 300 50 0,003 0,003 630,00
Lieferumfang: Auslieferung mit Prifprotokoll
Delivery: Delivery with test certif}i)cate
Livraison: Livraison avec rapport d essais
Holzkasten fur Kontrolldorne
Wooden box for test arbors
Coffret en bois pour mandrins de contréle
Verwendung:
Zur Aufbewahrung von Kontrolldornen.
Application:
For the storage of test arbors.
Application:

Pour la conservation de mandrins de contrdle.

fur KegelgroRBen
for cones
pour cones

Bestell-Nr. Abmessung

Order no. Size

Référence Dimension

701.18 460 %130 x11
K43

5 SK'30/40/50

96,00
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Werkzeugaufnahmen
ISO 12164 und DIN 69893

Toolholders
ISO 12164 and DIN 69893

Porte-outils
ISO 12164 et DIN 69893






Werkzeugaufnahmen 1SO 12164-1 (ehemals DIN 69893) - HSK 1SO 12164-1 |HSK-A

(DIN 69893-1 | HSK-A)

Toolholders 1SO 12164-1 (formerly DIN 69893) - HSK
Porte-outils ISO 12164-1 (I'ancien DIN 69893) - HSK

 \

25 25 19,006 14 16,4 15 20 28,5 3 3 13 2,5 20 10 45 6,05 6 7
32 32 24,007 17 20,5 19 26 37 4 4,2 16 32 35 20 16 7,05 7 9
40 40 30,007 21 25,5 23 34 45 4 5 20 4 35 20 16 8,05 9 11
50 50 38,009 26 32 29 42 59,3 7 6,8 25 5 42 26 18 10,54 12 14
63 63 48,010 34 40 37 53 72,3 7 84 32 6,3 42 26 18 12,54 16 18
80 80 60,012 42 50 46 68 88,8 7 10,2 40 8 42 26 18 16,04 18 20
100 100 75,013 53 63 58 88 109,75 7 12 50 10 45 29 20 20,02 20 22
125 125 95,016 67 80 73 11 134,75 7 14 63 12,5 45 29 20 25,02 25 28

Vorgewuchtet G 6,3 15.000 min-1
Pre-balanced G 6,3 15.000 min-1
Pré-équilibré G 6,3 15.000 min-1

G 2,5Feinwuchten gegen Aufpreis
G 2.5 Fine balancing at extra charge
G 2,5Equilibrage fin contre un supplément

Werkstoff: Legierter Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit im Kern von min. 950 N/ mm?2.
Einsatzgehartet HRC 60 + 2 (HV 700 + 50), Hartetiefe 0,8 mm £ 0,2 mm,

bruniert und prazisionsgeschliffen.

Material:  Alloyed case-hardened steel, tensile core strength of min. 950 N/ mm?2,
Case hardened HRC 60 + 2 (HV 700 + 50), hardening depth 0.8 mm + 0.2 mm,

black-finished and precisely grinded.

Matiére: Acier de cémentation allié. Résistance a la traction dans le noyau
de min 950 N/ mm?,
Cémentation a HRC 60 + 2 (HV 700 + 50), profondeur de cémentation

0,8 mm £ 0,2 mm, bruni et rectifié précisement.

Références normatives:

5.03

Normative Verweise:

Normative references:

1SO 12164-1:2023-10
Hohlkegelschnittstelle mit Plananlage -
Teil 1: Schafte der Typen A, AB, C, CB und EB

1SO 12164-1:2023-10

Hollow taper interface with flange contact surface -

Part 1: Shanks of types A, AB, C, CB and EB

1SO 12164-1:2023-10

Interfaces a cone creux-face Partie 2: Nez de broches de type

A, Cet E pour queues a cone creux-face de type A, AB, C, CB et EB

1SO 12164-1:2001-12
Hohlkegelschnittstelle mit Plananlage
- Teil 1: Schafte; MaRe

1SO 12164-1:2001
Hollow taper interface with flange contact surface
- Part 1: Shanks; Dimensions

1SO 12164-1:2001
Interfaces & céne creux-face
- Partie 1: Queues; Dimensions

DIN 69893-1:2011

Kegel-Hohlschafte mit Plananlage besteht aus:
- Teil 1: Kegel-Hohlschéfte Form A und Form C;

MaRe und Ausfiihrung

DIN 69893-1:2011

Hollow taper shanks with flange contact surface:

- Part 1: Hollow taper shanks type A and type C;
Dimensions and design

KEMMLER

DIN 69893-1:2011

Queues creuses coniques a surface de contact plane:

- Partie 1: Queues creuses coniques type A et type C;
Dimensions et conception

K43
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A& Spannfutter fir Spannzangen 1SO 10897 (DIN 6388) System OZ SO 12164-1 |HSK-A

N\ Cotlet chucks for collets 150 10897 (DIN 6388) 0Z-system (DIN 69893-1 | HSK-A)
Mandrins a pinces pour pinces ISO 10897 (DIN 6388) systéme 0Z

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannzangen.
Application:

For mounting straight-shank tools in
collets.

Application:

Destiné a recevoir les outils avec les
qgueues de forme cylindrique dans les
pinces de serrage.

G2,5
25.000
in

(\ rep | 150
min Chip 10897

Bestell-Nr. DCONWS

Order no. Spannbereich
Référence Capacity | Capacité

A63.01.16 HSK-A 63 2-16 415E | OZ 16 100 43 M16 x 2,0 117,00
A63.01.25 HSK-A 63 2-25 462E | OZ 25 100 60 M16 x 2,0 117,00
A63.01.32 HSK-A 63 3-32 467E | OZ 32 120 72 M16 x 2,0 124,00
A100.01.16 HSK-A100 2-16 415E | OZ 16 110 43 M16 x 2,0 149,00
A100.01.25 HSK-A100 2-25 462E | OZ 25 120 60 M16 x 2,0 149,00
A100.01.32 HSK-A100 3-32 467E | OZ 32 130 72 M16 x 2,0 159,00

Lieferumfang: Mit kugelgelagerter Spannmutter
Delivery: With ball bearing clamping nut
Livraison: Avec écrou de serrage a roulement a billes
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Spannfutter fur Spannzangen | System KPS ISO 12164-1 | HSK-A y 4

Collet chucks for collets | KPS-system (DIN 69893-1 | HSK-A) ‘
Mandrins a pinces pour pinces | Systéeme KPS

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinder-
schaft in Spannzangen.

Far Anwendungen im HSC-Bereich und fur
hochprazise Bearbeitungsergebnisse.
Application:

For mounting straight-shank tools in collets.

To use for high speed cutting and high precision
milling.

; Utilisation:

J Pour la fixation d‘outils a queue cylindrique
dans les pinces de serrage. Pour FUGV (Usi-
nage a Grande Vitesse) et pour des résultats
d‘usinage de haute précision.

RFID
Chip

G2,5

Bestell-Nr. DCONWS

Order no. Spannbereich

Référence Capacity | Capacité

A40.03.10 HSK-A 40 1-10 490EK | KPS 10 75 27,5 M12x 1,75 130,00
A40.03.16 HSK-A 40 4-16 496EK | KPS 16 80 40,0 M18 x 1,50 135,00
A50.03.10 HSK-A 50 1-10 490EK | KPS 10 60 27,5 M12x 1,75 130,00
A50.03.16 HSK-A 50 4-16 496EK | KPS 16 80 40,0 M18 x 1,50 135,00
A63.03.10 HSK-A 63 1-10 490EK | KPS 10 100 27,5 M12x 1,75 147,00
A63.03.10.2 HSK-A 63 1-10 490EK | KPS 10 160 27,5 M12x 1,75 209,00
A63.03.16 HSK-A 63 4-16 496EK | KPS 16 120 40,0 M18 x 1,50 155,00
A63.03.16.2 HSK-A 63 4-16 496EK | KPS 16 160 40,0 M18 x 1,50 209,00

Lieferumfang: Mit gewuchteter Spannmutter
Delivery: With balanced clamping nut
Livraison: Avec écrou de serrage équilibré

_@
Gewuchtete Ausfihrung
Balanced type —ee0
Type équilibré —

Bestell-Nr.

Order no.
Référence

Ausfihrung
Version
Exécution

Wuchten auf G 2,5 von vorgewuchteten
Kemmler-Werkzeugen

Balancing at G 2.5 of pre-balanced Kemmler-tools
Equilibrage G 2,5 d'outils Kemmler pré-équilibrés

W25 Ohne Wuchtprotokoll
Without balancing report
Sans protocole d'équilibrage
W25.2 Mit Wuchtprotokoll
With balancing report

Avec protocole d‘équilibrage

Wuchten von nicht vor§ewuchteten Werkzeugen
Balancing of unbalanced tools

Equilibrage d‘outils non-équilibrés
W25.1 Ohne Wuchtprotokoll
Without balancing report

Sans protocole d‘équilibrage
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A& Srannfutter fur Spannzangen ISO 15488 (DIN 6499) System ER  I1SO 12164-1 | HSK-A

‘ Collet chucks for collets ISO 15488 (DIN 6499) ER-system (DIN 69893-1 | HSK-A)
Mandrins a pinces pour pinces ISO 15488 (DIN 6499) systéme ER

Verwendung:

) Zur Aufnahme von Werkzeugen mit

>} Zylinderschaft in Spannzangen.
Application:
s For mounting straight-shank tools in
55 collets.
Application:
Destiné a recevoir les outils avec les
queues de forme cylindrique dans les
pinces de serrage.

G2,5
25.000
in

I1SO RFID I1SO
12164 i Chip 15488

Bestell-Nr. DCONWS

A

(2"]
Form o

Order no. Spannbereich
Référence Capacity | Capacité

A32.02.10 HSK-A 32 1-10 426E | ER16 80 32 M10x 1,5 120,00
A32.02.20 HSK-A 32 2-20 470E | ER 32 85 50 M16 x 2,0 120,00
A40.02.10 HSK-A 40 1-10 426E | ER 16 80 32 M10x 1,5 120,00
A40.02.16 HSK-A 40 2-16 430E | ER 25 80 42 M16 x 2,0 120,00
A40.02.20 HSK-A 40 2-20 470E | ER 32 80 50 M16 x 2,0 123,00
A50.02.10 HSK-A 50 1-10 426E | ER 16 100 32 M10x 1,5 120,00
A50.02.16 HSK-A 50 2-16 430E | ER 25 80 42 M16 x 2,0 120,00
A50.02.20 HSK-A 50 2-20 470E | ER 32 100 50 M16 x 2,0 123,00
A63.02.10.0 HSK-A 63 1-10 426E | ER16 75 32 - 102,00
A63.02.13.0 HSK-A 63 2-13 428E | ER 20 75 35 - 102,00
A63.02.16.0 HSK-A 63 2-16 430E | ER 25 75 42 - 102,00
A63.02.20.0 HSK-A 63 2-20 470E | ER 32 75 50 - 107,00
A63.02.26.0 HSK-A 63 3-26 472E | ER 40 85 63 - 114,00
A63.02.10 HSK-A 63 1-10 426E | ER 16 100 32 M10x 1,5 102,00
A63.02.13 HSK-A 63 2-13 428E | ER 20 100 35 M12 x 1,75 102,00
A63.02.16 HSK-A 63 2-16 430E | ER 25 100 42 M16 x 2,0 102,00
A63.02.20 HSK-A 63 2-20 470E | ER 32 100 50 M16 x 2,0 107,00
A63.02.26 HSK-A 63 3-26 472E | ER 40 120 63 M16 x 2,0 114,00
A63.02.10.130  HSK-A 63 1-10 426E | ER 16 130 32 M10x 1,5 126,00
A63.02.13.130  HSK-A 63 2-13 428E | ER 20 130 35 M12 x 1,75 126,00
A63.02.16.130  HSK-A 63 2-16 430E | ER 25 130 42 M16 x 2,0 133,00
A63.02.20.130  HSK-A 63 2-20 470E | ER 32 130 50 M16 x 2,0 136,00
A63.02.26.130  HSK-A 63 3-26 472E | ER 40 130 63 M16 x 2,0 142,00
A63.02.10.1 HSK-A 63 1-10 426E | ER 16 160 32 M10x 1,5 151,00
A63.02.13.1 HSK-A 63 2-13 428E | ER 20 160 35 M12x 1,75 151,00
A63.02.16.1 HSK-A 63 2-16 430E | ER 25 160 42 M16 x 2,0 151,00
A63.02.20.1 HSK-A 63 2-20 470E | ER 32 160 50 M16 x 2,0 155,00
A63.02.26.1 HSK-A 63 3-26 472E | ER 40 160 63 M16 x 2,0 167,00
A63.02.10.3 HSK-A 63 1-10 426E | ER 16 200 32 M10x 1,5 198,00
A63.02.13.3 HSK-A 63 2-13 428E | ER 20 200 35 M12 x 1,75 198,00
A63.02.16.3 HSK-A 63 2-16 430E | ER 25 200 42 M16 x 2,0 198,00
A63.02.20.3 HSK-A 63 2-20 470E | ER 32 200 50 M16 x 2,0 198,00
A63.02.26.3 HSK-A 63 3-26 472E | ER 40 200 63 M16 x 2,0 209,00
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Spannfutter fir Spannzangen 1SO 15488 (DIN 6499) System ER  ISO 12164-1 | HSK-A y 4

Collet chucks for collets ISO 15488 (DIN 6499) ER-system (DIN 69893-1 | HSK-A) ‘
Mandrins a pinces pour pinces ISO 15488 (DIN 6499) systéme ER

Verwendung:
Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannzangen.

Application:
For mounting straight-shank tools in
collets.

Application:

Destiné a recevoir les outils avec les
queues de forme cylindrique dans les
pinces de serrage.

e
A

25000 REID B
[ < lon/f P )

<3pm

I1SO
12164

Bestell-Nr. DCONWS

Order no. Spannbereich

Référence Capacity | Capacité

A100.02.10 HSK-A 100 1-10 426E | ER16 100 32 M10x 1,5 130,00
A100.02.16 HSK-A100 2-16 430E | ER25 100 42 M16 x 2,0 130,00
A100.02.20 HSK-A100 2-20 470E | ER32 100 50 M16 x 2,0 130,00
A100.02.26 HSK-A 100 3-26 472E | ER40 120 63 M16 x 2,0 135,00
A100.02.10.130 HSK-A100 1-10 426E | ER16 130 32 M10x 1,5 199,00
A100.02.16.130 HSK-A 100 2-16 430E | ER25 130 42 M16 x 2,0 199,00
A100.02.20.130 HSK-A100 2-20 470E | ER32 130 50 M16 x 2,0 199,00
A100.02.26.130 HSK-A100 3-26 472E | ER40 130 63 M16 x 2,0 199,00
A100.02.10.2 HSK-A 100 1-10 426E | ER16 160 32 M10x 1,5 167,00
A100.02.16.2 HSK-A100 2-16 430E | ER25 160 42 M16 x 2,0 167,00
A100.02.20.2 HSK-A100 2-20 470E | ER32 160 50 M16 x 2,0 167,00
A100.02.26.2 HSK-A100 3-26 472E | ER40 160 63 M16 x 2,0 167,00
A100.02.10.3 HSK-A 100 1-10 426E | ER16 200 32 M10x 1,5 284,00
A100.02.16.3 HSK-A100 2-16 430E | ER25 200 42 M16 x 2,0 284,00
A100.02.20.3 HSK-A100 2-20 470E | ER32 200 50 M16 x 2,0 293,00
A100.02.26.3 HSK-A100 3-26 472E | ER40 200 63 M16 x 2,0 312,00

Lieferumfang: Mit gewuchteter Spannmutter
Delivery: With balanced clamping nut
Livraison: Avec écrou de serrage équilibré
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A& Srannfutter fir Spannzangen I1SO 15488 (DIN 6499) System ER - Min$0 12164-1 | HSK-A

Collet chucks for collets ISO 15488 (DIN 6499) ER-system - Mini (DIN 69893-1 | HSK-A)
Mandrins a pinces pour pinces ISO 15488 (DIN 6499) systéme ER - Mini

- Verwendung:
Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
7, 9 Zylinderschaft in Spannzangen.

Application:
& For mounting straight-shank tools in
[ 17 collets.
P Application:

Destiné a recevoir les outils avec les
queues de forme cylindrique dans les
pinces de serrage.

G2,5
25.000
in

(\ RFID )
i Chip 15488

A

(2"]
Form o

Bestell-Nr. DCONWS

Order no. Spannbereich

Référence Capacity | Capacité

A32.02.07.M HSK-A 32 1-7 4008E | ER 11 50 16 M5 120,00
A32.02.10.M HSK-A 32 1-10 426E | ER 16 50 22 - 125,00
A32.02.16.M HSK-A 32 2-16 430E | ER 25 80 35 M8 130,00
A40.02.07.M HSK-A 40 1-7 4008E | ER 11 40 16 - 125,00
A40.02.10.M HSK-A 40 1-10 426E | ER16 80 22 M8 130,00
A50.02.07.M HSK-A 50 1-7 4008E | ER 11 60 16 M6 130,00
A50.02.10.M HSK-A 50 1-10 426E | ER 16 60 22 - 135,00
A63.02.07.1 HSK-A 63 1-7 4008E | ER 11 100 16 M8 x 1,25 163,00
A63.02.07.2 HSK-A 63 1-7 4008E | ER 11 160 16 M8 x 1,25 186,00
A63.02.07.10.1  HSK-A 63 1-10 426E | ER16 100 22 7/16" 20 UNF 163,00
A63.02.07.10.2 HSK-A 63 1-10 426E | ER16 160 22 7/16" 20 UNF 186,00
A63.02.07.13.1 HSK-A 63 1-13 428E | ER 20 100 28 9/16" 18 UNF 163,00
A63.02.07.13.2 HSK-A 63 1-13 428E | ER 20 160 28 9/16" 18 UNF 186,00
A63.02.07.16.1 HSK-A 63 2-16 430E | ER 25 100 35 11/16" 16 UN 163,00
A63.02.07.16.2 HSK-A 63 2-16 430E | ER 25 160 35 11/16" 16 UN 186,00
A100.02.07.1 HSK-A 100 1-7 4008E | ER 11 100 16 M8 x 1,25 218,00
A100.02.07.2 HSK-A 100 1-7 4008E | ER 11 160 16 M8 x 1,25 281,00
A100.02.07.10.1 HSK-A100 1-10 426E | ER16 100 22 7/16" 20 UNF 218,00
A100.02.07.10.2 HSK-A100 1-10 426E | ER16 160 22 7/16" 20 UNF 281,00
A100.02.07.16.1 HSK-A 100 2-16 430E | ER 25 100 35 11/16" 16 UN 218,00
A100.02.07.16.2 HSK-A100 2-16 430E | ER 25 160 35 11/16" 16 UN 281,00

Lieferumfang: Mit gewuchteter Spannmutter
Delivery: With balanced clamping nut
Livraison: Avec écrou de serrage équilibré
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Prazisions-Spannzangenfutter ER ISO 12164-1 |HSK-A y 4

fur Spannzangen 1SO 15488 (DIN 6499) System ER (DIN 69893-1 | HSK-A)

Precision collet chuck ER for collets ISO 15488 (DIN 6499) ER-system
Mandrin a pinces ER de précisionpour pinces ISO 15488 (DIN 6499) systéme ER

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in 3 pm-Spannzangen.
Application:

For mounting straight-shank tools in

3 pme-collets.

Application:

Pour le serrage d'outils avec queue
cylindrique dans des pinces de serrage
3pm.

FZ? RFID IS0
ol 25.000 .
<3um e Chip 15488

Bestell-Nr. DCONWS
Order no. Spannbereich
Référence Capacity | Capacité Typ
A40.P2.20.070 HSK-A 40 2-20 470E | ER32 70 49,5 50 M16 x 2,0 125,00
A50.P2.20.080 HSK-A 50 2-20 470E | ER32 70 53 50 M16 x 2,0 138,00
A63.P2.20.080 HSK-A 63 2-20 470E | ER32 80 53 50 M16 x 2,0 99,00
A63.P2.20.100 HSK-A 63 2-20 470E | ER32 100 73 50 M16 x 2,0 109,00
A63.P2.20.125 HSK-A 63 2-20 470E | ER32 125 86 50 M16 x 2,0 119,00
A63.P2.20.150 HSK-A 63 2-20 470E | ER32 150 11 50 M16 x 2,0 131,00
A63.P2.20.200 HSK-A 63 2-20 470E | ER32 200 161 50 M16 x 2,0 146,00
A100.P2.20.100 HSK-A 100 2-20 470E | ER32 100 61 50 M16 x 2,0 256,00
A100.P2.20.125 HSK-A 100 2-20 470E | ER 32 125 86 50 M16 x 2,0 272,00
A100.P2.20.150 HSK-A 100 2-20 470E | ER32 150 111 50 M16 x 2,0 288,00
A100.P2.20.200 HSK-A 100 2-20 470E | ER32 200 161 50 M16 x 2,0 320,00
Vorteile:

- Exzellente Rundlaufgenauigkeit im System (Futter + Spannzange + Spannmutter)
- Extreme Haltekrafte (erhoht die Haltekraft um mindestens 60 % im Vergleich zu Standard ER-Futter)
- Glatte Spannmutter ohne Nuten fur Hochgeschwindigkeitsbearbeitung

Advantages:

- Excellent concentricity in the system (chuck + collet + clamping nut)

- Extremely strong holding force (increases the holding power by at least 60% compared to standard ER chuck)
- Plain clamping nut without grooves for high speed machining

Avantages:

- Excellente concentricité du systeme (mandrin + pince de serrage + écrou de serrage)

- La force de rétention est extrémement forte (augmente la force de rétention d'au moins 60 % par rapport
aux mandrins ER standard)

- Ecrou de serrage lisse sans rainures pour l'usinage a grande vitesse

Hinweis: Nur das Nennmall DCONWS kann gespannt werden.
Note: Only nominal size DCONWS can be clamped.
Observation: Seulement la dimension nominale DCONWS peut étre serrée.

Lieferumfang: Inklusive Prazisions-Spannmutter
Delivery: With precision clamping nut
Livraison: Avec écrou de serrage de précision
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A Hochleistungs-Kraftspannfutter | System HKS ISO 12164-1 | HSK-A

‘ High Performance Milling Chuck | HKS-system (DIN 69893-1 | HSK-A)
Mandrin de serrage a haute performance | Systéme HKS

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylin-
derschaft nach DIN 1835 Form A+B+E und
DIN 6535 Form HB+HE

Application: "
For mounting straight-shank tools acc. DIN )
1835 form A+B+E and DIN 6535 form HB+HE <©

Application:

Destiné a recevoir les outils avec les queues
de forme cylindrique suivant DIN 1835 en
forme A+B+E et DIN 6535 en forme HB+HE

G6,3 RFID
thin HKS
min

15.000
Bestell-Nr. IS

Order no. Spannbereich
Référence Capacity | Capacité DCONWS

A63.64.20 HSK-A 63 3-20 HKS 20 20 95 53 338,00
A63.64.25 HSK-A 63 3-25 HKS 25 25 100 63 343,00
A63.64.32 HSK-A 63 3-32 HKS 32 32 110 68 348,00
A100.64.20 HSK-A100 3-20 HKS 20 20 105 53 417,00
A100.64.25 HSK-A100 3-25 HKS 25 25 105 63 431,00
A100.64.32 HSK-A100 3-32 HKS 32 32 105 68 440,00

Grol3e

Size
Taille
Anzugsmoment 50-70 Nm 80-100 Nm 80-100 Nm

Clamping torque
Couple

Spannkraft 780 Nm 2000 Nm 2000 Nm
Clamping force
Tension
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A& Fraseraufnahmen DIN 6359 fur Zylinderschafte DIN 1835-B ISO 12164-1 | HSK-A

‘ End mill holders DIN 6359 for end mills DIN 1835-B (DIN 69893-1 | HSK-A)
Porte-fraises DIN 6359 pour queues cylindriques DIN 1835-B

Verwendung:

Zum Spannen von zylindrischen Werkzeug-
schaften mit seitlicher Spannflache nach
DIN 1835 Form B (Weldon).

Application:

For mounting straight-shank tools with lateral
flat according to DIN 1835 form B (Weldon).
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue
cylindrique et avec méplat de serrage latérale
suivant DIN 1835 forme B (Weldon).

G2 RFID DIN
> Chip 1835-B

Bestell-Nr.

Order no.
Référence DCONWS TDCON

A32.04.06 HSK-A 32 6 H4 60 25 109,00
A32.04.08 HSK-A 32 8 H4 60 28 109,00
A32.04.10 HSK-A 32 10 H4 65 35 109,00
A32.04.12 HSK-A 32 12 H4 70 42 109,00
A32.04.14 HSK-A 32 14 H4 75 44 109,00
A32.04.16 HSK-A 32 16 H4 75 48 109,00
A32.04.20 HSK-A 32 20 H4 90 50 109,00
A40.04.06 HSK-A 40 6 H4 60 25 112,00
A40.04.08 HSK-A 40 8 H4 60 28 112,00
A40.04.10 HSK-A 40 10 H4 60 35 112,00
A40.04.12 HSK-A 40 12 H4 70 42 112,00
A40.04.14 HSK-A 40 14 H4 75 44 112,00
A40.04.16 HSK-A 40 16 H4 75 40 112,00
A40.04.18 HSK-A 40 18 H4 85 40 112,00
A40.04.20 HSK-A 40 20 H4 85 40 112,00
A40.04.25 HSK-A 40 25 H4 100 45 122,00
A40.04.32 HSK-A 40 32 H4 105 60 125,00
A50.04.06 HSK-A 50 6 H4 65 25 115,00
A50.04.08 HSK-A 50 8 H4 65 28 115,00
A50.04.10 HSK-A 50 10 H4 65 35 115,00
A50.04.12 HSK-A 50 12 H4 80 42 115,00
A50.04.14 HSK-A 50 14 H4 80 44 115,00
A50.04.16 HSK-A 50 16 H4 80 48 115,00
A50.04.18 HSK-A 50 18 H4 80 50 115,00
A50.04.20 HSK-A 50 20 H4 80 52 115,00
A50.04.25 HSK-A 50 25 H4 110 60 125,00
A50.04.32 HSK-A 50 32 H4 110 60 130,00
Hinweis: Ab DCONWS = 25 mit zwei Spannschrauben
Note: From DCONWS = 25 on two clamping screws

Observation: A partir de DCONWS = 25 avec deux vis de serrage

Lieferumfang: Mit Spannschraube
Delivery: With clamping screw
Livraison: Avec vis de serrage
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Fraseraufnahmen DIN 6359 fur Zylinderschafte DIN 1835-B ISO 12164-1 | HSK-A y 4

End mill holders DIN 6359 for end mills DIN 1835-B (DIN 69893-1 | HSK-A) ‘
Porte-fraises DIN 6359 pour queues cylindriques DIN 1835-B

Verwendung:

Zum Spannen von zylindrischen Werkzeug-
schaften mit seitlicher Spannflache nach
DIN 1835 Form B (Weldon).

Application:

For mounting straight-shank tools with lateral
flat according to DIN 1835 form B (Weldon).
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue
cylindrique et avec méplat de serrage latérale
suivant DIN 1835 forme B (Weldon).

e
A

G2,5
4 RFID DIN
== 2’%‘0"0‘0 -

<3pm

I1SO
12164

Bestell-Nr.

Order no.
Référence DCONWS

A63.04.06 HSK-A 63 6 H4 65 25 110,00
A63.04.08 HSK-A 63 8 H4 65 28 102,00
A63.04.10 HSK-A 63 10 H4 65 35 102,00
A63.04.12 HSK-A 63 12 H4 80 42 102,00
A63.04.14 HSK-A 63 14 H4 80 44 102,00
A63.04.16 HSK-A 63 16 H4 80 48 102,00
A63.04.18 HSK-A 63 18 H4 80 50 102,00
A63.04.20 HSK-A 63 20 H4 80 52 102,00
A63.04.25 HSK-A 63 25 H4 110 65 118,00
A63.04.32 HSK-A 63 32 H4 110 72 125,00
A63.04.40 HSK-A 63 40 H4 125 80 154,00
A63.04.06.1 HSK-A 63 6 H4 100 25 128,00
A63.04.08.1 HSK-A 63 8 H4 100 28 123,00
A63.04.10.1 HSK-A 63 10 H4 100 35 123,00
A63.04.12.1 HSK-A 63 12 H4 100 42 123,00
A63.04.14.1 HSK-A 63 14 H4 100 44 123,00
A63.04.16.1 HSK-A 63 16 H4 100 48 123,00
A63.04.18.1 HSK-A 63 18 H4 100 50 123,00
A63.04.20.1 HSK-A 63 20 H4 100 52 123,00
A63.04.06.130 HSK-A 63 6 H4 130 25 133,00
A63.04.08.130 HSK-A 63 8 H4 130 28 133,00
A63.04.10.130 HSK-A 63 10 H4 130 35 133,00
A63.04.12.130 HSK-A 63 12 H4 130 42 133,00
A63.04.14.130 HSK-A 63 14 H4 130 44 133,00
A63.04.16.130 HSK-A 63 16 H4 130 48 133,00
A63.04.18.130 HSK-A 63 18 H4 130 50 133,00
A63.04.20.130 HSK-A 63 20 H4 130 52 133,00
A63.04.06.2 HSK-A 63 6 H4 160 25 144,00
A63.04.08.2 HSK-A 63 8 H4 160 28 144,00
A63.04.10.2 HSK-A 63 10 H4 160 35 144,00
A63.04.12.2 HSK-A 63 12 H4 160 42 144 00
A63.04.14.2 HSK-A 63 14 H4 160 44 144,00
A63.04.16.2 HSK-A 63 16 H4 160 48 144,00
A63.04.18.2 HSK-A 63 18 H4 160 50 144,00
A63.04.20.2 HSK-A 63 20 H4 160 52 144,00
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A Fraseraufnahmen DIN 6359 fir Zylinderschafte DIN 1835-B ISO 12164-1 | HSK-A

‘ End mill holders DIN 6359 for end mills DIN 1835-B (DIN 69893-1 | HSK-A)
Porte-fraises DIN 6359 pour queues cylindriques DIN 1835-B

Verwendung:

Zum Spannen von zylindrischen Werkzeug-
schaften mit seitlicher Spannflache nach
DIN 1835 Form B (Weldon).

Application:

For mounting straight-shank tools with lateral
flat according to DIN 1835 form B (Weldon).
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue
cylindrique et avec méplat de serrage latérale
suivant DIN 1835 forme B (Weldon).

G2 RFID DIN
> Chip 1835-B

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS TDCON
A100.04.06 HSK-A 100 6 H4 80 25 151,00
A100.04.08 HSK-A 100 8 H4 80 28 144,00
A100.04.10 HSK-A 100 10 H4 80 35 144,00
A100.04.12 HSK-A 100 12 H4 80 42 144,00
A100.04.14 HSK-A 100 14 H4 80 44 144,00
A100.04.16 HSK-A 100 16 H4 100 48 144,00
A100.04.18 HSK-A 100 18 H4 100 50 144,00
A100.04.20 HSK-A 100 20 H4 100 52 144,00
A100.04.25 HSK-A 100 25 H4 100 65 155,00
A100.04.32 HSK-A 100 32 H4 100 72 162,00
A100.04.40 HSK-A 100 40 H4 105 80 188,00
A100.04.06.2 HSK-A 100 6 H4 160 25 262,00
A100.04.08.2 HSK-A 100 8 H4 160 28 254,00
A100.04.10.2 HSK-A 100 10 H4 160 35 254,00
A100.04.12.2 HSK-A 100 12 H4 160 42 254,00
A100.04.14.2 HSK-A 100 14 H4 160 44 254,00
A100.04.16.2 HSK-A 100 16 H4 160 48 254,00
A100.04.18.2 HSK-A 100 18 H4 160 50 254,00
A100.04.20.2 HSK-A 100 20 H4 160 52 254,00
A100.04.25.2 HSK-A 100 25 H4 160 65 262,00
A100.04.32.2 HSK-A 100 32 H4 160 72 276,00
A100.04.40.2 HSK-A 100 40 H4 160 80 289,00

Hinweis: Ab DCONWS = 25 mit zwei Spannschrauben

Note: From DCONWS = 25 on two clamping screws

Observation: A partir de DCONWS = 25 avec deux vis de serrage

Lieferumfang: Mit Spannschraube
Delivery: With clamping screw
Livraison: Avec vis de serrage
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Fraseraufnahmen DIN 6359 mit Kuhlkanalen ISO 12164-1 | HSK-A y 4

flr Zylinderschafte DIN 1835-B (DIN 69893-1 | HSK-A) ‘

End mill holders DIN 6359 with coolant channels for end mills DIN 1835-B
Porte-fraises DIN 6359 avec canaux d‘arrosage pour queues cylindriques DIN 1835-B

Verwendung:
Zum Spannen von zylindrischen Werkzeugschaften
mit seitlicher Spannflache nach DIN 1835 Form B
$(Weldon). Mit Kuhlkanalen fur optimale Kihlung
der Werkzeugschneide.
e

# / Application: o
For mounting straight-shank tools with lateral flat
according to DIN 1835 form B (Weldon). With coolant '\ <
channels for optimal coolant at the cutting edge. ® “

Application:

Pour le serrage d'outils avec queue cylindrique et
% avec méplat de serrage latéral suivant DIN 1835

forme B (Weldon). Avec canaux d‘arrosage pour

refr0|d|ssement optlmal des coupes

ISO Form RFID DIN
12164 25 3,00 chip || 18358
<3pm

Bestell-Nr.

Order no.
Référence DCONWS

A63.04.06.K HSK-A 63 6 H4 65 25 123,00
A63.04.08.K HSK-A 63 8 H4 65 28 116,00
A63.04.10.K HSK-A 63 10 H4 65 35 116,00
A63.04.12.K HSK-A 63 12 H4 80 42 116,00
A63.04.14.K HSK-A 63 14 H4 80 44 116,00
A63.04.16.K HSK-A 63 16 H4 80 48 116,00
A63.04.18.K HSK-A 63 18 H4 80 50 116,00
A63.04.20.K HSK-A 63 20 H4 80 52 116,00
A63.04.25.K HSK-A 63 25 H4 110 65 137,00
A63.04.32.K HSK-A 63 32 H4 110 72 144,00
A63.04.40.K HSK-A 63 40 H4 125 80 157,00
A63.04.06.1.K HSK-A 63 6 H4 100 25 132,00
A63.04.08.1.K HSK-A 63 8 H4 100 28 132,00
A63.04.10.1.K HSK-A 63 10 H4 100 35 132,00
A63.04.12.1.K HSK-A 63 12 H4 100 42 132,00
A63.04.14.1.K HSK-A 63 14 H4 100 44 132,00
A63.04.16.1.K HSK-A 63 16 H4 100 48 132,00
A63.04.18.1.K HSK-A 63 18 H4 100 50 132,00
A63.04.20.1.K HSK-A 63 20 H4 100 52 132,00
A63.04.06.130.K HSK-A 63 6 H4 130 25 158,00
A63.04.08.130.K HSK-A 63 8 H4 130 28 152,00
A63.04.10.130.K HSK-A 63 10 H4 130 35 152,00
A63.04.12.130.K HSK-A 63 12 H4 130 42 152,00
A63.04.14.130.K HSK-A 63 14 H4 130 44 152,00
A63.04.16.130.K HSK-A 63 16 H4 130 48 152,00
A63.04.18.130.K HSK-A 63 18 H4 130 50 152,00
A63.04.20.130.K HSK-A 63 20 H4 130 52 152,00
Hinweis: Ab d = 25 mit zwei Spannschrauben

d = 6 bis 18 mit zwei Kiihlkanalen
d =20 bis 40 mit vier Kuihlkanalen

Fir Werkzeuge mit innerer Kihimittelzufuhr muss ein O-Ring eingesetzt werden.

Note: From d = 25 on two clamping screws
d= 6to 18 with two coolant channels
d =20 to 40 with four coolant channels

For tools with through coolant an O-ring must be used.

Observation: A partir de d = 25 avec deux vis de serrage
d = 6 bis 18 avec deux canaux d'arrosage
d =20 bis 40 avec quatre canaux d‘arrosage

Pour outils avec arrosage interne il faut utiliser un joint torique.

Lieferumfang: Mit Spannschraube
Delivery: With clamping screw
Livraison: Avec vis de serrage
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A& Fraseraufnahmen DIN 6359 mit Kuhlkanalen ISO 12164-1 | HSK-A

W\ furZylinderschafte DIN 1835-B (DIN 69893-1 | HSK-A)

End mill holders DIN 6359 with coolant channels for end mills DIN 1835-B
Porte-fraises DIN 6359 avec canaux d‘arrosage pour queues cylindriques DIN 1835-B

Verwendung:

Zum Spannen von zylindrischen Werkzeugschaften
mit seitlicher Spannflache nach DIN 1835 Form B
$(Weldon). Mit Kihlkanalen fur optimale Kihlung
der Werkzeugschneide.

9 / Application:
For mounting straight-shank tools with lateral flat
according to DIN 1835 form B (Weldon). With coolant
channels for optimal coolant at the cutting edge.
Application:
Pour le serrage d'outils avec queue cylindrique et
avec méplat de serrage latéral suivant DIN 1835
forme B (Weldon). Avec canaux d‘arrosage pour
refr0|d|ssement optlmal des coupes

1SO Form RFID DIN
<3pm

Bestell-Nr.

Order no.
Référence DCONWS

A100.04.06.K HSK-A 100 6 H4 80 25 163,00
A100.04.08.K HSK-A 100 8 H4 80 28 157,00
A100.04.10.K HSK-A 100 10 H4 80 35 157,00
A100.04.12.K HSK-A 100 12 H4 80 42 157,00
A100.04.14.K HSK-A 100 14 H4 80 44 157,00
A100.04.16.K HSK-A 100 16 H4 100 48 157,00
A100.04.18.K HSK-A 100 18 H4 100 50 157,00
A100.04.20.K HSK-A 100 20 H4 100 52 157,00
A100.04.25.K HSK-A 100 25 H4 100 65 181,00
A100.04.32.K HSK-A 100 32 H4 100 72 192,00
A100.04.40.K HSK-A 100 40 H4 105 80 203,00
A100.04.06.2.K HSK-A 100 6 H4 160 25 388,00
A100.04.08.2.K HSK-A 100 8 H4 160 28 371,00
A100.04.10.2.K HSK-A 100 10 H4 160 35 371,00
A100.04.12.2.K HSK-A 100 12 H4 160 42 371,00
A100.04.14.2.K HSK-A 100 14 H4 160 44 371,00
A100.04.16.2.K HSK-A 100 16 H4 160 48 371,00
A100.04.18.2.K HSK-A 100 18 H4 160 50 371,00
A100.04.20.2.K HSK-A 100 20 H4 160 52 371,00
A100.04.25.2.K HSK-A 100 25 H4 160 65 387,00
A100.04.32.2.K HSK-A 100 32 H4 160 72 401,00
A100.04.40.2.K HSK-A 100 40 H4 160 80 417,00
Hinweis: Ab d = 25 mit zwei Spannschrauben

d = 6 bis 18 mit zwei Kuhlkanalen
d =20 bis 40 mit vier Kuhlkanélen

Fur Werkzeuge mit innerer Kihimittelzufuhr muss ein O-Ring eingesetzt werden.

Note: From d = 25 on two clamping screws

d = 6 to 18 with two coolant channels

d =20 to 40 with four coolant channels

For tools with through coolant an O-ring must be used.
Observation: A partir de d = 25 avec deux vis de serrage

d = 6 bis 18 avec deux canaux d‘arrosage

d =20 bis 40 avec quatre canaux d‘arrosage

Pour outils avec arrosage interne il faut utiliser un joint torique.

Lieferumfang: Mit Spannschraube
Delivery: With clamping screw
Livraison: Avec vis de serrage
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Fraseraufnahmen DIN 6359 fur Zylinderschafte DIN 1835-E ISO 12164-1 | HSK-A y 4

End mill holders DIN 6359 for end mills DIN 1835-E (DIN 69893-1 | HSK-A) ‘

Porte-fraises DIN 6359 pour queues cylindriques DIN 1835-E

Verwendung:

Zum Spannen von zylindrischen Werk-
zeuESChéften mit geneigter Spannflache
nach DIN 1835 Form E (Whistle Notch).
Application:

For mounting strag;ht-shank tools and
inclined flat according to DIN 1835 form E
(Whistle Notch).

Application:

Pour le serrage d'outils avec queue cylin-
drique et avec méplat incliné suivant
DIN 1835 forme E (Whistle Notch).

" G2,5
IS0 Form ‘ 25600 )| RFID DIN H4
12164 A - .00, chip || 1835
<3pm

Bestell-Nr.

Order no.
Référence DCONWS

A63.05.06 HSK-A 63 6 H4 80 25 113,00
A63.05.08 HSK-A 63 8 H4 80 28 107,00
A63.05.10 HSK-A 63 10 H4 80 35 107,00
A63.05.12 HSK-A 63 12 H4 90 42 107,00
A63.05.14 HSK-A 63 14 H4 90 44 107,00
A63.05.16 HSK-A 63 16 H4 100 48 107,00
A63.05.18 HSK-A 63 18 H4 100 50 107,00
A63.05.20 HSK-A 63 20 H4 100 52 107,00
A63.05.25 HSK-A 63 25 H4 110 65 124,00
A63.05.32 HSK-A 63 32 H4 110 72 132,00
A100.05.06 HSK-A 100 6 H4 90 25 153,00
A100.05.08 HSK-A 100 8 H4 90 28 147,00
A100.05.10 HSK-A 100 10 H4 90 35 147,00
A100.05.12 HSK-A 100 12 H4 100 42 147,00
A100.05.14 HSK-A 100 14 H4 100 44 147,00
A100.05.16 HSK-A 100 16 H4 100 48 147,00
A100.05.18 HSK-A 100 18 H4 100 50 147,00
A100.05.20 HSK-A 100 20 H4 110 52 147,00
A100.05.25 HSK-A 100 25 H4 120 65 172,00
A100.05.32 HSK-A 100 32 H4 120 72 181,00
A100.05.40 HSK-A 100 40 H4 120 80 194,00
Hinweis: Ab DCONWS = 25 mit zwei Spannschrauben
Note: From DCONWS = 25 on two clamping screws

Observation: A partir de DCONWS = 25 avec deux vis de serrage

Lieferumfang: Mit Spannschraube und axialer Verstellschraube
Delivery: With clamping screw and axial adjustment bolt
Livraison: Avec vis de serrage et vis de butée axiale
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A& Fraseraufnahmen fur Einschraubfraser ISO 12164-1 | HSK-A

‘ Milling arbors for screw-in cutters (DIN 69893-1 | HSK-A)
Porte-fraises pour fraises a queue filetée

Verwendung:

Zur Aufnahme von Einschraubfraser mit
Gewinde.

Application:

For mounting screw-in cutters with thread.
Application:

Pour le serrage de fraises a queue
filetée.

RFID

I

Bestell-Nr.

O(dgr no.
Référence IEAYS DCONWS

A63.06.06 HSK-A 63 M6 6,5 10 13 51 25 168,00
A63.06.08 HSK-A 63 M8 8,5 13 15 51 25 168,00
A63.06.08.1 HSK-A 63 M8 8,5 13 23 76 50 183,00
A63.06.08.2 HSK-A 63 M8 8,5 13 23 101 75 199,00
A63.06.10 HSK-A 63 M10 10,5 18 20 51 25 168,00
A63.06.10.1 HSK-A 63 M10 10,5 18 23 76 50 188,00
A63.06.10.3 HSK-A 63 M10 10,5 18 32 126 100 228,00
A63.06.10.5 HSK-A 63 M10 10,5 18 37 176 150 272,00
A63.06.12 HSK-A 63 M12 12,5 21 24 51 25 168,00
A63.06.12.1 HSK-A 63 M12 12,5 21 24 76 50 188,00
A63.06.12.2 HSK-A 63 M12 12,5 21 31 101 75 207,00
A63.06.12.3 HSK-A 63 M12 12,5 21 33 126 100 228,00
A63.06.12.5 HSK-A 63 M12 12,5 21 40 176 150 272,00
A63.06.16 HSK-A 63 M16 17 29 29 51 25 168,00
A63.06.16.1 HSK-A 63 M16 17 29 34 76 50 188,00
A63.06.16.2 HSK-A 63 M16 17 29 34 101 75 207,00
A63.06.16.3 HSK-A 63 M16 17 29 36 126 100 228,00
A63.06.16.5 HSK-A 63 M16 17 29 43 176 150 272,00
A100.06.08.1 HSK-A100 M8 8,5 13 23 79 50 236,00
A100.06.10.1 HSK-A100  M10 10,5 18 23 79 50 236,00
A100.06.10.3  HSK-A100  M10 10,5 18 32 129 100 287,00
A100.06.10.5 HSK-A100  M10 10,5 18 37 179 150 340,00
A100.06.12.1 HSK-A100  M12 12,5 21 24 79 50 236,00
A100.06.12.3 HSK-A100 M12 12,5 21 33 129 100 287,00
A100.06.12.5 HSK-A100 M12 12,5 21 40 179 150 340,00
A100.06.16.1 HSK-A100  M16 17 29 34 79 50 236,00
A100.06.16.3 HSK-A100  M16 17 29 36 129 100 287,00
A100.06.16.5 HSK-A100 M16 17 29 43 179 150 340,00

Empfohlenes Anzugsmoment

Recommended tightening torques
Torques de serrage recommanés

M6 10 Nm
M8 25Nm
M10 40 Nm
M12 60 Nm
M16 50 Nm
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Fraseraufnahmen fur Einschraubfraser - schlanke Ausfihrung 1SO 12164-1 | HSK-A y 4

Milling arbors for screw-in cutters - slim version (DIN 69893-1 | HSK-A) ‘
Porte-fraises pour fraises a queue filetée - type élancé

Verwendung:

Zur Aufnahme von Einschraubfraser mit
Gewinde.

Application:

For mounting screw-in cutters with thread.
Application:

Pour le serrage de fraises a queue
filetée.

Bestell-Nr.
O(dger no.
Référence THSZWS DCONWS

A63.06.10.126.S HSK-A63 M10 10,5 18 126 100 211,00
A63.06.10.176.S HSK-A 63 M10 10,5 18 176 150 250,00
A63.06.12.101.S  HSK-A 63 M12 12,5 21 101 75 187,00
A63.06.12.126.S HSK-A 63 M12 12,5 21 126 100 211,00
A63.06.12.176.S HSK-A 63 M12 12,5 21 176 150 250,00
A63.06.16.101.S HSK-A63 M16 17 29 101 75 187,00
A63.06.16.126.S HSK-A63 M16 17 29 126 100 211,00
A63.06.16.176.S HSK-A63 M16 17 29 176 150 250,00

Empfohlenes Anzugsmoment

Recommended tightening torques
Torques de serrage recommanés

M6 10 Nm
M8 25Nm
M10 40 Nm
M12 60 Nm
M16 50 Nm
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A& Kombi-Aufsteckfraserdorne DIN 6358 ISO 12164-1 | HSK-A

N\ combi shell mill holders Din 6358 (DIN 69893-1 | HSK-A)
Porte-fraises a double usage DIN 6358

Verwendung:

Zur Aufnahme von Walzen-, Walzenstirn-
frasern oder Messerkopfen mit Langs- oder
Quernut.

Application:

For mounting milling cutters with transverse or
longitudinal groove.

Application:

Destiné a recevoir les porte-fraises, les
fraises cylindriques ou les tétes de fraisage
avec rainure longitudinale et transversale.

G6 RFID DIN he
> Chip 6358

e
A

<5um

I1SO
12164

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS  TCDCON
A32.10.16 HSK-A 32 16 h6 55 45 17 27 32 118,00
A32.10.22 HSK-A 32 22 h6 55 43 19 31 40 121,00
A32.10.27 HSK-A 32 27 h6 65 53 21 33 48 124,00
A40.10.16 HSK-A 40 16 h6 50 40 17 27 32 121,00
A40.10.22 HSK-A 40 22 h6 50 38 19 31 40 124,00
A40.10.27 HSK-A 40 27 h6 65 53 21 33 48 127,00
A50.10.16 HSK-A 50 16 h6 50 40 17 27 32 127,00
A50.10.22 HSK-A 50 22 h6 50 38 19 31 40 133,00
A50.10.27 HSK-A 50 27 h6 65 53 21 33 48 136,00
A50.10.32 HSK-A 50 32 h6 65 51 24 38 58 145,00
A63.10.16 HSK-A 63 16 h6 60 50 17 27 32 117,00
A63.10.22 HSK-A 63 22 h6 60 48 19 31 40 117,00
A63.10.27 HSK-A 63 27 h6 60 48 21 33 48 121,00
A63.10.32 HSK-A 63 32 h6 60 46 24 38 58 129,00
A63.10.40 HSK-A 63 40 h6 70 56 27 41 70 139,00
A63.10.16.1 HSK-A 63 16 h6 100 90 17 27 32 139,00
A63.10.22.1 HSK-A 63 22 h6 100 88 19 31 40 139,00
A63.10.27.1 HSK-A 63 27 h6 100 88 21 33 48 143,00
A63.10.32.1 HSK-A 63 32 h6 100 86 24 38 58 153,00

Lieferumfang: Mit Fraseranzugsschraube, Mitnehmerring und Passfeder

Delivery: With tightening bolt, driving ring and feather key

Livraison: Avec vis de serrage, bague d'entrainement et clavette
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Kombi-Aufsteckfraserdorne DIN 6358 ISO 12164-1 | HSK-A y 4

Combi shell mill holders DIN 6358 (DIN 69893-1 | HSK-A) ‘
Porte-fraises a double usage DIN 6358

Verwendung:

Zur Aufnahme von Walzen-, Walzenstirn-
frasern oder Messerkdpfen mit Langs- oder
Quernut.

Application:

For mounting milling cutters with transverse or
longitudinal groove.

Application:

Destiné a recevoir les porte-fraises, les
fraises cylindriques ou les tétes de fraisage
avec rainure longitudinale et transversale.

on/f P g

Bestell-Nr.

Order no.

Référence DCONWS TCDCON

A100.10.16 HSK-A 100 16 h6 60 50 17 27 32 149,00
A100.10.22 HSK-A 100 22 h6 60 48 19 31 40 149,00
A100.10.27 HSK-A 100 27 h6 60 48 21 33 48 152,00
A100.10.32 HSK-A 100 32 h6 60 46 24 38 58 161,00
A100.10.40 HSK-A 100 40 h6 70 56 27 41 70 175,00
A100.10.16.1 HSK-A 100 16 h6 100 90 17 27 32 361,00
A100.10.22.1 HSK-A 100 22 h6 100 88 19 31 40 361,00
A100.10.27.1 HSK-A 100 27 h6 100 88 21 33 48 370,00
A100.10.32.1 HSK-A 100 32 h6 100 86 24 38 58 395,00
A100.10.40.1 HSK-A 100 40 h6 100 86 27 41 70 428,00
A100.10.16.2 HSK-A 100 16 h6 160 150 17 27 32 578,00
A100.10.22.2 HSK-A 100 22 h6 160 148 19 31 40 578,00
A100.10.27.2 HSK-A 100 27 h6 160 148 21 33 48 592,00
A100.10.32.2 HSK-A 100 32 h6 160 146 24 38 58 631,00
A100.10.40.2 HSK-A 100 40 h6 160 146 27 41 70 685,00

Lieferumfang: Mit Fréseranzuig)sschraube, Mitnehmerring und Passfeder
Delivery: With tightening bolt, driving ring and feather key
Livraison: Avec vis de serrage, bague d'entrailnement et clavette

K43 KEMMLER 5.22



A& Quernut-Aufsteckfraserdorne DIN 6357 mit vergroRRerter ISO 12164-1 | HSK-A

‘ Anlageflache und Kiihlkanalbohrungen an der Stirnseite (DIN 69893-1 | HSK-A)

Shell mill holders DIN 6357 with enlarged contact face and coolant exit bores on the end face
Porte-fraises a trou lisse DIN 6357 avec surface de contact agrandie et arrosage frontal

Verwendung:

Zur Aufnahme von Messerkopfen und
Frasern mit Quernut.

Application: )

For mounting milling cutters with
transversal groove.

Application:

Destiné a recevoir les fraises et les fraises
avec des rainures transversales.

RFID DIN

G2,5
5o IR 25.000
<5um

Bestell-Nr.

Order no.
Référence DCONWS TCDCON

A40.11.16 HSK-A 40 16 hé 50 17 30 40 115,00
A40.11.22 HSK-A 40 22 hé 50 19 30 48 116,00
A40.11.27 HSK-A 40 27 hé 55 21 35 60 117,00
A50.11.16 HSK-A 50 16 hé 50 17 24 40 116,00
A50.11.22 HSK-A 50 22 hé 60 19 34 48 117,00
A50.11.27 HSK-A 50 27 hé 60 21 34 60 118,00
A63.11.16 HSK-A 63 16 hé 50 17 24 38 124,00
A63.11.22 HSK-A 63 22 hé 50 19 24 48 124,00
A63.11.27 HSK-A 63 27 hé 60 21 34 58 124,00
A63.11.32 HSK-A 63 32 hé 60 24 34 78 129,00
A63.11.40 HSK-A 63 40 hé 60 27 34 88 162,00
A63.11.16.1 HSK-A 63 16 hé 100 17 74 38 151,00
A63.11.22.1 HSK-A 63 22 hé 100 19 74 48 151,00
A63.11.27.1 HSK-A 63 27 hé 100 21 74 58 151,00
A63.11.32.1 HSK-A 63 32 hé 100 24 74 78 155,00
A63.11.40.1 HSK-A 63 40 hé 100 27 74 88 192,00
A63.11.16.130 HSK-A 63 16 hé 130 17 104 38 220,00
A63.11.22.130 HSK-A 63 22 hé 130 19 104 48 220,00
A63.11.27.130 HSK-A 63 27 hé 130 21 104 58 220,00
A63.11.32.130 HSK-A 63 32 hé 130 24 104 78 229,00
A63.11.40.130 HSK-A 63 40 hé 130 27 104 88 282,00
A63.11.16.2 HSK-A 63 16 hé 160 17 134 38 225,00
A63.11.22.2 HSK-A 63 22 hé 160 19 134 48 225,00
A63.11.27.2 HSK-A 63 27 hé 160 21 134 58 225,00
A63.11.32.2 HSK-A 63 32 hé 160 24 134 78 239,00
A63.11.40.2 HSK-A 63 40 hé 160 27 134 88 283,00
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Quernut-Aufsteckfraserdorne DIN 6357 mit vergroRRerter ISO 12164-1 | HSK-A y 4

Anlageflache und Kuhlkanalbohrungen an der Stirnseite (DIN 69893-1 | HSK-A) ‘

Shell mill holders DIN 6357 with enlarged contact face and coolant exit bores on the end face
Porte-fraises a trou lisse DIN 6357 avec surface de contact agrandie et arrosage frontal

Verwendung:

Zur Aufnahme von Messerkdpfen und
Frasern mit Quernut.

Application:

For mounting milling cutters with
transversal groove.

Application:

Destiné a recevoir les fraises et les fraises
avec des rainures transversales.

RFID DIN

Bestell-Nr.

Order no.
Référence DCONWS TCDCON

A100.11.16 HSK-A 100 16 hé 50 17 21 38 157,00
A100.11.22 HSK-A100 22 hé 50 19 21 48 157,00
A100.11.27 HSK-A100 27 hé 50 21 21 58 157,00
A100.11.32 HSK-A100 32 hé 50 24 21 78 161,00
A100.11.40 HSK-A100 40 hé 70 27 41 88 183,00
A100.11.60 HSK-A 100 60 hé 70 40 41 130 218,00
A100.11.16.1 HSK-A 100 16 hé 100 17 71 38 180,00
A100.11.22.1 HSK-A100 22 hé 100 19 71 48 180,00
A100.11.27.1 HSK-A100 27 hé 100 21 71 58 180,00
A100.11.32.1 HSK-A100 32 hé 100 24 71 78 185,00
A100.11.40.1 HSK-A100 40 hé 100 27 71 88 192,00
A100.11.16.2 HSK-A 100 16 hé 160 17 131 38 227,00
A100.11.22.2 HSK-A100 22 hé 160 19 131 48 227,00
A100.11.27.2 HSK-A100 27 hé 160 21 131 58 230,00
A100.11.32.2 HSK-A100 32 hé 160 24 131 78 237,00
A100.11.40.2 HSK-A100 40 hé 160 27 131 88 249,00
A100.11.16.3 HSK-A 100 16 hé 200 17 171 38 357,00
A100.11.22.3 HSK-A100 22 hé 200 19 171 48 357,00
A100.11.27.3 HSK-A100 27 hé 200 21 171 58 362,00
A100.11.32.3 HSK-A100 32 hé 200 24 171 78 372,00
A100.11.40.3 HSK-A100 40 hé 200 27 171 88 391,00

DCONWS =40 & 60 Fur groRe Planfréser mit vier zusatzlichen Gewindebohrungen nach DIN 2079.
For large diameter face mill cutters with four additional threaded holes according to DIN 2079.
Pour fraises a surfacer a grands diameétres avec 4 taraudages supplémentaires suivant DIN 2079.

Lieferumfang: Mit Mitnehmersteinen, Kreuzschraube und Zylinderkopfschraube nach DIN 912
far Fraser mit innerer Kuhlmittelzufuhr.
Bei DCONWS = 60 nur mit vier Befestigungsschrauben nach DIN 912.

Delivery: With drivers, cross head retaining screw and cylinder head retaining screw for cutters with
central coolant.
For DCONWS =60 only with four fixation screws according to DIN 912.

Livraison: Avec tenon d entrainement, vis cruciforme et vis a tétes cylindrique suivant DIN 912

pour les fraises avec arrosage central.
Pour DCONWS = 60 est seulement avec quatre vis de fixation suivant DIN 912.
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A& Zwischenhllsen fir MK mit Austreiblappen DIN 6383 ISO 12164-1 | HSK-A

‘ Adaptor sleeves for MT with tang DIN 6383 (DIN 69893-1 | HSK-A)
Douilles de réduction pour CM a tenon DIN 6383

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit

Morsekegelschaft und Austreiblappen

nach DIN 228-1 Form B.

Application:

For mounting tools with Morse taper shank

and tang according to DIN 228-1 form B.

Application:

Pour le serrage d'outils avec queue cdne

Morse et tenon suivant DIN 228-1 forme B. <
v

" G6,3
C 15.000

( RFID DIN

ISO Form
12164 A

Bestell-Nr.

Order no.

Référence

A63.07.01 HSK-A 63 1 AT5 100 25 94,00
A63.07.02 HSK-A 63 2 ATS 120 32 96,00
A63.07.03 HSK-A 63 3 ATS 140 40 97,00
A63.07.04 HSK-A 63 4 ATS 160 48 100,00
A100.07.01 HSK-A 100 1 AT5 110 25 132,00
A100.07.02 HSK-A 100 2 AT5 120 32 135,00
A100.07.03 HSK-A 100 3 AT5 150 40 137,00
A100.07.04 HSK-A 100 4 ATS 170 48 144,00
A100.07.05 HSK-A 100 5 ATS 200 63 153,00
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Zwischenhulsen fur MK mit Anzugsgewinde DIN 6364 ISO 12164-1 | HSK-A y 4

Adaptor sleeves for MT with drawbar thread DIN 6364 (DIN 69893-1 | HSK-A) ‘
Douilles de réduction pour CM avec filetage DIN 6364

Verwendung:

Zum SEannen von Werkzeugen mit
Morsekegelschaft und Anzugsgewinde
nach DIN 228-1 Form A.

Application:

For clamping tools with Morse taper
shank and thread according to DIN 228-1
form A.

Application:

Pour le serrage d'outils avec queue

cbne Morse et filetage suivant DIN
228-1 forme A.

RFID DIN

G6,3
ISO Form 15.000
12164 A min
<5um

Bestell-Nr.

Order no.
Référence

A63.08.01 HSK-A 63 1 M6 100 25 115,00
A63.08.02 HSK-A 63 2 M10 120 32 115,00
A63.08.03 HSK-A 63 3 M12 140 40 121,00
A63.08.04 HSK-A 63 4 M16 160 48 132,00
A100.08.01 HSK-A 100 1 M6 110 25 160,00
A100.08.02 HSK-A 100 2 M10 120 32 160,00
A100.08.03 HSK-A 100 3 M12 150 40 165,00
A100.08.04 HSK-A 100 4 M16 170 48 171,00
A100.08.05 HSK-A 100 5 M20 200 63 180,00

Lieferumfang: Mit eingebauter Fraseranzugsschraube
Delivery: With built-in tightening bolt
Livraison: Avec vis de serrage montée
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A& Gewindeschneid-Schnellwechselfutter mit Langenausgleich ISO 12164-1 | HSK-A

W\ aufDruck und Zug (DIN 69893-1 | HSK-A)

Quick change tapping chucks with length compensation on compression and expansion

Mandrins de taraudage a changement rapide avec compensation longitudinale a la compression
et traction

Verwendung:

Zur Aufnahme von Schnellwechsel-Ein-
satzen fur Gewindebohrer.

Application:

For the chucking of quick change adaptors
for taps.

Application:

Pour le serrage d'adapteurs porte-
tarauds a changement rapide.

Bestell-Nr. Spannbereich
Order no. Capacity
Référence Capacité DCONWS

A40.16.12 HSK-A 40 M3 - M14 1 19 95 36 7 360,00
A50.16.12 HSK-A 50 M3 -M14 1 19 100 36 7 370,00
A50.16.20 HSK-A 50 M5 - M22 2 31 140 53 12 390,00
A63.16.12 HSK-A 63 M3 -M14 1 19 102 50 7 361,00
A63.16.20 HSK-A 63 M5 - M22 2 31 140 54 12 394,00
A63.16.36 HSK-A 63 M14 - M36 3 48 210 86 17,5 475,00
A100.16.12 HSK-A 100 M3 -M14 1 19 112 38 7 493,00
A100.16.20 HSK-A 100 M5 - M22 2 31 148 54 12 542,00
A100.16.36 HSK-A 100 M14 - M36 3 48 210 86 17,5 640,00

Hinweis: FUr Bearbeitungszentren ohne Synchronspindel.

Note: For machining centres without synchronous spindle.

Observation:  Pour centres d'usinage sans broche synchrone.
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Gewindeschneid-Schnellwechselfutter ohne Langenausgleich ISO 12164-1 | HSK-A y 4

auf Druck und Zug (DIN 69893-1 | HSK-A) ‘

Quick change tapping chucks without length compensation on compression and expansion

Mandrins de taraudage a changement rapide sans compensation longitudinale a la compression
et traction

Verwendung:

Zur Aufnahme von Schnellwechsel-Ein-
satzen fur Gewindebohrer.

Application:

For the chucking of quick change adaptors
for taps.

Application:

Pour le serrage d'adapteurs porte-
tarauds a changement rapide.

ISO Form RFID
12164 A Chip

Bestell-Nr. Spannbereich
Order no. Capacity
Référence Capacité DCONWS
A63.16.12.1 HSK-A 63 M3 - M14 1 19 65 38 216,00
A63.16.20.1 HSK-A 63 M5 - M22 2 31 100 54 227,00
A100.16.12.1 HSK-A 100 M3 - M14 1 19 80 38 327,00
A100.16.20.1 HSK-A 100 M5 - M22 2 31 90 54 402,00
A100.16.36.1 HSK-A 100 M14 - M36 3 48 130 86 497,00
Hinweis: FUr Bearbeitungszentren mit Synchronspindel.
Note: For machining centres with synchronous spindle.

Observation:  Pour centres d'usinage avec broche synchrone.
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A& Gewindeschneidfutter far Synchronisation ISO 12164-1 | HSK-A

‘ flr Spannzangen 1SO 15488 (DIN 6499) System ER (DIN 69893-1 | HSK-A)

Tapping chucks for synchronisation for collets ISO 15488 (DIN 6499) ER-system
Mandrins de taraudage pour synchronisation pour pinces ISO 15488 (DIN 6499) systéme ER

Verwendung:

Fur Bearbeitungszentren mit Synchron-
spindel.

Application:

For machining centres with synchronous
spindle.

Application:

Pour centres d'usinage avec broche syn-
chrone.

Bestell-Nr.
Order no. Spannbereich
Référence Capacity | Capacité

A63.16.02.10" HSK-A 63 M3 -M12 426E | ER16 | SW25 93 28 0,5 311,00
A63.16.02.10.M 2 HSK-A 63 M3 - M12 426E | ER16 | Mini 93 22 0,5 319,00
A63.16.02.10.1.M % HSK-A 63 M3 -M12 426E | ER16 | Mini 100 22 0,5 311,00
A63.16.02.13 HSK-A 63 M3 -M16 428E | ER 20 94 34 0,5 319,00
A63.16.02.16 HSK-A 63 M3 - M20 430E | ER 25 98 42 0,5 330,00
A63.16.02.20 HSK-A 63 M3 - M27 470E | ER 32 108 50 0,5 345,00
A63.16.02.26 HSK-A 63 M3 - M33 472E | ER 40 1335 63 0,5 345,00
A100.16.02.10 " HSK-A 100 M3 -M12 426E | ER16 | SW25 96 28 0,5 378,00
A100.16.02.10.1.M 2 HSK-A 100 M3 -M12 426E | ER16 | Mini 106 22 0,5 378,00
A100.16.02.13 HSK-A 100 M3 -M16 428E | ER 20 97 34 0,5 389,00
A100.16.02.16 HSK-A 100 M3 - M20 430E | ER 25 101 42 0,5 389,00
A100.16.02.20 HSK-A 100 M3 - M27 470E | ER 32 110 50 0,5 389,00
A100.16.02.26 HSK-A 100 M3 - M33 472E | ER 40 133 63 0,5 410,00

' Sechskantmutter 2 Minimutter

" Hexagonal clamping nut 2 Mini nut

" Ecrous hexagonal 2 Ecrous mini

Lieferumfang: Mit gewuchteter Spannmutter
Delivery: With balanced clamping nut
Livraison: Avec écrou de serrage équilibré
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Bohrerhalter fir Wendeplattenbohrer Form E1 ISO 12164-1 | HSK-A y 4

Boring holders for drills with indexable inserts form E1 (DIN 69893-1 | HSK-A) ‘
Portes forets pour forets a plaquettes réversibles forme E1

Verwendung:

Zur Aufnahme von allen nach DIN 6595
genormten Vollbohrern mit Zylinder-
schaft.

Application:

For all solid drills with cylindrical shank
according to DIN 6595.

Application:

Pour le serrage de forets a queue cylin-
drique suivant DIN 6595.

IS0 Form .‘ e RFID IS0
O "
12164 A [0 Chip 9766 E1 Ha4
<4pm

Bestell-Nr.

Order no.

Référence DCONWS

A63.51.20 HSK-A 63 20 80 40 54 136,00
A63.51.25 HSK-A 63 25 90 45 64 136,00
A63.51.32 HSK-A 63 32 90 52 64 136,00
A63.51.40 HSK-A 63 40 105 63 79 145,00
A100.51.20 HSK-A 100 20 90 40 61 233,00
A100.51.25 HSK-A 100 25 95 45 66 233,00
A100.51.32 HSK-A 100 32 100 52 71 233,00
A100.51.40 HSK-A 100 40 110 60 81 248,00

Lieferumfang: Mit Spannschrauben
Delivery: With clamping screws
Livraison: Avec vis de serrage
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A& CNC-Bohrfutter fur Rechts- und Linkslauf ISO 12164-1 | HSK-A

‘ CNC-Drill chucks for clockwise and counter clockwise rotation (DIN 69893-1 | HSK-A)
Mandrins de percage CNC pour rotation gauche-droite

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft.

Application:

For mounting tools with straight shanks.
Application:

Pour le serrage d‘outils avec queue
cylindrique.

G6,3
jso § rorm i) e

Bestell-Nr. DCONWS

Order no. Spannbereich
Référence Capacity | Capacité

A32.15.08 HSK-A 32 05- 8 90 36 4 381,00
A40.15.08 HSK-A 40 05- 8 90 36 4 381,00
A40.15.13 HSK-A 40 1,0-13 121 50 6 384,00
A40.15.16 HSK-A 40 25-16 126 50 6 390,00
A50.15.08 HSK-A 50 05- 8 90 36 4 381,00
A50.15.13 HSK-A 50 1,0-13 116 50 6 384,00
A50.15.16 HSK-A 50 25-16 116 50 6 390,00
A63.15.08 HSK-A 63 05- 8 85 36 4 290,00
A63.15.13 HSK-A 63 1,0-13 104 50 6 260,00
A63.15.16 HSK-A 63 25-16 109 50 6 270,00
A100.15.13 HSK-A 100 1,0-13 107 50 6 402,00
A100.15.16 HSK-A 100 25-16 112 50 6 446,00
Hinweis: Hohe Prazision und Rundlaufgenauigkeit von < 0,03 mm. Kein selbstandiges Losen der Spannung

wahrend der Bearbeitung bei Links- oder Rechtslauf, sowie bei Spindelstop. Spannen und Lésen mit
Sechskantschlussel.

Note: High precision and accurate concentricity of < 0.03 mm. No automatic slackening of the clamping force
while machining with either clockwise or counter clockwise rotation or on spindle stop. Clamping and
releasing effected by means of an Allen wrench.

Remarque: Précision élevée et exactitude de circularité de < 0,03 mm. Pas de desserage autonome pendant
l'usinage lors de la rotation a gauche ou a droite, ainsi que lors de l'arrét de la broche. Serrage et
desserage avec la clé haxagonale.

Lieferumfang: Ohne Spannschlissel
Delivery: Without wrench
Livraison: Sans clé de serrage
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Bohrstangenrohlinge ISO 12164-1 | HSK-A y 4

Boring bar blanks (DIN 69893-1 | HSK-A)
Barres d'alésage

)\

Verwendung:

Zur Herstellung von Sonderwerkzeugen.
Application:

For the manufacturing of special tools.
Application:

Pour la fabrication d'outils spéciaux.

ISO Form RFID
12164 A Chip

Bestell-Nr.
Order no.
Référence
A32.17.25 HSK-A 32 32,5 100 65 120,00
A40.17.40 HSK-A 40 40,5 160 125 125,00
A50.17.50 HSK-A 50 50,5 200 158 140,00
A63.17.63 HSK-A 63 63,5 250 208 139,00
A63.17.80 HSK-A 63 80,0 250 208 176,00
A100.17.97 HSK-A 100 97,5 250 234 238,00
Ausfiihrung: Kegel und Bund gehartet und geschliffen. Schaft weich zur weiteren Bearbeitung.
Version: Cone and flange hardened and grinded. Soft body for later processing.
Version: Cone et collerette durcis et rectifiés. Corps doux pour un usinage ultérieur.
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A& Zwischenhulsen zur Adaption von ISO 12164-1 | HSK-A

W\ HSK(ISO 12164) auf PSK (ISO 26623-1) (DIN 69893-1 | HSK-A)

Reducing adapter for adaption from HSK to PSC (ISO 12164 to I1SO 26623-1)
Douille de réduction pour adaptation de HSK a PSC (ISO 12164 a ISO 26623-1)
Zur Adaption von HSK-A auf PSK

> /
(ISO 12164 auf ISO 26623-1)

\d
. Application:
= )

Verwendung:

For adaption from HSK-A to PSK
(ISO 12164 to ISO 26623-1)

Application:
Pour adaptation de HSK-A a PSK
(ISO 12164 a 1SO 26623-1).

IS0 Form M a3\l RrFD IS0
12164 A e chip || 26623
<3pum

Bestell-Nr.

Order no.

Référence DCONWS

A63.09.C3 HSK-A 63 PSK C3 32 75 45 M12x1,5 390,00

A63.09.C4 HSK-A 63 PSK C4 40 80 55 M14x1,5 390,00

A63.09.C5 HSK-A 63 PSK C5 50 90 95 M16x1,5 390,00

A100.09.C3.080 HSK-A 100 PSK C3 30 80 45 M14x1,5 430,00

A100.09.C4.090 HSK-A 100 PSK C4 40 90 55 M16x1,5 430,00

A100.09.C5.100 HSK-A 100 PSK C5 50 100 95 M16x1,5 440,00

A100.09.C6.110 HSK-A 100 PSK C6 63 110 170 M14x1,5 450,00
Ausfuhrung:

Adapter HSK / PSK mit Axialspannung. Innen und aul3en geschliffen. Das im PSK-Werkzeughalter fur
Kihlmittel-Rohre vorgesehene Innengewinde wird mit der im Adapter integrierten Zylinderkopfschraube
verschraubt. Spannschraube durchbohrt, somit ist das System fur InnenkUhlung geeignet.

Passend fur Werkzeugaufnahmen mit Polygonschaft (PSC/PSK) ISO 26623-1.

Version:

Adaioters HSK 7 PSK with axial clamping. Ground internally and externally. The internal thread provided for the
coolant tube in the PSC toolholder is plugged with the socket-head screw incorporated in the adapter. The clam-
ping screw incorporates a through hole, so the system is suitable for through-coolant feed.

Suitable for tool arbor with polygonal shank (PSC) - ISO 26623-1.

Exécution:

Adaptateurs HSK / PSK Tension axiale. Intérieur et extérieur rectifiés. Le filetage intérieur prévu pour les
conduits d'arrosage dans le porte-outils PSC est vissé a l'aide de la vis a téte cylindrique intégrée dans
I'adaptateur. Systeme adapté a l'arrosage interne grace a la vis de serrage percée.

Pour la réception d‘outils PSK ISO 26623-1.

Lieferumfang: Mit Spannschraube
Delivery: Clamping screw
Livraison: Avec vis de serrage
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Hydro-Dehnspannfutter - schlanke Ausfuhrung ISO 12164-1 | HSK-A y 4

Hydraulic expansion chucks - slim design (DIN 69893-1 | HSK-A) ‘
Mandrins expansibles hydrauliques - type élancé

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit

Zylinderschaft. Besonders im Werkzeug- und For- &
menbau wo reduzierte Storkontur gefordert ist. e\

Application:

For mounting straight-shank tools. Especially in
operations in toolmaking and mould making.
Wherever reduced interfgrence contours are o
required.

Application:

Pour le serrage d'outils avec queue cylindrique.
Particulierement dans la fabrication d‘outils et de
moules. Applications nécessitant un encombre-
ment réduit.

RFID
Chip

Bestell-Nr.
Order no.
Référence LSCX ADJRGA LBD1 DRVS THID

A63.HSL06.160 HSK-A63 6 160 16 50 37 10 103 5 M6x1 539,00
A63.HSL08.160 HSK-A63 8 160 18 50 37 10 103 5 Meéx1 539,00
A63.HSL10.160 HSK-A63 10 160 20 50 42 10 103 5 M8x1 539,00
A63.HSL12.160 HSK-A63 12 160 22 50 47 10 104 5 M8x1 539,00
LSCX = Einspannlange, max. ADJRGA = Verstellweg, max.
LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max.

LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max.

Lieferumfang: Ohne Spannschlussel
Delivery: Without wrench
Livraison: Sans clé de serrage

_@
Gewuchtete Ausfihrung
Balanced type —ee0
Type équilibré —

Bestell-Nr. Ausfihrung

Order no. Version
Référence Exécution

Wuchten auf G 2,5 von vorgewuchteten
Kemmler-Werkzeugen

Balancing at G 2.5 of pre-balanced Kemmler-tools
Equilibrage G 2,5 d'outils Kemmler pré-équilibrés

W25 Ohne Wuchtprotokoll
Without balancing report
Sans protocole d‘équilibrage
W25.2 Mit Wuchtprotokoll
With balancing report

Avec protocole d‘équilibrage

Wuchten von nicht vorgewuchteten Werkzeugen

Balancing of unbalanced tools

Equilibrage d‘outils non-équilibrés

W25.1 Ohne Wuchtprotokoll
Without balancing report
Sans protocole d‘équilibrage

KEMMLER 5.34



A Hydro-Dehnspannfutter ISO 12164-1 | HSK-A

‘ Hydraulic expansion chucks (DIN 69893-1 | HSK-A)
Mandrins expansibles hydrauliques

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft nach DIN 1835 Form A+B+E und
DIN 6535 Form HB+HE

(groBer @ 20 mm nur mit Reduzierung).
Application:

For mounting straight-shank tools acc. DIN 1835
form A+B+E and DIN 6535 form HB+HE (larger
than @ 20 mm only with reduction sleeve).
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue cylindrique
suivant DIN 1835 forme A+B+E et DIN 6535 forme
HB+HE (a partir de @ 20 mm seulement avec

réduction).
Ky
IS0 Form 525 Wl ReD
12164 A m-in,1 Chip

Bestell-Nr.

Order no.
Référence DCONWS LPR ADJRGA LBD1

A32.H06 HSK-A 32 6 80 26 33 37 10 31 5 M6x1 360,00
A32.HO8 HSK-A 32 8 80 28 35 37 10 31 5 Méx1 360,00
A32.H10 HSK-A 32 10 85 30 37 42 10 36 5 M6x1 360,00
A32.H12 HSK-A 32 12 90 32 39 47 10 41 5 M6x1 360,00
A32.H14 HSK-A 32 14 95 34 26 47 10 60 5 M6x1 360,00
A32.H16 HSK-A 32 16 100 38 40 52 10 51 5 M8x1 360,00
A32.H20 HSK-A 32 20 100 42 42 52 10 65 5 M8x1 360,00
A40.HO6 HSK-A 40 6 80 26 33,5 37 10 33 5 Méx1 360,00
A40.HO8 HSK-A 40 8 80 28 33,5 37 10 33,5 5 M6x1 360,00
A40.H10 HSK-A 40 10 85 30 33,5 42 10 39 5 M6x1 360,00
A40.H12 HSK-A 40 12 90 32 33,5 47 10 44,5 5 M6x1 360,00
A40.H14 HSK-A 40 14 90 33,5 33,5 47 10 70 5 M6x1 360,00
A40.H16 HSK-A 40 16 90 38 50 52 10 38 5 M10x1 360,00
A40.H18 HSK-A 40 18 90 40 52 52 10 38 5 M10x1 360,00
A40.H20 HSK-A 40 20 90 42 54 52 10 38 5 M10x1 360,00
A50.HO06 HSK-A 50 6 80 26 42 37 10 33 5 M6x1 370,00
A50.HO08 HSK-A 50 8 80 28 42 37 10 33,5 5 M6x1 370,00
A50.H10 HSK-A 50 10 85 30 42 42 10 39 5 M8x1 370,00
A50.H12 HSK-A 50 12 90 32 42 47 10 44 5 M8x1 370,00
A50.H14 HSK-A 50 14 90 34 42 47 10 46 5 M10x1 370,00
A50.H16 HSK-A 50 16 95 38 42 52 10 51,5 5 M12x1 370,00
A50.H18 HSK-A 50 18 95 40 42 52 10 52 5 M12x1 370,00
A50.H20 HSK-A 50 20 100 42 42 52 10 74 5 M12x1 370,00
A50.H25 HSK-A 50 25 120 50 42 58 10 78 6 M12x1 390,00
LSCX = Einspannlange, max. ADJRGA = Verstellweg, max.
LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max.

LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max.

Lieferumfang: Ohne Spannschlussel
Delivery: Without wrench
Livraison: Sans clé de serrage
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Hydro-Dehnspannfutter ISO 12164-1 | HSK-A y 4

Hydraulic expansion chucks (DIN 69893-1 | HSK-A) ‘
Mandrins expansibles hydrauliques

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft nach DIN 1835 Form A+B+E und
DIN 6535 Form HB+HE

(grofRer @ 20 mm nur mit Reduzierung).
Application:

For mounting straight-shank tools acc. DIN 1835
form A+B+E and DIN 6535 form HB+HE (larger
than @ 20 mm only with reduction sleeve).
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue cylindrique
suivant DIN 1835 forme A+B+E et DIN 6535 forme
HB+HE (a partir de @ 20 mm seulement avec

réduction).
A
1SO Form 2?%'30 RFID
12164 A m~in.‘ Chip

Bestell-Nr.

Order no.
Référence DCONWS LPR ADJRGA LBD1

A63.HO6 HSK-A 63 6 80 26 50 37 10 33 5 M6x1 290,00
A63.HO8 HSK-A 63 8 80 28 50 37 10 33,5 5 M6x1 290,00
A63.H10 HSK-A 63 10 85 30 50 42 10 39 5 M8x1 290,00
A63.H12 HSK-A 63 12 90 32 50 47 10 44,5 5 M8x1 290,00
A63.H14 HSK-A 63 14 90 34 50 47 10 46 5 M10x1 290,00
A63.H16 HSK-A 63 16 95 38 50 52 10 51,5 5 M12x1 290,00
A63.H18 HSK-A 63 18 95 40 50 52 10 52 5 M12x1 290,00
A63.H20 HSK-A 63 20 100 42 50 52 10 58 5 M10x1 290,00
A63.H25 HSK-A 63 25 120 50 50 58 10 94 6 M16x1 314,00
A63.H32 HSK-A 63 32 125 60 53 62 10 83 6 M16x1 314,00
A63.H06.1 HSK-A 63 6 150 26 50 37 10 103 5 Méx1 373,00
A63.H08.1 HSK-A 63 8 150 28 50 37 10 104 5 Méx1 373,00
A63.H10.1 HSK-A 63 10 150 30 50 42 10 104 5 M8x1 373,00
A63.H12.1 HSK-A 63 12 150 32 50 47 10 105 5 M8x1 373,00
A63.H14.1 HSK-A 63 14 150 34 50 47 10 105 5 M10x1 373,00
A63.H16.1 HSK-A 63 16 150 38 50 52 10 106,5 5 M12x1 373,00
A63.H18.1 HSK-A 63 18 150 40 50 52 10 107 5 M12x1 373,00
A63.H20.1 HSK-A 63 20 150 42 50 52 10 108 5 M10x1 373,00
AB63.H25.1 HSK-A 63 25 150 50 50 58 10 124 6 M16x1 395,00
A63.H06.2 HSK-A 63 6 200 26 50 37 10 153 5 M6x1 519,00
A63.H08.2 HSK-A 63 8 200 28 50 37 10 154 5 Méx1 519,00
A63.H10.2 HSK-A 63 10 200 30 50 42 10 154 5 M8x1 519,00
A63.H12.2 HSK-A 63 12 200 32 50 47 10 155 5 M8x1 519,00
A63.H14.2 HSK-A 63 14 200 34 50 47 10 155 5 M10x1 519,00
A63.H16.2 HSK-A 63 16 200 38 50 52 10 156,5 5 M12x1 519,00
A63.H18.2 HSK-A 63 18 200 40 50 52 10 157 5 M12x1 519,00
A63.H20.2 HSK-A 63 20 200 42 50 52 10 158 5 M10x1 519,00
A63.H25.2 HSK-A 63 25 200 50 50 58 10 174 6 M16x1 539,00

LSCX = Einspannlange, max. ADJRGA = Verstellweg, max. Lieferumfang: Ohne Spannschlissel

LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max. Delivery: Without wrench

LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max. Livraison: Sans clé de serrage
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A& Hydro-Dehnspannfutter ISO 12164-1 | HSK-A

‘ Hydraulic expansion chucks (DIN 69893-1 | HSK-A)
Mandrins expansibles hydrauliques

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft nach DIN 1835 Form A+B+E und
DIN 6535 Form HB+HE

(groBer @ 20 mm nur mit Reduzierung).
Application:

For mounting straight-shank tools acc. DIN 1835
form A+B+E and DIN 6535 form HB+HE (larger
than @ 20 mm only with reduction sleeve).
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue cylindrique
suivant DIN 1835 forme A+B+E et DIN 6535 forme
HB+HE (a partir de @ 20 mm seulement avec

réduction).
Ky
IS0 Form 525 Wl ReD
12164 A m-in,1 Chip

Bestell-Nr.

Order no.
Référence DCONWS LPR ADJRGA LBD1

A100.HO6 HSK-A 100 6 85 26 63 37 10 33 5 M6x1 350,00
A100.HO8 HSK-A 100 8 85 28 63 37 10 335 5 Méx1 350,00
A100.H10 HSK-A 100 10 90 30 63 42 10 39 5 M8x1 350,00
A100.H12 HSK-A 100 12 95 32 63 47 10 44,5 5 M8x1 350,00
A100.H14 HSK-A 100 14 95 34 63 47 10 46 5 M8x1 350,00
A100.H16 HSK-A 100 16 100 38 63 52 10 53 5 M12x1 350,00
A100.H18 HSK-A 100 18 100 40 63 52 10 52 5 M12x1 350,00
A100.H20 HSK-A 100 20 105 42 63 52 10 51 5 M12x1 350,00
A100.H25 HSK-A 100 25 115 50 63 58 10 64 6 M12x1 375,00
A100.H32 HSK-A 100 32 120 60 63 62 10 61 6 M12x1 375,00
A100.H06.1 HSK-A 100 6 150 26 63 37 10 97 5 M6 529,00
A100.H08.1 HSK-A 100 8 150 28 63 37 10 98 5 M6 529,00
A100.H10.1 HSK-A 100 10 150 30 63 42 10 99 5 M8x1 529,00
A100.H12.1 HSK-A 100 12 150 32 63 47 10 99 5 M8x1 529,00
A100.H14.1 HSK-A 100 14 150 34 63 47 10 101 5 M8x1 529,00
A100.H16.1 HSK-A 100 16 150 38 63 52 10 101 5 M12x1 529,00
A100.H18.1 HSK-A 100 18 150 40 63 52 10 102 5 M12x1 529,00
A100.H20.1 HSK-A 100 20 150 42 63 52 10 101 5 M12x1 529,00
A100.H25.1 HSK-A 100 25 150 50 63 58 10 99 6 M12x1 539,00
A100.H32.1 HSK-A 100 32 150 60 63 62 10 100 6 M12x1 549,00

Spannkraft-Prufgerat fur Hydrodehnspannfutter - Seite 12.61
) Clamping force proofing instrument for hydraulic chucks - page 12.61

1| Appareil de contréle des forces de serrage pour mandrin

expansibles hydrauliques - page 12.61

LSCX = Einspannlange, max. ADJRGA = Verstellweg, max. Lieferumfang: Ohne Spannschlussel
LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max. Delivery: Without wrench
LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max. Livraison: Sans clé de serrage
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ISO 12164-1 | HSK-A y 4

(DIN 69893-1 | HSK-A) ‘
Reparatur und Wartung fur Hydro-Dehnspannfutter

Die Hydro-Dehnspanntechnik ist eine weltweit verbreitete, bewahrte und zuverlassige Methode zur Aufnahme von Werkzeugen.
Dank ihrer konstruktiven Vorteile ist sie unempfindlich, wartungsarm und langlebig.

Dennoch kommt es durch thermische und mechanische Belastung im Werkstattgebrauch im Laufe der Zeit zu Spannkraftverlusten.
Die Folge sind schlechtere Werkzeugstandzeiten und Qualitatseinbuf3en bei der Bearbeitung bis hin zum teuren Werkzeugbruch.

Wir warten und reparieren lhre Hydro-Dehnspannfutter - egal ob von uns oder ein Fremdfabrikat - kostengUlinstig hier bei uns in
Sud-Deutschland.

Hier prifen wir die Ursachen fir den Spannkraftverlust und reparieren innerhalb von zwei Wochen zu einem giinstigen Festpreis.
Wir erneuern dabei alle Verschleiteile, befiillen das Hydrauliksystem neu und justieren das Hydrauliksystem auf den korrekten
Spanndruck. AbschlieBend erfolgt eine Endprifung.

Kontaktieren Sie unseren Kundenservice fur weitere Informationen und Preise.

Maintenance and repair of hydraulic chucks

Clamping of tools with hydraulic chucks is a widespread, well-established and reliable method.

It is a resistant, easy-to-operate and durable way of clamping due to its advantageous construction design.

Nevertheless in the course of time under the influence of thermal and mechanical outputs at factories loss of clamping force is observed. As
a result the life of the tool shortens and its quality during the working process reduces. Therefore it leads to a costly damage of the tool.

We maintain and repair your hydraulic chucks - both those manufactured at our place and those produced somewhere else - for a reasona-
ble price here at our office in the south of Germany.

We check possible causes of the clamping force reduction and repair it within two weeks at a fixed low price. At the same time we renew all
the fast wearing parts, fill the hydraulic system anew and adjust its clamping force. Afterwards the final inspection stage takes place.

You are welcome to contact our customer service for further information and prices.

La réparation et la maintenance des mandrins hydrauliques

L accueil des outils a | aide d un mandrin hydraulique est une technique éprouvée, répandue a | échelle mondiale et de confiance.
Grace a ca construction avantageuse elle est robuste, facile a entretenir et durable.

Pourtant a cause de la charge thermique et mécanique imposés sur les mandrins lors du travail la tension du ressort diminue au fil
du temps. Par conséquent la résistance des outils coupants se détériore et la qualité lors d usinage se réduit. En retour cela conduit
a la rupture colteuse d outil.

On entretient et répare vos mandrins hydrauliques - peu importe | issu de notre production ou d ailleurs - bon marché et ici chez
nous au sud de | Allemagne.

Tout d abord nos spécialistes cherchent la cause de la perte de la tension du ressort, ensuite ils effectuent la réparation sous 2
semaines pour le prix fix et favorable. En outre ils renouvellent toutes les pieces d usure, remplissent le systeme hydraulique a
nouveau et ajustent la tension correcte. A la fin | inspection finale se déroule.

Contactez notre centre de service client pour obtenir | information supplémentaire ainsi que | information actuelle sur le prix.




A& Schrumpffutter 4,5° ISO 12164-1 | HSK-A

W\ zum Spannen von HM und HSS Werkzeugschaften (DIN 69893-1 | HSK-A)

Shrink chucks 4,5° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks
Mandrins de frettage 4,5° pour le serrage de queues d'outils carbures de type HM et HSS

'/)i

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
. Zylinderschaft.

Application:

v For mounting straight-shank tools.
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue
cylindrique.

G2,5
Form 25.000
A in1

RFID
: hé
@ .

<3pm

I1SO
12164

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS TDCON LPR ADJRGA THID

A32.70.03 HSK-A 32 3 h4 60 11 15 - 10 - - 129,00
A32.70.04 HSK-A 32 4 h4 60 10 16 - 20 - - 129,00
A32.70.05 HSK-A 32 5 h4 60 10 16 - 20 - - 129,00
A32.70.06 HSK-A 32 6 hé 70 21 26 26 36 10 M5x0,8 111,00
A32.70.08 HSK-A 32 8 hé 70 21 26 26 36 10 Méx1 111,00
A32.70.10 HSK-A 32 10 hé 70 24 29 32 42 10 M8x1 111,00
A32.70.12 HSK-A 32 12 hé 90 24 29 37 47 10 M10x1 111,00
A32.70.14 HSK-A 32 14 hé 90 27 34 37 47 10 M10x1 111,00
A32.70.16 HSK-A 32 16 hé 90 27 34 40 50 10 M12x1 111,00
A32.70.20 HSK-A 32 20 h6 100 33 40 42 52 10 M12x1 111,00
A40.70.03 HSK-A 40 3 h4 80 11 15 - 10 - - 131,00
A40.70.04 HSK-A 40 4 h4 80 14 22 - 20 - - 131,00
A40.70.05 HSK-A 40 5 h4 80 16 22 - 20 - - 131,00
A40.70.06 HSK-A 40 6 hé 80 21 27 26 36 10 M5x0,8 113,00
A40.70.08 HSK-A 40 8 hé 80 21 27 26 36 10 M6x1 113,00
A40.70.10 HSK-A 40 10 hé 80 24 32 32 42 10 M8x1 113,00
A40.70.12 HSK-A 40 12 hé 90 24 32 37 47 10 M10x1 113,00
A40.70.14 HSK-A 40 14 hé 90 27 34 37 47 10 M10x1 113,00
A40.70.16 HSK-A 40 16 hé 90 27 34 40 50 10 M12x1 113,00
A40.70.18 HSK-A 40 18 hé 95 33 42 40 50 10 M12x1 113,00
A40.70.20 HSK-A 40 20 hé 100 33 42 42 52 10 M16x1 113,00
LSCX = Einspannlange, max. ADJRGA = Verstellweg, max.
LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max.

LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max.

Fir @ 3, 4 und 5 mm nur Hartmetallschéafte verwenden!
For @ 3, 4 and 5 mm only solid carbide tool shanks must be used!
Pour @ 3, 4 et 5 mm il faut seulement utiliser de queues d'outils carbures de type HM!

Hinweis: Aufnahme fur Induktiv-, Kontakt- und HeilRluftschrumpfgerate geeignet.
Schafttoleranz bei @ 3, 4und 5mm=h4, bei @6-@ 32 mm = hg
Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.

@ 3, 4, 5 with hg-tolerance and @ 6 - @ 32 with he-tolerance

Observation: Porte-outils convenables pour machines a fretter par induction,
par contact, ou par air chaud.
@ 3, 4, 5 avec hg-tolerance et @ 6 - @ 32 avec he-tolerance
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Schrumpffutter 4,5° ISO 12164-1 | HSK-A y 4

zum Spannen von HM und HSS Werkzeugschaften (DIN 69893-1 | HSK-A) ‘

Shrink chucks 4,5° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks
Mandrins de frettage 4,5° pour le serrage de queues d‘outils carbures de type HM et HSS

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft.

Application:

For mounting straight-shank tools.
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue
cylindrique.

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS TDCON LPR ADJRGA THID

A50.70.03 HSK-A50 3 h4 80 11 15 - 18 - - 135,00
A50.70.04 HSK-A50 4 h4 80 14 22 - 20 - - 135,00
A50.70.05 HSK-A50 5 h4 80 16 22 - 20 - - 135,00
A50.70.06 HSK-A50 6 hé 80 21 27 26 36 10 M5x0,8 119,00
A50.70.08 HSK-A50 8 hé 80 21 27 26 36 10 M6x1 119,00
A50.70.10 HSK-A50 10 hé 85 24 32 32 42 10 M8x1 119,00
A50.70.12 HSK-A50 12 hé 90 24 32 37 47 10 M10x1 119,00
A50.70.14 HSK-A50 14 hé 90 27 34 37 47 10 M10x1 119,00
A50.70.16 HSK-A50 16 hé 95 27 34 40 50 10 M12x1 119,00
A50.70.18 HSK-A50 18 hé 95 33 42 40 50 10 M12x1 119,00
A50.70.20 HSK-A50 20 hé 100 33 42 42 52 10 M16x1 119,00
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A& Schrumpffutter 4,5° ISO 12164-1 | HSK-A

W\ zum Spannen von HM und HSS Werkzeugschaften (DIN 69893-1 | HSK-A)

Shrink chucks 4,5° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks
Mandrins de frettage 4,5° pour le serrage de queues d'outils carbures de type HM et HSS

'/)i

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
. Zylinderschaft.

Application:

v For mounting straight-shank tools.
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue
cylindrique.

G2,5
Form 25.000
A in1

RFID
: hé
@ .

<3pm

I1SO
12164

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS TDCON LPR BTED BD2 ADJRGA THID

A63.70.03 HSK-A 63 3 h4 80 I 15 9 - - - 155,00
A63.70.04 HSK-A 63 4 h4 80 14 22 9 - - - 155,00
A63.70.05 HSK-A 63 5 h4 80 16 22 10 - - - 155,00
A63.70.06 HSK-A 63 6 h6 80 21 27 22 36 10 M5x0,8 136,00
A63.70.08 HSK-A 63 8 hé 80 21 27 26 36 10 M6x1 136,00
A63.70.10 HSK-A 63 10 h6 85 24 32 31 41 10 M8x1 136,00
A63.70.12 HSK-A 63 12 h6 90 24 32 36 46 10 M10x1 136,00
A63.70.14 HSK-A 63 14 h6 90 27 34 36 46 10 M10x1 136,00
A63.70.16 HSK-A 63 16 hé 95 27 34 39 49 10 M12x1 136,00
A63.70.18 HSK-A 63 18 hé 95 33 42 39 49 10 M12x1 136,00
A63.70.20 HSK-A 63 20 hé 100 33 42 41 51 10 M16x1 136,00
A63.70.25 HSK-A 63 25 h6 115 44 53 47 57 10 M16x1 136,00
A63.70.32 HSK-A 63 32 h6 120 44 53 51 61 10 M16x1 136,00
A63.70.03.1 HSK-A 63 3 h4 120 11 15 9 - - - 175,00
A63.70.04.1 HSK-A 63 4 h4 120 14 22 9 - - - 175,00
A63.70.05.1 HSK-A 63 5 h4 120 16 22 10 - - - 175,00
A63.70.06.1 HSK-A 63 6 hé 120 21 27 22 36 10 M5x0,8 155,00
A63.70.08.1 HSK-A 63 8 hé 120 21 27 26 36 10 M6x1 155,00
A63.70.10.1 HSK-A 63 10 h6 120 24 32 31 41 10 M8x1 155,00
A63.70.12.1 HSK-A 63 12 h6 120 24 32 36 46 10 M10x1 155,00
A63.70.14.1 HSK-A 63 14 hé 120 27 34 36 46 10 M10x1 155,00
A63.70.16.1 HSK-A 63 16 hé 120 27 34 39 49 10 M12x1 155,00
A63.70.18.1 HSK-A 63 18 hé 120 33 42 39 49 10 M12x1 155,00
A63.70.20.1 HSK-A 63 20 hé 120 33 42 41 51 10 M16x1 155,00

Fir @ 3, 4 und 5 mm nur Hartmetallschafte verwenden!
For @ 3, 4 and 5 mm only solid carbide tool shanks must be used!
Pour @ 3, 4 et 5 mm il faut seulement utiliser de queues d‘outils carbures de type HM!

Hinweis: Aufnahme fur Induktiv-, Kontakt- und HeiBluftschrumpfgerate geeignet.
Schafttoleranz bei @ 3,4 und 5mm =hg, bei @ 6-@ 32 mm = hg
Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.

@ 3, 4, 5 with hg-tolerance and @ 6 - @ 32 with he-tolerance

Observation:  Porte-outils convenables pour machines a fretter par induction,
par contact, ou par air chaud.
@ 3,4, 5 avec hg-tolerance et @ 6 - @ 32 avec he-tolerance

LSCX = Einspannlange, max. ADJRGA = Verstellweg, max.
LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max.
LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max.

5.41 KEMMLER



Schrumpffutter 4,5° ISO 12164-1 | HSK-A y 4

zum Spannen von HM und HSS Werkzeugschaften (DIN 69893-1 | HSK-A) ‘

Shrink chucks 4,5° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks
Mandrins de frettage 4,5° pour le serrage de queues d‘outils carbures de type HM et HSS

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft.

Application:

For mounting straight-shank tools.
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue
cylindrique.

/! G2,5
ISO Form s RFID i@
12164 A - e Chip
<3pm

Bestell-Nr.

Order no.
Référence DCONWS TDCON LPR ADJRGA THID

A63.70.03.2 HSK-A 63 3 h4 160 11 15 9 - - - 224,00
A63.70.04.2 HSK-A 63 4 h4 160 14 22 9 - - - 224,00
A63.70.05.2 HSK-A 63 5 h4 160 16 22 10 - - - 224,00
A63.70.06.2 HSK-A 63 6 hé 160 21 27 22 36 10 M5x0,8 203,00
A63.70.08.2 HSK-A 63 8 hé 160 21 27 26 36 10 Meéx1 203,00
A63.70.10.2 HSK-A 63 10 hé 160 24 32 31 41 10 M8x1 203,00
A63.70.12.2 HSK-A 63 12 hé 160 24 32 36 46 10 M10x1 203,00
A63.70.14.2 HSK-A 63 14 hé 160 27 34 36 46 10 M10x1 203,00
A63.70.16.2 HSK-A 63 16 hé 160 27 34 39 49 10 M12x1 203,00
A63.70.18.2 HSK-A 63 18 hé 160 33 42 39 49 10 M12x1 203,00
A63.70.20.2 HSK-A 63 20 hé 160 33 42 41 51 10 M16x1 203,00
A63.70.25.2 HSK-A 63 25 hé 160 44 53 47 57 10 M16x1 203,00
A63.70.32.2 HSK-A 63 32 hé 160 44 53 51 61 10 M16x1 203,00
A63.70.06.3 HSK-A 63 6 hé 200 21 27 22 36 10 M5x0,8 230,00
A63.70.08.3 HSK-A 63 8 hé 200 21 27 26 36 10 Meéx1 230,00
A63.70.10.3 HSK-A 63 10 hé 200 24 32 31 41 10 M8x1 230,00
A63.70.12.3 HSK-A 63 12 hé 200 24 32 36 46 10 M10x1 230,00
A63.70.14.3 HSK-A 63 14 hé 200 27 34 36 46 10 M10x1 230,00
A63.70.16.3 HSK-A 63 16 hé 200 27 34 39 49 10 M12x1 230,00
A63.70.18.3 HSK-A 63 18 hé 200 33 42 39 49 10 M12x1 230,00
A63.70.20.3 HSK-A 63 20 hé 200 33 42 41 51 10 M16x1 230,00
A63.70.25.3 HSK-A 63 25 hé 200 44 53 47 57 10 M16x1 230,00
A63.70.32.3 HSK-A 63 32 hé 200 44 53 51 61 10 M16x1 230,00

Fir @ 3, 4 und 5 mm nur Hartmetallschafte verwenden!
For @ 3, 4 and 5 mm only solid carbide tool shanks must be used!
Pour @ 3, 4 et 5 mm il faut seulement utiliser de queues d‘outils carbures de type HM!

Hinweis: Aufnahme fur Induktiv-, Kontakt- und Hei3luftschrumpfgerate geeignet.
Schafttoleranz bei @ 3, 4und 5 mm =hg, bei@ 6-@ 32 mm = hg
Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.

@ 3, 4, 5 with hs-tolerance and @ 6 - @ 32 with he-tolerance

Observation:  Porte-outils convenables pour machines a fretter par induction,
par contact, ou par air chaud.
@ 3, 4, 5 avec hs-tolerance et @ 6 - @ 32 avec he-tolerance

LSCX = Einspannlange, max. ADJRGA = Verstellweg, max.
LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max.
LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max.

KEMMLER 5.42



A& Schrumpffutter 4,5° ISO 12164-1 | HSK-A

‘ zum Spannen von HM und HSS Werkzeugschaften (DIN 69893-1 | HSK-A)

Shrink chucks 4,5° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks
Mandrins de frettage 4,5° pour le serrage de queues d'outils carbures de type HM et HSS

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft.

Application:

For mounting straight-shank tools.
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue
cylindrique.

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS TDCON LPR ADJRGA THID

A100.70.04 HSK-A100 4 h4 85 14 22 8 - - - 219,00
A100.70.05 HSK-A100 5 h4 85 16 22 10 - - - 219,00
A100.70.06 HSK-A100 6 hé 85 21 27 22 36 10 M5x0,8 205,00
A100.70.08 HSK-A100 8 hé 85 21 27 26 36 10 Méx1 205,00
A100.70.10 HSK-A100 10 hé 90 24 32 31 41 10 M8x1 205,00
A100.70.12 HSK-A100 12 hé 95 24 32 36 46 10 M10x1 205,00
A100.70.14 HSK-A100 14 hé 95 27 34 36 46 10 M10x1 205,00
A100.70.16 HSK-A100 16 hé 100 27 34 39 49 10 M12x1 205,00
A100.70.18 HSK-A100 18 hé 100 33 42 39 49 10 M12x1 205,00
A100.70.20 HSK-A100 20 hé 105 33 42 41 51 10 M16x1 205,00
A100.70.25 HSK-A 100 25 hé 120 44 53 47 57 10 M16x1 225,00
A100.70.32 HSK-A100 32 hé 120 44 53 51 61 10 M16x1 235,00
A100.70.06.1  HSK-A100 6 hé 120 21 27 22 36 10 M5x0,8 225,00
A100.70.08.1  HSK-A100 8 hé 120 21 27 26 36 10 Méx1 225,00
A100.70.10.1  HSK-A100 10 hé 120 24 32 31 41 10 M8x1 225,00
A100.70.12.1  HSK-A100 12 hé 120 24 32 36 46 10 M10x1 225,00
A100.70.14.1  HSK-A100 14 hé 120 27 34 36 46 10 M10x1 225,00
A100.70.16.1  HSK-A100 16 hé 120 27 34 39 49 10 M12x1 225,00
A100.70.18.1  HSK-A100 18 hé 120 33 42 39 49 10 M12x1 225,00
A100.70.20.1  HSK-A100 20 hé 120 33 42 41 51 10 M16x1 225,00
A100.70.06.2 HSK-A100 6 hé 160 21 27 22 36 10 M5x0,8 238,00
A100.70.08.2 HSK-A100 8 hé 160 21 27 26 36 10 Méx1 238,00
A100.70.10.2  HSK-A100 10 hé 160 24 32 31 41 10 M8x1 238,00
A100.70.12.2  HSK-A100 12 hé 160 24 32 36 46 10 M10x1 238,00
A100.70.14.2  HSK-A100 14 hé 160 27 34 36 46 10 M10x1 238,00
A100.70.16.2  HSK-A100 16 hé 160 27 34 39 49 10 M12x1 238,00
A100.70.18.2  HSK-A100 18 hé 160 33 42 39 49 10 M12x1 238,00
A100.70.20.2 HSK-A100 20 hé 160 33 42 41 51 10 M16x1 238,00
A100.70.25.2 HSK-A100 25 hé 160 44 53 47 57 10 M16x1 238,00
A100.70.32.2 HSK-A100 32 hé 160 44 53 51 61 10 M16x1 238,00

5.43 KEMMLER K43



Schrumpffutter 4,5° ISO 12164-1 | HSK-A y 4

zum Spannen von HM und HSS Werkzeugschaften (DIN 69893-1 | HSK-A) ‘

Shrink chucks 4,5° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks
Mandrins de frettage 4,5° pour le serrage de queues d'outils carbures de type HM et HSS

) /’i

ISO Form
12164 A

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
. Zylinderschaft.

Application:

v For mounting straight-shank tools.
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue
cylindrique.

ey
G2,5
int

RFID
501 Chip he
‘

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS TDCON LPR ADJRGA
A100.70.06.3 HSK-A100 6 hé 200 21 27 22 36 10 M5x0,8 265,00
A100.70.08.3 HSK-A100 8 hé 200 21 27 26 36 10 M6x1 265,00
A100.70.10.3  HSK-A100 10 hé 200 24 32 31 41 10 M8x1 265,00
A100.70.12.3  HSK-A100 12 hé 200 24 32 36 46 10 M10x1 265,00
A100.70.14.3 HSK-A100 14 hé 200 27 34 36 46 10 M10x1 265,00
A100.70.16.3 HSK-A100 16 hé 200 27 34 39 49 10 M12x1 265,00
A100.70.18.3 HSK-A100 18 hé 200 33 42 39 49 10 M12x1 265,00
A100.70.20.3 HSK-A100 20 hé 200 33 42 41 51 10 M16x1 265,00
A100.70.25.3 HSK-A100 25 hé 200 44 53 47 57 10 M16x1 265,00
A100.70.32.3 HSK-A100 32 hé 200 44 53 51 61 10 M16x1 265,00
LSCX = Einspannlange, max. ADJRGA = Verstellweg, max.
LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max.

LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max.

Fur @ 3, 4 und 5 mm nur Hartmetallschafte verwenden!
For @ 3, 4 and 5 mm only solid carbide tool shanks must be used!
Pour @ 3, 4 et 5 mm il faut seulement utiliser de queues d‘outils carbures de type HM!

Hinweis: Aufnahme far Induktiv-, Kontakt- und Heil3luftschrumpfgerate geeignet.
Schafttoleranz bei @ 3, 4und 5 mm =hg, bei@ 6-@ 32 mm = hg
Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.

@ 3, 4, 5 with hg-tolerance and @ 6 - @ 32 with he-tolerance

Observation:  Porte-outils convenables pour machines a fretter par induction,
par contact, ou par air chaud.
@ 3, 4, 5 avec hs-tolerance et @ 6 - @ 32 avec he-tolerance

KEMMLER 5.44



Schrumpffutter 4,5° mit Kihlkanalen ISO 12164-1 | HSK-A

 \

5.45

zum Spannen von HM und HSS Werkzeugschaften (DIN 69893-1 | HSK-A)

Shrink chucks 4,5° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks
Mandrins de frettage 4,5° pour le serrage de queues d'outils carbures de type HM et HSS

Verwendung:
Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft.

Application:

For mounting straight-shank tools.
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue
cylindrique.

Bestell-Nr.
Order no.
Référence ADJRGA THID
A63.70.03.K HSK-A63 3 h4 80 11 15 9 - - - 183,00
A63.70.04.K HSK-A63 4 h4 80 14 22 9 - - - 183,00
A63.70.05.K HSK-A63 5 hé 80 16 22 10 - - - 183,00
A63.70.06.K HSK-A63 6 hé 80 21 27 22 36 10 M5x0,8 173,00
A63.70.08.K HSK-A63 8 hé 80 21 27 26 36 10 M6x1 173,00
A63.70.10.K HSK-A63 10 hé 85 24 32 31 41 10 M8x1 173,00
A63.70.12.K HSK-A63 12 hé 90 24 32 36 46 10 M10x1 173,00
A63.70.14.K HSK-A63 14 hé 90 27 34 36 46 10 M10x1 173,00
A63.70.16.K HSK-A63 16 hé 95 27 34 39 49 10 M12x1 173,00
A63.70.18.K HSK-A63 18 hé 95 33 42 39 49 10 M12x1 173,00
A63.70.20.K HSK-A63 20 hé 100 33 42 41 51 10 M16x1 173,00
A63.70.25.K HSK-A 63 25 hé 115 44 53 48 58 10 M16x1 184,00
A63.70.32.K HSK-A63 32 hé 120 44 53 51 61 10 M16x1 195,00
A63.70.03.1.K HSK-A63 3 hé 120 11 15 - - - 203,00
A63.70.04.1.K HSK-A63 4 hé 120 14 22 - - - 203,00
A63.70.05.1.K HSK-A63 5 hé 120 16 22 - - - 203,00
A63.70.06.1.K HSK-A63 6 hé 120 21 27 22 36 10 M5x0,8 188,00
A63.70.08.1.K HSK-A63 8 hé 120 21 27 26 36 10 M6x1 188,00
A63.70.10.1.K HSK-A63 10 hé 120 24 32 31 41 10 M8x1 188,00
A63.70.12.1.K HSK-A63 12 hé 120 24 32 36 46 10 M10x1 188,00
A63.70.14.1.K HSK-A63 14 hé 120 27 34 36 46 10 M10x1 188,00
A63.70.16.1.K HSK-A63 16 hé 120 27 34 39 49 10 M12x1 188,00
A63.70.18.1.K HSK-A63 18 hé 120 33 42 39 49 10 M12x1 188,00
A63.70.20.1.K HSK-A63 20 hé 120 33 42 41 51 10 M16x1 188,00

LSCX = Einspannlange, max. ADJRGA = Verstellweg, max.

LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max.

LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max.

Fir @ 3, 4 und 5 mm nur Hartmetallschafte verwenden!
For @ 3, 4 and 5 mm only solid carbide tool shanks must be used!
Pour @ 3, 4 et 5 mm il faut seulement utiliser de queues d‘outils carbures de type HM!

Hinweis: Aufnahme fir Induktiv-, Kontakt- und Heil3luftschrumpfgerate geeignet.
Schafttoleranz bei @ 3, 4und 5 mm =hg, bei@ 6 -0 32 mm = hg
Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.

@ 3, 4, 5 with hy-tolerance and @ 6 - @ 32 with he-tolerance

Observation:  Porte-outils convenables pour machines a fretter par induction,
par contact, ou par air chaud.
@ 3,4, 5 avec hg-tolerance et @ 6 - @ 32 avec he-tolerance

KEMMLER
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Schrumpffutter 4,5° mit Kihlkanalen ISO 12164-1 | HSK-A y 4

zum Spannen von HM und HSS Werkzeugschaften (DIN 69893-1 | HSK-A) ‘

Shrink chucks 4,5° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks
Mandrins de frettage 4,5° pour le serrage de queues d'outils carbures de type HM et HSS

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft.

Application:

For mounting straight-shank tools.
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue
cylindrique.

Bestell-Nr.
Order no.
Référence ADJRGA THID

A63.70.06.2.K HSK-A 63 6 h6 160 21 27 26 36 10 M5x0,8 219,00
A63.70.08.2.K HSK-A 63 8 h6 160 21 27 26 36 10 Méx1 219,00
A63.70.10.2.K HSK-A 63 10 h6 160 24 32 41 42 10 M8x1 219,00
A63.70.12.2.K HSK-A 63 12 hé 160 24 32 37 47 10 M10x1 219,00
A63.70.14.2.K HSK-A 63 14 hé 160 27 34 37 47 10 M10x1 219,00
A63.70.16.2.K  HSK-A 63 16 hé 160 27 34 40 50 10 M12x1 219,00
A63.70.18.2.K HSK-A 63 18 h6 160 33 42 40 50 10 M12x1 219,00
A63.70.20.2.K HSK-A 63 20 h6 160 33 42 42 52 10 M16x1 219,00
A63.70.25.2.K HSK-A 63 25 h6 160 44 53 48 58 10 M16x1 219,00
A63.70.32.2.K HSK-A 63 32 h6 160 44 53 51 61 10 M16x1 219,00
A100.70.06.K HSK-A100 6 hé 80 21 27 26 36 10 M5x0,8 214,00
A100.70.08.K HSK-A100 8 h6 80 21 27 26 36 10 Meéx1 214,00
A100.70.10.K  HSK-A100 10 h6 85 24 32 41 42 10 M8x1 214,00
A100.70.12.K  HSK-A100 12 h6 90 24 32 46 47 10 M10x1 214,00
A100.70.14.K  HSK-A100 14 h6 90 27 34 46 47 10 M10x1 214,00
A100.70.16.K  HSK-A100 16 h6 95 27 34 40 50 10 M12x1 214,00
A100.70.18.K  HSK-A100 18 hé 95 33 42 40 50 10 M12x1 214,00
A100.70.20.K  HSK-A100 20 hé 100 33 42 42 52 10 M16x1 214,00
A100.70.25.K  HSK-A 100 25 h6 120 44 53 48 58 10 M16x1 214,00
A100.70.32.K  HSK-A100 32 h6 120 44 53 51 61 10 M16x1 214,00
A100.70.06.1.K HSK-A100 6 h6 120 21 27 26 36 10 M5x0,8 255,00
A100.70.08.1.K HSK-A 100 8 hé 120 21 27 26 36 10 Méx1 255,00
A100.70.10.1.K HSK-A100 10 hé 120 24 32 42 42 10 M8x1 255,00
A100.70.12.1.K HSK-A100 12 hé 120 24 32 37 47 10 M10x1 255,00
A100.70.14.1.K HSK-A100 14 h6 120 27 34 37 47 10 M10x1 255,00
A100.70.16.1.K HSK-A100 16 h6 120 27 34 40 50 10 M12x1 255,00
A100.70.18.1.K HSK-A100 18 h6 120 33 42 40 50 10 M12x1 255,00
A100.70.20.1.K HSK-A100 20 h6 120 33 42 42 52 10 M16x1 255,00

KEMMLER 3.46



A& Schrumpffutter 3° - schlank ISO 12164-1 | HSK-A

‘ zum Spannen von HM und HSS Werkzeugschaften (DIN 69893-1 | HSK-A)

Shrink chucks 3° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks - slim
Mandrins de frettage 3° pour le serrage de queues d‘outils carbures de type HM et HSS - élancé

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft.

Application:

For mounting straight-shank tools.
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue
cylindrique.

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS TDCON LPR ADJRGA THID

A63.72.03 HSK-A63 3 h4 80 9 15,5 6 - - - 167,00
A63.72.04 HSK-A63 4 h4 80 10 16,5 8 - - - 167,00
A63.72.05 HSK-A63 5 h4 80 11 17,5 10 - - - 167,00
A63.72.06 HSK-A63 6 hé 80 12 18,5 22 36 10 M5x0,8 146,00
A63.72.08 HSK-A63 8 hé 80 14 20,5 26 36 10 Méx1 146,00
A63.72.10 HSK-A63 10 hé 80 16 22,5 31 41 10 M8x1 146,00
A63.72.12 HSK-A63 12 hé 80 18 24,5 36 46 10 M10x1 146,00
A63.72.03.1 HSK-A63 3 h4 120 9 19,5 6 - - - 202,00
A63.72.04.1 HSK-A63 4 h4 120 10 20,5 8 - - - 202,00
A63.72.05.1 HSK-A63 5 h4 120 11 21,5 10 - - - 202,00
A63.72.06.1 HSK-A63 6 hé 120 12 22,5 22 36 10 M5x0,8 176,00
A63.72.08.1 HSK-A63 8 h6 120 14 24,5 26 36 10 M6x1 176,00
A63.72.10.1 HSK-A63 10 hé 120 16 26,5 31 41 10 M8x1 176,00
A63.72.12.1 HSK-A63 12 hé 120 18 28,5 36 46 10 M10x1 176,00
A63.72.04.2 HSK-A63 4 h4 160 10 24 8 - - - 241,00
A63.72.05.2 HSK-A63 5 h4 160 11 25 10 - - - 241,00
A63.72.06.2 HSK-A63 6 hé 160 12 26,5 22 36 10 M5x0,8 220,00
A63.72.08.2 HSK-A63 8 h6 160 14 28,5 26 36 10 M6Xx1 220,00
A63.72.10.2 HSK-A63 10 hé 160 16 30,5 31 41 10 M8x1 220,00
A63.72.12.2 HSK-A63 12 hé 160 18 32,5 36 46 10 M10x1 220,00
LSCX = Einspannlange, max. ADJRGA = Verstellweg, max.
LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max.

LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max.

Ausfuhrung: schlanke Bauform (reduzierte Storkontur)
Version: slim design (reduced interference contour)
Version: Modeéle tres étroit (encombrement réduit)

Fiir @ 3, 4 und 5 mm nur Hartmetallschifte verwenden!
For @ 3, 4 and 5 mm only solid carbide tool shanks must be used!
Pour @ 3, 4 et 5 mm il faut seulement utiliser de queues d‘outils carbures de type HM!

Hinweis: Aufnahmen fir Induktiv-, Kontakt- und Heil3luftschrumpfgerate geeignet.
Schafttoleranz bei @ 3, 4und 5 mm =hy, bei@6-@ 32 mm = he
Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.

@ 3, 4, 5 with hy-tolerance and @ 6 - @ 32 with he-tolerance

Observation:  Porte-outils convenables pour machines a fretter par induction,
par contact, ou par air chaud.
@ 3,4, 5 avec hg-tolerance et @ 6 - @ 32 avec he-tolerance

5.47 KEMMLER




Schrumpfverlangerungen 4,5° ISO 12164-1 | HSK-A y 4

Shrink fit extensions 4,5° (DIN 69893-1 | HSK-A) ‘
Rallonges de frettage 4,5°

Verwendung:

Zum Einsatz in Schrumpffutter,
Hydro-Dehnspannfutter und
ER-Spannzangenfutter.
Application:

For use in shrink-fit chucks, hydraulic
chucks, and ER collet chucks.
Application:

Pour mandrins de frettage, mandrins
expansibles hydrauliques et man-
drins a pince ER.

Bestell-Nr.

Order no.
Référence DCONMS DCONWS ADJRGA

120.70.03* 20 3 10 150 6 - - - 95,00
120.70.04* 20 4 10 150 8 - - - 95,00
120.70.05* 20 5 10 150 10 - - - 95,00
120.70.06 20 6 10 150 22 36 10 M5x0,8 95,00
120.70.08 20 8 12 150 26 36 10 M6éx1 95,00
120.70.10 20 10 14 150 31 41 10 M8x1 95,00
120.70.12 20 12 16 150 36 46 10 M10x1 95,00
120.70.25.08 25 8 12 150 26 36 10 Méx1 129,00
120.70.25.10 25 10 14 150 31 41 10 M8x1 129,00
120.70.25.12 25 12 16 150 36 46 10 M10x1 129,00
120.70.25.14 25 14 18 150 36 46 10 M10x1 129,00
120.70.25.16 25 16 20 150 39 49 10 M12x1 129,00
120.70.32.10 32 10 14 150 31 41 10 M8x1 151,00
120.70.32.12 32 12 16 150 36 46 10 M10x1 151,00
120.70.32.14 32 14 18 150 36 46 10 M10x1 151,00
120.70.32.16 32 16 20 150 39 49 10 M12x1 151,00
120.70.32.18 32 18 22 150 39 49 10 M12x1 151,00
120.70.32.20 32 20 24 150 41 51 10 M16x1 151,00

*ohne Anschlag | *withoutendstop | *sansbutée

Durchgangsbohrung fur Innenkihlung vorhanden.
Through hole {:or internal cooling provided.
Trou débouchant disponible pour arrosage interne.

LSCX = Einspannlange, max. ADJRGA = Verstellweg, max.
LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max.
LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max.

Fir @ 3, 4 und 5 mm nur Hartmetallschéafte verwenden!
For @ 3, 4 and 5 mm only solid carbide tool shanks must be used!
Pour @ 3, 4 et 5 mm il faut seulement utiliser de queues d'outils carbures de type HM!

Hinweis: Aufnahmen fUr Induktiv-, Kontakt- und Heil3luftschrumpfgerate geeignet.
Schafttoleranz bei @ 3,4 und 5 mm = hg, bei®@ 6 - @ 32 mm = he

Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.
@ 3, 4, 5 with hs-tolerance and @ 6 - @ 32 with he-tolerance

Remarque: Porte-outils convenables pour machines a fretter par induction,

par contact, ou par air chaud.
@ 3,4, 5 avec hy-tolerance et @ 6 - @ 32 avec he-tolerance
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A& Kontrolidorne ISO 12164-1 | HSK-A

‘ Test arbors (DIN 69893-1 | HSK-A)
Mandrins de contrble

Verwendung: HSIKCA
Zur Abnahme von Werkzeugmaschinen

gemald ISO-Empfehlung R230 oder zur

Uberprufung der Werkzeugspindel.

Application:

For the inspection of machine tools accor-

ding to ISO recommendation R230 or for

testing the tool spindle. &
Application: ¥
Pour l'inspection de machine-outils suite

a la recommandation I1SO R230 ou pour QO"\

la vérification de la broche.

Bestell-Nr. Toleranz max. Rundlaufabweichung
Order no. Tolerance max. concentricity deviation
Référence Tolérance Faux-rond max.

A32.18.25 HSK-A 32 25 200 0,003 0,003 392,00
A40.18.25 HSK-A 40 25 200 0,003 0,003 414,00
A50.18.32 HSK-A 50 32 346 0,003 0,003 423,00
A63.18.40 HSK-A 63 40 346 0,003 0,003 410,00
A100.18.50 HSK-A 100 50 329 0,003 0,003 450,00

Lieferumfang: Auslieferung mit Prifprotokoll
Delivery: Delivery with test certif/pcate
Livraison: Livraison avec rapport d essais

Holzkasten fur Kontrolldorne
Wooden box for test arbors

Coffret en bois pour mandrins de contréle

Verwendung:

Zur Aufbewahrung von Kontrolldornen.
Application:

For the storage of test arbors.

Application:

Pour la conservation de mandrins de controle.

Bestell-Nr. Abmessung fur KegelgrofRen

Order no. Size for cones
Référence Dimension pour cones

701.18 460 x130 %115 SK'30/40/50 96,00
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Schlissel fur Kuhlmittelubergabeeinheiten

ISO 12164-1 | HSK-A

y 4

Key for coolant tubes
Clés pour canules du lubrification

Verwendung:

Zum Montieren der KuhlmittelUbergabe-
einheiten in HSK-Werkzeugaufnahmen.
Application:

For mounting the coolant tubes in HSK
toolholders.

Application:

Pour le montage de canules de lubrifica-
tion dans des porte-outils HSK.

(DIN 69893-1 | HSK-A)

Bestell-Nr.

Order no.

Référence

A32.701 HSK 32 8,5 115 25,00
A40.701 HSK 40 10,5 115 25,00
A50.701 HSK 50 14,5 115 25,00
A63.701 HSK 63 16,5 136 21,00
A80.701 HSK 80 18,5 136 27,00
A100.701 HSK 100 22,0 136 24,00

KEMMLER
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A& Kuhischmierstoffrohr / Kihlmittelubergabeeinheiten ISO 12164-1 | HSK-A

‘ Coolant pipe / Coolant tubes (DIN 69893-1 | HSK-A)
Canules de lubrification

5.51

Verwendung: |
Zur zentralen Ubergabe von KuhImittel bei
HSK-Werkzeugaufnahmen.
Application:
For the coolant supply through the centre of
HSK toolholders.
Application:
Pour l'arrosage centrale de porte-outils HSK. \
\

Y

Bestell-Nr.
Order no.
Référence
A32.700 HSK 32 M10 x 1 6 26,0 5 12,00
A40.700 HSK 40 M12x1 8 29,5 10 12,00
A50.700 HSK 50 M16 x 1 10 33,0 15 14,00
A63.700 HSK 63 M18 x 1 12 36,5 20 11,00
A80.700 HSK 80 M20x1,5 14 40,0 25 15,00
A100.700 HSK 100 M24 x1,5 16 44,0 30 14,00
Hinweis: Nach ISO 22402-1 (ehemals DIN 69895) fur HSK-A und HSK-E Kegel-Hohlschafte
Axial abgedichtet mit zwei O-Ringen
Dichtigkeit der Verschraubung getestet bis 80 bar
Schutzt vor Werkzeugbruch und erleichtert die Fehleranalyse
Note: According to ISO 22402-1 (formerly DIN 69895) for HSK-A and HSK-E hollow taper shanks

Observation:

Axial sealed with two O-rings

Tightness of the screw connection tested up to 80 bar

After mounting, the coolant tube can be moved only to a minimum degree according to DIN (+1°)
Selon ISO 22402-1 (anciennement DIN 69895) pour HSK-A et HSK-E Tiges creuses coniques
Etanche axiale avec deux joints toriques

étanchéité du raccord testée jusqu‘a 80 bar

Apreés le montage, la canule de lubrification peut étre déplacée Iégerement suivant DIN (£1°)

ISO 22402-1:2021-11

Fluid-Transfereinheiten fir Werkzeugschnittstellen
Teil 1: Transfereinheiten fur Hohlschaftkegel nach ISO 12164

Medium-transfer units for tool interfaces
Part 1: Transfer units for hollow taper shanks in accordance with the ISO 12164 series

Unités de transfert de fluide pour les interfaces d'outils
Partie 1: Unités de transfert pour queues a cone creux-face conformes a la série ISO 12164

5.50
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Kihlschmierstoffrohr / KihIimittelibergabeeinheiten ISO 12164-1 | HSK-A y 4

fur konventionelle Kiihlung mit Filter (DIN 69893-1 | HSK-A)

Coolant pipe / Coolant tubes for conventional cooling with filter
Canules de lubrification pour le refroidissement conventionnel avec filtre

Verwendung: .

Zur zentralen Ubergabe von Kuhimittel bei
HSK-Werkzeugaufnahmen.

Application:

For the coolant supply through the centre of
HSK toolholders.

Application:

Pour l'arrosage centrale de porte-outils HSK.

Bestell-Nr.
Order no.
Référence

A63.700.F.100 HSK 63 M18 x 1 12 36,5 20 49,00
A100.700.F.100 HSK 100 M24 x 1,5 16 44,0 30 54,00

Hinweis: Mit Filter flr schmutzpartikelfreie Kihlung
100 Edelstahl-Gewebefilter
Dichtigkeit der Verschraubung getestet bis 80 bar
Die Kuhlmittelibergabeeinheit ist nach dem Einbau, gemaR DIN, minimal beweglich (£1°)

Note: With filter for dirt particle-free cooling
100y stainless steel mesh filter
Tightness of the screw connection tested up to 80 bar
After mounting, the coolant tube can be moved only to a minimum degree according to DIN (x1°)

Observation:  Avec filtre pour un refroidissement sans particules de saleté
Filtre en tissu d‘acier inoxydable 100p
étanchéité du raccord testée jusqu‘a 80 bar
Apreés le montage, la canule de lubrification peut étre déplacée Iégérement suivant DIN (£1°)

K43 KEMMLER 3.52
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Toolholders
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A& \Werkzeugaufnahmen DIN 69893-5 - HSK-E

DIN 69893-5 | HSK-E

‘ Toolholders DIN 69893-5 - HSK-E
Porte-outils DIN 69893-5 - HSK-E

5.55

60°+15"

25 25 19,006 14 16,4 15 20 28,5 3 3 13 2,5 20 10 45
32 32 24,007 17 20,5 19 26 37 4 42 16 32 35 20 16
40 40 30,007 21 255 23 34 45 4 5 20 4 35 20 16
50 50 38009 26 32 29 42 59,3 7 6,8 25 5 42 26 18
63 63 48,010 34 40 37 53 72,3 7 8,4 32 6,3 42 26 18
80 80 60,012 42 50 46 68 88,8 7 10,2 40 8 42 26 18
100 100 75,013 53 63 58 88 109,75 12 50 10 45 29 20
125 125 95,016 67 80 73 11 134,75 7 14 63 12,5 45 29 20
Vorgewuchtet G 6,3 15.000 min™ G 2,5 Feinwuchten gegen Aufpreis

Pre-balanced
Pré-équilibré

Werkstoff:

G 2.5 Fine balancing at extra charge
G 2,5Equilibrage fin contre un supplément

Legierter Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit im Kern von min. 950 N/ mm?2.

Einsatzgehartet HRC 60 + 2 (HV 700 + 50), Hartetiefe 0,8 mm £ 0,2 mm,
briniert und prazisionsgeschliffen.

Genauigkeit:

Material:

Kegelwinkel - Toleranzqualitat < AT 3 nach DIN 7187.

Alloyed case-hardened steel, tensile core strength of min. 950 N/ mm?Z.

Case hardened HRC 60 + 2 (HV 700 + 50), hardening depth 0.8 mm + 0.2 mm,
black-finished and precisely grinded.

Accuracy:

Matiére:

Quality of taper < AT 3 according to DIN 7187.

Acier de cémentation allié. Résistance a la traction dans le noyau de min 950 N/ mm?.

Cémentation a HRC 60 + 2 (HV 700 + 50), profondeur de cémentation
0,8 mm £ 0,2 mm, bruni et rectifié précisement.

Précision:

Qualité du cone < AT 3 suivant DIN 7187.

Normative Verweise:

Normative references:

Références normatives:

1SO 12164-1:2023-10
Hohlkegelschnittstelle mit Plananlage -
Teil 1: Schafte der Typen A, AB, C, CB und EB

SO 12164-1:2023-10
Hollow taper interface with flange contact surface -
Part 1: Shanks of types A, AB, C, (B and EB

1SO 12164-1:2023-10

Interfaces a cone creux-face

Partie 2: Nez de broches de type A, C et E pour queues
a cone creux-face de type A, AB, C, CB et EB

DIN 69893-5:2024-05
Kegel-Hohlschafte mit Plananlage -
Teil 5: Kegel-Hohlschafte Form E - MaBe und Ausfiihrung

DIN 69893-5:2024-05
Hollow taper shanks with flat contact surface -
Part 5: Hollow taper shanks type E - Dimensions and design

KEMMLER

DIN 69893-5:2024-05

Queues creuses coniques a surface de contact plane:
Partie 1: Queues creuses coniques type E;
Dimensions et conception

K43
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A& Spannfutter fir Spannzangen ISO 15488 (DIN 6499) System ER  DIN 69893-5 | HSK-E

N\ Cotlet chucks for collets 150 15488 (DIN 6499) ER-system
Mandrins a pinces pour pinces ISO 15488 (DIN 6499) systéme ER

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannzangen.
Application:

For mounting straight-shank tools in
collets.

Application:

Destiné a recevoir les outils avec les
qgueues de forme cylindrique dans les
pinces de serrage.

Bestell-Nr. DCONWS
Order no. Spannbereich
Référence Capacity | Capacité

E40.02.10 HSK-E 40 1-10 426E | ER 16 65 32 24 M10x 1,5 119,00
E40.02.13 HSK-E 40 1-13 428E | ER 20 60 35 30 M12 x 1,75 119,00
E40.02.16 HSK-E 40 2-16 430E | ER 25 75 42 32 M16 x 2,0 120,00
E40.02.20 HSK-E 40 2-20 470E | ER 32 100 50 48 M16 x 2,0 123,00
£63.02.20 HSK-E 63 2-20 470E | ER 32 90 50 46 M16 x 2,0 120,00
£63.02.26 HSK-E 63 3-26 472E | ER 40 120 63 46 M16 x 2,0 130,00

Lieferumfang: Mit gewuchteter Spannmutter
Delivery: With balanced clamping nut
Livraison: Avec écrou de serrage équilibré
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Prazisions-Spannzangenfutter ER DIN 69893-5 | HSK-E

fur Spannzangen ISO 15488 (DIN 6499) System ER

Precision collet chuck ER for collets ISO 15488 (DIN 6499) ER-system
Mandrin a pinces ER de précisionpour pinces ISO 15488 (DIN 6499) systéme ER

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in 3 pym-Spannzangen.
Application:

For mounting straight-shank tools in

3 pme-collets.

Utilisation:
Pour la fixation d'outils a queue cylindrique
dans les pinces de serrage de 3 um.

2. 25.000
E ST min- 15488

I1SO
12164

Bestell-Nr. DCONWS

Order no. Spannbereich

Référence Capacity | Capacité  Typ DLN DRVS THID

E40.P2.20.070 HSK-E 40 2-20 470E | ER 32 70 50 30 M16 x 2,0 125,00

E50.P2.20.070 HSK-E 50 2-20 470E | ER 32 70 50 38 M16 x 2,0 130,00
Vorteile:

- Exzellente Rundlaufgenauigkeit im System (Futter + Spannzange + Spannmutter)
- Extreme Haltekrafte (erhoht die Haltekraft um mindestens 60 % im Vergleich zu Standard ER-Futter)
- Glatte Spannmutter ohne Nuten fur Hochgeschwindigkeitsbearbeitung

Advantages:

- Excellent concentricity in the system (chuck + collet + clamping nut)

- Extremely strong holding force (increases the holding power by at least 60% compared to standard ER chuck)
- Plain clamping nut without grooves for high speed machining

Avantages:

- Excellente concentricité du systéme (mandrin + pince de serrage + écrou de serrage)

- La force de rétention est extrémement forte (augmente la force de rétention d'au moins 60 % par rapport
aux mandrins ER standard)

- Ecrou de serrage lisse sans rainures pour l'usinage a grande vitesse

Hinweis: Nur das Nennmall DCONWS kann gespannt werden.
Note: Only nominal size DCONWS can be clamped.
Observation: Seulement la dimension nominale DCONWS peut étre serrée.

Lieferumfang: Inklusive Prazisions-Spannmutter
Delivery: With precision clamping nut
Livraison: Avec écrou de serrage de précision
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A& Srannfutter fur Spannzangen | System KPS DIN 69893-5 | HSK-E

‘ Collet chucks for collets | KPS-system
Mandrins a pinces pour pinces | Systéme KPS

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinder-
schaft in Spannzangen.

Far Anwendungen im HSC-Bereich und fur
hochprazise Bearbeitungsergebnisse.
Application:

For mounting straight-shank tools in collets.

To use for high speed cutting and high precision
milling.

Utilisation:

Pour la fixation d'outils a queue cylindrique
dans les pinces de serrage. Pour ['UGV (Usi-
nage a Grande Vitesse) et pour des résultats
d‘usinage de haute précision.

so f form G
. 30.000
12164 E E min

Bestell-Nr. DCONWS
Order no. Spannbereich
Référence Capacity | Capacité Typ
E40.03.10 HSK-E 40 1-10 490E | KPS 10 75 27,5 26 M12x 1,75 120,00
E40.03.16 HSK-E 40 4-16 496E | KPS 16 75 40,0 38 M18 x 1,50 125,00
E63.03.10 HSK-E 63 1-10 490E | KPS 10 105 27,5 26 M12x 1,75 130,00
E63.03.16 HSK-E 63 4-16 496E | KPS 16 120 40,0 38 M18x 1,50 135,00
Lieferumfang: Mit gewuchteter Spannmutter
Delivery: With balanced clamping nut
Livraison: Avec écrou de serrage équilibré
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CNC-Bohrfutter fur Rechts- und Linkslauf DIN 69893-5 | HSK-E y 4

CNC-Drill chucks for clockwise and counter clockwise rotation ‘
Mandrins de percage CNC pour rotation gauche-droite

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft.

Application:

For mounting tools with straight shanks.
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue
cylindrique.

Bestell-Nr. DCONWS
Order no. Spannbereich
Référence Capacity | Capacité

E40.15.08 HSK-E 40 05-8 85 36 4 529,00

Hinweis: Hohe Prazision und Rundlaufgenauigkeit von < 0,03 mm. Kein selbstandiges Losen der
Spannung wahrend der Bearbeitung bei Links- oder Rechtslauf, sowie bei Spindelstop.
Spannen und Ldsen mit SechskantschlUssel.

Note: High precision and accurate concentricit’y o{ <0.03 mm. No automatic slackening of the clam-
ping force while machining with either clockwise or counter clockwise rotation or on spindle
stop. Clamping and releasing effected by means of an Allen wrench.

Observation:  Précision élevée et exactitude de circularité de < 0,03 mm. Pas de desserrage intempestif
en cours d'usinage lors de la rotation la gauche ou la droite, de méme qu'en cas d'arrét de
la broche. Serrage et desserrage en utilisant un clé sur a fourche.

Lieferumfang: Ohne Spannschlussel
Delivery: Without wrench
Livraison: Sans clé de serrage
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A Hydro-Dehnspannfutter DIN 69893-5 | HSK-E

‘ Hydraulic expansion chucks
Mandrins expansibles hydrauliques

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft nach DIN 1835 Form A+B+E und
DIN 6535 Form HA+HB+HE

(grofRer @ 20 mm nur mit Reduzierung).
Application:

For mounting straight-shank tools acc. DIN 1835 s
form A+B+E and DIN 6535 form HA+HB+HE (larger ~\ ooo“:‘
than dia. 20 mm only with reduction sleeve). %"\
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue cylindrique
suivant DIN 1835 forme A+B+E et DIN 6535

forme HA+HB+HE.

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS ADJRGA

E40.H12 HSK-E 40 12 90 32 34 47 10 47 5 M8x1 369,00
E40.H20 HSK-E 40 20 100 42 50 52 10 - 5 M12x1 369,00
E63.H12 HSK-E 63 12 90 32 50 47 10 445 5 M10x1 369,00
E63.H20 HSK-E 63 20 100 42 50 52 10 58 5 M12x1 369,00
LSCX = Einspannlange, max. ADJRGA = Verstellweg, max.
LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max.

LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max.

Lieferumfang: Ohne Spannschlussel
Delivery: Without wrench
Livraison: Sans clé de serrage

Spannkraft-Prufgerat fur Hydrodehnspannfutter - Seite 12.61
Clamping force proofing instrument for hydraulic chucks - page 12.61

Appareil de contrdle des forces de serrage pour mandrin
expansibles hydrauliques - page 12.61
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Schrumpffutter 4,5° DIN 69893-5 | HSK-E y 4

zum Spannen von HM und HSS Werkzeugschaften A \

Shrink chucks 4,5° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks
Mandrins de frettage 4,5° pour le serrage de queues d'outils carbures de type HM et HSS

- Verwendung:
- Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft.

Application:
For mounting straight-shank tools.

Application:
Pour le serrage d'outils avec queue
cylindrique.

N\

O
<3pm

Bestell-Nr.

Order no.
Référence DCONWS TDCON LPR ADJRGA THID

E40.70.03 HSK-E 40 3 h4 80 9 18 10 18 - - 132,00
E40.70.04 HSK-E 40 4 h4 80 10 22 10 20 5 - 132,00
E40.70.05 HSK-E 40 5 h4 80 16 22 10 20 5 - 132,00
E40.70.06 HSK-E 40 6 h6 80 21 27 26 36 10 M5 119,00
E40.70.08 HSK-E 40 8 h6 80 21 27 26 36 10 M6 119,00
E40.70.10 HSK-E 40 10 h6 80 24 32 32 42 10 M8x1 119,00
E40.70.12 HSK-E 40 12 h6 90 24 32 37 47 10 M8x1 119,00
E40.70.14 HSK-E 40 14 h6 90 27 34 37 47 10 M10x1 119,00
E40.70.16 HSK-E 40 16 h6 90 27 34 40 50 10 M12x1 119,00

LSCX = Einspannlange, max. ADJRGA = Verstellweg, max.

LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max.

LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max.

Hinweis: Aufnahme fir Induktiv-, Kontakt- und HeiRluftschrumpfgerate geeignet.

Schafttoleranz bei @ 3, 4 und 5 mm = hy, bei @ 6-@ 32 mm = hg
Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.

@ 3, 4, 5 with hs-tolerance and @ 6 - @ 32 with he-tolerance

Observation: Porte-outils convenables pour machines a fretter par induction,
par contact, ou par air chaud.
@ 3,4, 5 avec hs-tolerance et @ 6 - @ 32 avec he-tolerance
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Toolholders
DIN 69893-6 - HSK-F
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A& \Werkzeugaufnahmen DIN 69893-6 - HSK-F DIN 69893-6 | HSK-F

‘ Toolholders formerly DIN 69893-6 - HSK-F
Porte-outils DIN 69893-6 - HSK-F

60°+15°

ds ]

I
ds
ds

?12H8 ——»

50 50 30,007 21 25,5 23 42 59,3 7 20 4 42 26 18

63 63 38,009 26 32 29 53 72,3 7 25 5 42 26 18
Vorgewuchtet G 6,3 15.000 min™ G 2,5 Feinwuchten gegen Aufpreis
Pre-balanced G 2.5 Fine balancing at extra charge
Pré-équilibré G 2,5 Equilibrage fin contre un supplément
Werkstoff: Legierter Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit im Kern von min. 950 N/ mm?2.

Einsatzgehartet HRC 60 + 2 (HV 700 + 50), Hartetiefe 0,8 mm + 0,2 mm
Genauigkeit:  Kegelwinkel - Toleranzqualitat < AT 3 nach DIN 7187.

Material: Alloyed case-hardened steel, tensile core strength of min. 950 N/ mm?2,
Case hardened HRC 60 + 2 (HV 700 + 50), hardening depth 0.8 mm + 0.2 mm
Accuracy: Quality of taper < AT 3 according to DIN 7187.
Matiére: Acier de cémentation allié. Résistance a la traction dans le noyau de min 950 N/ mm?2,
Cémentation a HRC 60 + 2 (HV 700 * 50), profondeur de cémentation 0,8 mm + 0,2 mm
Précision: Qualité du cone < AT 3 suivant DIN 7187.
Normative Verweise: Normative references: Références normatives:
DIN 69893-1:2011 DIN 69893-1:2011 DIN 69893-1:2011
Kegel-Hohlschafte mit Plananlage besteht aus: Hollow taper shanks with flange contact surface: Queues creuses coniques a surface de contact plane:
- Teil 6: Kegel-Hohlschafte Form F - Part 1: Part 6: Hollow taper shank type F; - Partie 1: Queues creuses coniques type A et type C;
MaRe und Ausfiihrung Dimensions and design Dimensions et conception
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A& Sprannfutter fur Spannzangen I1SO 15488 (DIN 6499) System ER  DIN 69893-6 | HSK-F

‘ Collet chucks for collets ISO 15488 (DIN 6499) ER-system
Mandrins a pinces pour pinces ISO 15488 (DIN 6499) systéme ER

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannzangen.
Application:

For mounting straight-shank tools in
collets.

Application:

Destiné a recevoir les outils avec les
queues de forme cylindrique dans les
pinces de serrage.

Bestell-Nr. DCONWS
Order no. Spannbereich
Référence Capacity | Capacité

F63.02.10 HSK-F 63 1-10 426E | ER16 60 32 - 28 98,00
F63.02.16 HSK-F 63 2-16 430E | ER25 70 42 - 38 98,00
F63.02.20 HSK-F 63 2-20 470E | ER32 70 50 - 46 102,00
F63.02.26 HSK-F 63 3-26 472E | ER40 75 63 - 46 110,00
F63.02.10.1 HSK-F 63 1-10 426E | ER16 100 32 M10x 1,5 28 100,00
F63.02.16.1 HSK-F 63 2-16 430E | ER25 100 42 M16x 2,0 38 100,00
F63.02.20.1 HSK-F 63 2-20 470E | ER32 100 50 M16x 2,0 46 104,00
F63.02.26.1 HSK-F 63 3-26 472E | ER40 100 63 M16x 2,0 46 112,00
F63.02.10.2 HSK-F 63 1-10 426E | ER16 160 32 M10x 1,5 28 147,00
F63.02.16.2 HSK-F 63 2-16 430E | ER25 160 42 M16x 2,0 38 147,00
F63.02.20.2 HSK-F 63 2-20 470E | ER32 160 50 M16x 2,0 46 152,00
F63.02.26.2 HSK-F 63 3-26 472E | ER40 160 63 M16x 2,0 46 163,00

Lieferumfang: Mit gewuchteter Spannmutter
Delivery: With balanced clamping nut
Livraison: Avec écrou de serrage équilibré
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Spannfutter fur Spannzangen 1SO 15488 (DIN 6499) DIN 69893-6 | HSK-F y 4

System ER - Mini ‘

Collet chucks for collets ISO 15488 (DIN 6499) ER-system - Mini
Mandrin de serrage pour pinces ISO 15488 (DIN 6499) systéme ER - Mini

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannzangen.
Application:

For mounting straight-shank tools in
collets.

Utilisation:
Pour la fixation d'outils a queue cylin-
drigue dans les pinces de serrage.

i

P

Bestell-Nr. DCONWS

Order no. Spannbereich

Référence Capacity | Capacité

F63.02.07.10.1 HSK-F63  1-10 426E | ER16 100 22 7/16" 20 UNF 18 151,00
F63.02.07.10.130  HSK-F63  1-10 426E | ER16 130 22 7/16" 20 UNF 18 182,00
F63.02.07.10.2 HSK-F63  1-10 426E | ER16 160 22 7/16" 20 UNF 18 223,00
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A& Prazisions-Spannzangenfutter ER DIN 69893-6 | HSK-F

W\ fir Spannzangen 1SO 15488 (DIN 6499) System ER

Precision collet chuck ER for collets ISO 15488 (DIN 6499) ER-system
Mandrin a pinces ER de précisionpour pinces ISO 15488 (DIN 6499) systeme ER

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in 3 pm-Spannzangen.
Application:

For mounting straight-shank tools in

‘ 3 pym-collets.
) Application:
/ Pour le serrage d'outils avec queue
‘ ’ cylindrigue dans des pinces de serrage
3pm.

1SO Form e ISO
12164 F min 15488
<3um

Bestell-Nr. DCONWS

Order no. Spannbereich

Référence HSK Capacity | Capacité  Typ DLN DRVS THID

F63.P2.20.100 HSK-F63  2-20 470E | ER 32 100 71 50 48 M16 x 2,0 129,00
Vorteile:

- Exzellente Rundlaufgenauigkeit im System (Futter + Spannzange + Spannmutter)
- Extreme Haltekrafte (erhoht die Haltekraft um mindestens 60 % im Vergleich zu Standard ER-Futter)
- Glatte Spannmutter ohne Nuten fur Hochgeschwindigkeitsbearbeitung

Advantages:

- Excellent concentricity in the system (chuck + collet + clamping nut)

- Extremely strong holding force (increases the holding power by at least 60% compared to standard ER chuck)
- Plain clamping nut without grooves for high speed machining

Avantages:

- Excellegnte précision de concentricité dans le systéme (mandrin + pince de serrage + écrou de serrage)

- La force de maintien extréme (augmente la force de maintien d'au moins a 60% par rapport aux mandrins
standards ER)

- Ecrou de serrage lisse sans rainures pour l'usinage a haute vitesse

Hinweis: Nur das Nennmafd DCONWS kann gespannt werden.
Note: Only nominal size DCONWS can be clamped.
Observation: Seulement la dimension nominale DCONWS peut étre serrée.

Lieferumfang: Inklusive Prazisions-Spannmutter
Delivery: With precision clamping nut
Livraison: Avec écrou de serrage de précision
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Spannfutter fur Spannzangen | System KPS DIN 69893-6 | HSK-F y 4

Collet chucks for collets | KPS-system ‘
Mandrins a pinces pour pinces | Systéeme KPS

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylinder-
schaft in Spannzangen.

Far Anwendungen im HSC-Bereich und fur
hochprazise Bearbeitungsergebnisse.
Application:

For mounting straight-shank tools in collets.

To use for high speed cutting and high precision
milling.

Utilisation:

Pour la fixation d'outils a queue cylindrique
dans les pinces de serrage. Pour UGV (Usi-
nage a Grande Vitesse) et pour des résultats
d‘usinage de haute précision.

G2,5
30.000 KPS
min-!

Bestell-Nr. DCONWS

Order no. Spannbereich
Référence Capacity | Capacité  Typ DLN DRVS THID

F63.03.10 HSK-F 63 1-10 490EK | KPS 10 90 27,5 26 M12x 1,75 130,00

F63.03.16 HSK-F 63 4-16 496EK | KPS16 90 40,0 38 M12x 1,75 135,00

Lieferumfang: Mit gewuchteter Spannmutter
Delivery: With balanced clamping nut
Livraison: Avec écrou de serrage équilibré

_@
Gewuchtete Ausfihrung
Balanced type —ee0
Type équilibré —

Bestell-Nr. Ausfihrung

Order no. Version
Référence Exécution

Wuchten auf G 2,5 von vorgewuchteten
Kemmler-Werkzeugen

Balancing at G 2.5 of pre-balanced Kemmler-tools
Equilibrage G 2,5 d'outils Kemmler pré-équilibrés

W25 Ohne Wuchtprotokoll
Without balancing report
Sans protocole d'équilibrage
W25.2 Mit Wuchtprotokoll
With balancing report

Avec protocole d‘équilibrage

Wuchten von nicht vor§ewuchteten Werkzeugen
Balancing of unbalanced tools

Equilibrage d‘outils non-équilibrés
W25.1 Ohne Wuchtprotokoll
Without balancing report

Sans protocole d‘équilibrage
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A Spannfutter fur Spannzangen ISO 10897 (DIN 6388) System OZ DIN 69893-6 | HSK-F

W\ Cotlet chucks for collets 150 10897 (DIN 6388) 0Z-system
Mandrins a pinces pour pinces ISO 10897 (DIN 6388) systéme 0Z

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannzangen.
Application:

For mounting straight-shank tools in
collets.

Application:

Destiné a recevoir les outils avec les
queues de forme cylindrique dans les
pinces de serrage.

Bestell-Nr. DCONWS
Order no. Spannbereich
Référence Capacity | Capacité  Typ

F63.01.25 HSK-F 63 2-25 462E | OZ 25 85 60 44 115,00

Lieferumfang: Mit gewuchteter Spannmutter
Delivery: With balanced clamping nut
Livraison: Avec écrou de serrage équilibré

10.23
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Fraseraufnahmen DIN 6359 fur Zylinderschafte DIN 1835-B DIN 69893-6 | HSK-F y 4

End mill holders DIN 6359 for end mills DIN 1835-B ‘
Porte-fraises DIN 6359 pour queues cylindriques DIN 1835-B

- Verwendung:

Zum Spannen von zylindrischen Werkzeug-
schaften mit seitlicher Spannflache nach
DIN 1835 Form B (Weldon).

Application:

For mounting straight-shank tools with lateral
flat according to DIN 1835 form B (Weldon).
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue

cylindrique et avec méplat de serrage latérale
suivant DIN 1835 forme B (Weldon).

G2,5
25000 )l (OIN. 0 ha

Bestell-Nr.

Order no.
Référence DCONWS

F63.04.06 HSK-F 63 6 H4 65 25 104,00
F63.04.08 HSK-F 63 8 H4 65 28 104,00
F63.04.10 HSK-F 63 10 H4 65 35 104,00
F63.04.12 HSK-F 63 12 H4 80 42 104,00
F63.04.14 HSK-F 63 14 H4 80 44 104,00
F63.04.16 HSK-F 63 16 H4 80 48 104,00
F63.04.18 HSK-F 63 18 H4 80 48 104,00
F63.04.20 HSK-F 63 20 H4 80 52 104,00
F63.04.25 HSK-F 63 25 H4 110 65 122,00
F63.04.32 HSK-F 63 32 H4 110 72 130,00

Hinweis: Ab DCONWS = 25 mit zwei Spannschrauben

Note: From DCONWS = 25 on two clamping screws

Observation: A partir de DCONWS = 25 avec deux vis de serrage

Lieferumfang: Mit Spannschraube
Delivery: With clamping screw
Livraison: Avec vis de serrage
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A Quernut-Aufsteckfraserdorne DIN 6357 DIN 69893-6 | HSK-F

W\ mitvergroRerter Anlageflache

Shell mill holders DIN 6357 with enlarged contact face
Porte-fraises a trou lisse DIN 6357 avec face de contact élargie

Verwendung:

Zur Aufnahme von Messerkopfen und
Frasern mit Quernut.

Application: )

For mounting milling cutters with
transversal groove.

Application:

Destiné a recevoir les fraises et les fraises
avec des rainures transversales.

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS TCDCON

F63.11.16 HSK-F 63 16 hé 50 17 40 34 122,00
F63.11.22 HSK-F 63 22 hé 50 19 48 44 122,00
F63.11.27 HSK-F 63 27 h6 60 21 60 54 122,00
F63.11.32 HSK-F 63 32 hé 60 24 78 74 126,00
F63.11.40 HSK-F 63 40 hé 100 27 89 84 187,00
F63.11.16.1 HSK-F 63 16 h6 100 17 40 34 147,00
F63.11.22.1 HSK-F 63 22 hé 100 19 48 44 147,00
F63.11.27.1 HSK-F 63 27 h6 100 21 60 54 147,00
F63.11.32.1 HSK-F 63 32 hé 100 24 78 74 153,00
F63.11.16.2 HSK-F 63 16 hé 160 17 40 34 221,00
F63.11.22.2 HSK-F 63 22 hé 160 19 48 44 221,00
F63.11.27.2 HSK-F 63 27 h6 160 21 60 54 221,00
DCONWS =40 Far grolRe Planfraser mit vier zusatzlichen Gewindebohrungen nach DIN 2079.

For large diameter face mill cutters with four additional threaded holes according to DIN 2079.
Pour fraises a surfacer a grands diameétres avec 4 taraudages supplémentaires suivant DIN 2079.

Lieferumfang: Mit Mitnehmersteinen, Kreuzschraube und Zylinderkopfschraube nach DIN 912
flr Fréser mit innerer KuhImittelzufuhr.

Delivery: With drivers, cross head retaining screw and cylinder head retaining screw for cutters with
central coolant.
Livraison: Avec tenon d entrailnement, vis cruciforme et vis a tétes cylindrique suivant DIN 912

pour les fraises avec arrosage central.
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CNC-Bohrfutter fir Rechts- und Linkslauf DIN 69893-6 | HSK-F y 4

)\

CNC-Drill chucks for clockwise and counter clockwise rotation
Mandrins de percage CNC pour rotation gauche-droite

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft.

Application:

For mounting tools with straight shanks.
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue
cylindrique.

Bestell-Nr. DCONWS
Order no. Spannbereich
Référence Capacity | Capacité

F63.15.13 HSK-F 63 1,0-13 110 50 6 292,00
F63.15.16 HSK-F 63 25-16 115 50 6 308,00
Hinweis: Hohe Prazision und Rundlaufgenauigkeit von < 0,03 mm. Kein selbsténdiges Losen der

Spannung wahrend der Bearbeitung bei Links- oder Rechtslauf, sowie bei Spindelstop.
Spannen und Losen mit Sechskantschlussel.

Note: High precision and accurate concentrici?/ o{ <0.03 mm. No automatic slackening of the clam-
ping force while machining with either clockwise or counter clockwise rotation or on spindle stop.
Clamping and releasing effected by means of an Allen wrench.

Observation:  Précision élevée et exactitude de circularité de < 0,03 mm. Pas de desserrage intempestif
en cours d'usinage lors de la rotation la gauche ou la droite, de méme qu’en cas d'arrét de
la broche. Serrage et desserrage en utilisant un clé sur a fourche.

Lieferumfang: Ohne Spannschlussel
Delivery: Without wrench
Livraison: Sans clé de serrage
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A& Gewindeschneid-Schnellwechselfutter DIN 69893-6 | HSK-F

W\  mit Langenausgleich auf Druck und Zug

Quick change tapping chucks with length compensation on compression and expansion
Mandrins de taraudage a changement rapide avec compensation longitudinale a la compression et
traction

. : Verwendung:

Zur Aufnahme von Schnellwechsel-Einsatzen
fir Gewindebohrer.

Application:

For the chucking of quick change adaptors for

taps.

Application:

Pour le serrage d'adapteurs porte-tarauds a
changement rapide.

Bestell-Nr. Spannbereich

Order no. Capacity
Référence Capacité SZID DCONWS LPR

F63.16.12 HSK-F 63 M3 - M14 1 19 102 36 7 350,00
F63.16.20 HSK-F 63 M5 - M22 2 31 140 53 12 380,00
Hinweis: Flr Bearbeitungszentren ohne Synchronspindel.
Note: For machining centres without synchronous spindle.

Observation:  Pour centres d'usinage sans broche synchrone.
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Zwischenhulsen fiir MK mit Austreiblappen DIN 6383 DIN 69893-6 | HSK-F y 4

Adaptor sleeves for MT with tang DIN 6383
Douilles de réduction pour CM a tenon DIN 6383

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Morsekegelschaft und Austreiblappen
nach DIN 228-1 Form B.

Application:

For mounting tools with Morse taper shank
and tang according to DIN 228-1 form B.
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue cbne
Morse et tenon suivant DIN 228-1 forme B.

Form 15500 BI AT5
F =208 6383
<5um

I1SO
12164

Bestell-Nr.

Order no.

Référence

F63.07.01 HSK-F 63 1 AT5 100 25 97,00
F63.07.02 HSK-F 63 2 AT5 120 32 97,00
F63.07.03 HSK-F 63 3 AT5 140 40 99,00
F63.07.04 HSK-F 63 4 AT5 160 48 101,00
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y 4

Bohrstangenrohlinge DIN 69893-6 | HSK-F

5.77

Boring bar blanks
Barres d'alésage

Verwendung:

Zur Herstellung von Sonderwerkzeugen.

Application:

For the manufacturing of special tools. HSK-F
Application:

Pour la fabrication d'outils spéciaux.

Bestell-Nr.

Order no.

Référence

F63.17.63 HSK-F 63 125 63 139,00
F63.17.63.1 HSK-F 63 250 63 170,00

Ausfuhrung: Kegel und Bund gehartet und geschliffen. Schaft weich zur weiteren Bearbeitung.
Version: Cone and flange hardened and adjusted. Soft body for later processing.
Version: Cone et collerette durcis et rectifiés. Corps doux pour un usinage ultérieur.
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Kontrolldorne

DIN 69893-6 | HSK-F

Test arbors
Mandrins de controéle

Verwendung:

Zur Abnahme von Werkzeugmaschinen
gemal ISO-Empfehlung R230 oder zur
Uberpriufung der Werkzeugspindel.
Application:

For the inspection of machine tools according
to ISO recommendation R230 or for testing
the tool spindle.

Application:

Pour l'inspection de machine-outils suite
a la recommandation ISO R230 ou pour la
vérification de la broche.

Bestell-Nr. Toleranz
Order no. Tolerance
Référence Tolérance
F63.18.40 HSK-F 63 346 40 0,003 0,003
Lieferumfang: Auslieferung mit Prufprotokoll
Delivery: Delivery with test certifjl?cate
Livraison: Livraison avec rapport d essais
Holzkasten fur Kontrolldorne
Wooden box for test arbors
Coffret en bois pour mandrins de contréle
Verwendung:
Zur Aufbewahrung von Kontrolldornen.
Application:
For the storage of test arbors.
Application:

Pour la conservation de mandrins de controle.

<

max. Rundlaufabweichung
max. concentricity deviation
Faux-rond max.

383,00

Bestell-Nr. Abmessung fur KegelgrolRen
Order no. Size for cones
Référence Dimension pour cénes
701.18 460x130x115 SK30/40/50
K43 KEMMLER
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Schrumpffutter 4,5° DIN 69893-6 | HSK-F
p

W\ zum Spannen von HM und HSS Werkzeugschaften

Shrink chucks 4,5° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks
Mandrins de frettage 4,5° pour le serrage de queues d'outils carbures de type HM et HSS

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft.

Application:

For mounting straight-shank tools.
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue
cylindrique.

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS TDCON LPR ADJRGA THID

F63.70.03 HSK-F 63 3 h4 80 15 20 9 - - - 176,00
F63.70.04 HSK-F 63 4 h4 80 15 20 9 - - - 176,00
F63.70.05 HSK-F 63 5 h4 80 15 20 10 - - - 176,00
F63.70.06 HSK-F 63 6 h6 80 21 27 22 36 10 M5x0,8 153,00
F63.70.08 HSK-F 63 8 hé 80 21 27 26 36 10 Meéx1 153,00
F63.70.10 HSK-F 63 10 h6 85 24 32 31 41 10 M8x1 153,00
F63.70.12 HSK-F 63 12 h6 90 24 32 36 46 10 M10x1 153,00
F63.70.14 HSK-F 63 14 h6 95 27 34 36 46 10 M10x1 153,00
F63.70.16 HSK-F 63 16 hé 95 27 34 39 49 10 M12x1 153,00
F63.70.18 HSK-F 63 18 hé 95 33 42 39 49 10 M12x1 153,00
F63.70.20 HSK-F 63 20 hé 100 33 42 41 51 10 M16x1 153,00
F63.70.25 HSK-F 63 25 h6 115 44 53 47 57 10 M16x1 153,00
F63.70.32 HSK-F 63 32 h6 125 44 53 51 61 10 M16x1 153,00
F63.70.03.1 HSK-F 63 3 h4 120 15 20 9 - - - 198,00
F63.70.04.1 HSK-F 63 4 h4 120 15 20 9 - - - 198,00
F63.70.05.1 HSK-F 63 5 h4 120 15 20 10 - - - 198,00
F63.70.06.1 HSK-F 63 6 hé 120 21 27 22 36 10 M5x0,8 176,00
F63.70.08.1 HSK-F 63 8 h6 120 21 27 26 36 10 Meéx1 176,00
F63.70.10.1 HSK-F 63 10 h6 120 24 32 31 41 10 M8x1 176,00
F63.70.12.1 HSK-F 63 12 h6 120 24 32 36 46 10 M10x1 176,00
F63.70.14.1 HSK-F 63 14 h6 120 27 34 36 46 10 M10x1 176,00
F63.70.16.1 HSK-F 63 16 h6 120 27 34 39 49 10 M12x1 176,00
F63.70.18.1 HSK-F 63 18 hé 120 33 42 39 49 10 M12x1 176,00
F63.70.20.1 HSK-F 63 20 hé 120 33 42 41 51 10 M16x1 176,00
LSCX = Einspannlange, max. ADJRGA = Verstellweg, max.
LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max.

LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max.

Fir @ 3, 4 und 5 mm nur Hartmetallschéafte verwenden!
For @ 3, 4 and 5 mm only solid carbide tool shanks must be used!
Pour @ 3, 4 et 5 mm il faut seulement utiliser de queues d'outils carbures de type HM!

Hinweis: Aufnahme fir Induktiv-, Kontakt- und Heil3luftschrumpfgerate geeignet.
Schafttoleranz bei @ 3,4 und 5 mm =hg, bei @ 6-@ 32 mm = hg
Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.

@ 3, 4, 5 with hs-tolerance and @ 6 - @ 32 with he-tolerance

Observation:  Porte-outils convenables pour machines a fretter par induction,
par contact, ou par air chaud.
@ 3, 4, 5 avec hs-tolerance et @ 6 - @ 32 avec he-tolerance
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Schrumpffutter 4,5° DIN 69893-6 | HSK-F y 4

zum Spannen von HM und HSS Werkzeugschaften A \

Shrink chucks 4,5° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks
Mandrins de frettage 4,5° pour le serrage de queues d'outils carbures de type HM et HSS

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft.

Application:

For mounting straight-shank tools.
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue
cylindrique.

Bestell-Nr.
Order no.
Référence BTED BD2 LSCX ADJRGA THID

F63.70.06.2 HSK-F 63 6 hé 160 21 27 22 36 10 M5x0,8 303,00
F63.70.08.2 HSK-F 63 8 hé 160 21 27 26 36 10 Méx1 303,00
F63.70.10.2 HSK-F 63 10 hé 160 24 32 31 41 10 M8x1 303,00
F63.70.12.2 HSK-F 63 12 hé 160 24 32 36 46 10 M10x1 303,00
F63.70.14.2 HSK-F 63 14 hé 160 27 34 36 46 10 M10x1 303,00
F63.70.16.2 HSK-F 63 16 hé 160 27 34 39 49 10 M12x1 303,00
F63.70.18.2 HSK-F 63 18 hé 160 33 42 39 49 10 M12x1 303,00
F63.70.20.2 HSK-F 63 20 hé 160 33 42 41 51 10 M16x1 303,00

LSCX = Einspannlange, max. ADJRGA = Verstellweg, max.

LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max.

LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max.

Fir @ 3, 4 und 5 mm nur Hartmetallschafte verwenden!
For @ 3, 4 and 5 mm only solid carbide tool shanks must be used!
Pour @ 3, 4 et 5 mm il faut seulement utiliser de queues d‘outils carbures de type HM!

Hinweis: Aufnahme flr Induktiv-, Kontakt- und Heil3luftschrumpfgerate geeignet.
Schafttoleranz bei @ 3, 4 und 5 mm = hg, bei @ 6 -@ 32 mm = hg
Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.

@ 3, 4, 5 with hg-tolerance and @ 6 - @ 32 with he-tolerance

Observation:  Porte-outils convenables pour machines a fretter par induction,
par contact, ou par air chaud.
@ 3,4, 5 avec hs-tolerance et @ 6 - @ 32 avec he-tolerance
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A Hydro-Dehnspannfutter DIN 69893-6 | HSK-F

‘ Hydraulic expansion chucks
Mandrins expansibles hydrauliques

Verwendung:
Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft nach DIN 1835 Form A+B+E und
DIN 6535 Form HA+HB+HE

(groBer @ 20 mm nur mit Reduzierung).
Application:

For mounting straight-shank tools acc. DIN 1835
form A+B+E and DIN 6535 form HA+HB+HE
(larger.

Application:

Pour le serrage d'outils avec queue cylindrique
suivant DIN 1835 forme A+B+E et DIN 6535
forme HA+HB+HE (a partir de dia. 20 mm seu-
lement avec réduction).

Bestell-Nr.
Order no.
Référence ADJRGA LBD1 DRVS THID

F63.H06 HSK-F63 6 100 26 50 37 10 45 5 M6x1 319,00
F63.HO8 HSK-F63 8 100 28 50 37 10 44 5 Méx1 319,00
F63.H10 HSK-F63 10 100 30 50 42 10 46 5 M8x1 319,00
F63.H12 HSK-F63 12 100 32 50 47 10 45,5 5 M8x1 319,00
F63.H14 HSK-F63 14 100 34 50 47 10 44 5 M10x1 319,00
F63.H16 HSK-F63 16 100 38 50 52 10 44 5 M12x1 319,00
F63.H18 HSK-F63 18 100 40 50 52 10 42 5 M12x1 319,00
F63.H20 HSK-F63 20 100 42 50 52 10 42 5 M12x1 319,00
F63.H25 HSK-F63 25 120 50 50 58 10 26 6 M12x1 339,00
F63.H32 HSK-F63 32 125 60 50 62 10 26 6 M12x1 339,00

LSCX = Einspannlange, max. ADJRGA = Verstellweg, max.

LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max.

LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max.

Lieferumfang: Ohne Spannschlussel
Delivery: Without wrench
Livraison: Sans clé de serrage

Spannkraft-Prufgerat fur Hydrodehnspannfutter - Seite 12.61
Clamping force proofing instrument for hydraulic chucks - page 12.61

] i l Appareil de controle des forces de serrage pour mandrin
expansibles hydrauliques - page 12.61
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DIN 69893-6 | HSK-F y 4
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Reparatur und Wartung fur Hydro-Dehnspannfutter

Die Hydro-Dehnspanntechnik ist eine weltweit verbreitete, bewahrte und zuverlassige Methode zur Aufnahme von Werkzeugen.
Dank ihrer konstruktiven Vorteile ist sie unempfindlich, wartungsarm und langlebig.

Dennoch kommt es durch thermische und mechanische Belastung im Werkstattgebrauch im Laufe der Zeit zu Spannkraftverlusten.
Die Folge sind schlechtere Werkzeugstandzeiten und Qualitatseinbuf3en bei der Bearbeitung bis hin zum teuren Werkzeugbruch.

Wir warten und reparieren lhre Hydro-Dehnspannfutter - egal ob von uns oder ein Fremdfabrikat - kostengUlinstig hier bei uns in
Sud-Deutschland.

Hier prifen wir die Ursachen fir den Spannkraftverlust und reparieren innerhalb von zwei Wochen zu einem giinstigen Festpreis.
Wir erneuern dabei alle Verschleiteile, befiillen das Hydrauliksystem neu und justieren das Hydrauliksystem auf den korrekten
Spanndruck. AbschlieBend erfolgt eine Endprifung.

Kontaktieren Sie unseren Kundenservice fur weitere Informationen und Preise.

Maintenance and repair of hydraulic chucks

Clamping of tools with hydraulic chucks is a widespread, well-established and reliable method.

It is a resistant, easy-to-operate and durable way of clamping due to its advantageous construction design.

Nevertheless in the course of time under the influence of thermal and mechanical outputs at factories loss of clamping force is observed. As
a result the life of the tool shortens and its quality during the working process reduces. Therefore it leads to a costly damage of the tool.

We maintain and repair your hydraulic chucks - both those manufactured at our place and those produced somewhere else - for a reasona-
ble price here at our office in the south of Germany.

We check possible causes of the clamping force reduction and repair it within two weeks at a fixed low price. At the same time we renew all
the fast wearing parts, fill the hydraulic system anew and adjust its clamping force. Afterwards the final inspection stage takes place.

You are welcome to contact our customer service for further information and prices.

La réparation et la maintenance des mandrins hydrauliques

L accueil des outils a | aide d un mandrin hydraulique est une technique éprouvée, répandue a | échelle mondiale et de confiance.
Grace a ca construction avantageuse elle est robuste, facile a entretenir et durable.

Pourtant a cause de la charge thermique et mécanique imposés sur les mandrins lors du travail la tension du ressort diminue au fil
du temps. Par conséquent la résistance des outils coupants se détériore et la qualité lors d usinage se réduit. En retour cela conduit
a la rupture colteuse d outil.

On entretient et répare vos mandrins hydrauliques - peu importe | issu de notre production ou d ailleurs - bon marché et ici chez
nous au sud de | Allemagne.

Tout d abord nos spécialistes cherchent la cause de la perte de la tension du ressort, ensuite ils effectuent la réparation sous 2
semaines pour le prix fix et favorable. En outre ils renouvellent toutes les pieces d usure, remplissent le systeme hydraulique a
nouveau et ajustent la tension correcte. A la fin | inspection finale se déroule.

Contactez notre centre de service client pour obtenir | information supplémentaire ainsi que | information actuelle sur le prix.
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Werkzeugaufnahmen
1SO-12164-3 (HSK-T)

Toolholders
ISO-12164-3 (HSK-T)

Porte-outils
1ISO-12164-3 (HSK-T)



DIN ISO 12164-3 HSK-T




' Werkzeugaufnahmen 1SO-12164-3 (HSK-T) DIN ISO 12164-3 (HSK-T)

‘ Toolholders 1SO-12164-3 (HSK-T)
Porte-outils 1SO-12164-3 (HSK-T)

ba
—

32 32 24,007 17 20,5 19 31 4 4,2 16 3,2 23 20 16 7,05 7 9

40 40 30,007 21 25,5 23 39 4 5 20 4 23 20 16 8,05 9 11

50 50 38,009 26 32 29 49 7 6,8 25 5 30 26 18 1054 12 14

63 63 48,010 34 40 37 62 7 8,4 32 6,3 30 26 18 12,54 16 18

80 80 60,012 42 50 46 79 7 10,2 40 8 30 26 18 16,04 18 20

100 100 75,013 53 63 58 99 7 12 50 10 34 29 20 20,02 20 22
Werkstoff: Legierter Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit im Kern von min. 1000 N/ mm2.

Einsatzgehartet HRC 60 + 2 (HV 700 * 50), Hartetiefe 0,8 mm £ 0,2 mm,
briniert und prazisionsgeschliffen.

Material: Alloyed case-hardened steel, tensile core strength of min. 1000 N/ mm?
Case hardened HRC 60 + 2 (HV 700 + 50), hardening depth 0.8 mm + 0.2 mm,
black-finished and precisely grinded.

Matiere: Acier de cémentation allié. Résistance a la traction dans le noyau
de min 1000 N/ mma2.
Cémentation a HRC 60 £ 2 (HV 700 £ 50), profondeur de cémentation
0,8 mm £ 0,2 mm, bruni et rectifié précisement.

Die HSK-T (T = Turning) Norm wurde speziell fur den Einsatz von stehenden Werkzeugen auf Drehmaschinen ent-
wickelt. Im Vergleich zu den anderen HSK-Varianten ist das Mitnehmerspiel eingeschrankt und der Einfluss auf die
Position der Schneide minimiert. Zusatzlich wird es moglich, ohne Umbauten am Revolver vorzunehmen, auch ange-
triebene Werkzeuge auf dem HSK-T Platz aufzunehmen.

The HSK-T (T = Turning) standard was speciaC//y developed for the use of stationary tools on lathes. Compared to the other
HSK variants, the driver play is restricted and the influence on the position of the cutting ecége is minimised. In addition, it is
possible to accommodate driven tools on the HSK-T space without having to make any modifications to the turret.

La norme HSK-T (T = Turning) a été spécialement développée pour l'utilisation d'outils a l'arrét sur les tours. Par
rapport aux autres variantes HSK, Ieﬂ‘eu d‘entrainement est limité et l'influence sur la position de I'aréte de coupe est
minimisée. De plus, il devient possible d‘accueillir des outils entrainés sur I'emplacement HSK-T sans devoir procéder

a des modifications sur la tourelle.

Normative Verweise: Normative references: Références normatives:

I1SO 12164-3:2014-12 [AKTUELL] 1SO 12164-3:2014-12 [CURRENT] ISO 12164-3:2014-12 [A JOUR]
Hohlkegelschnittstelle mit Plananlage - Hollow taper interface with face contact - Interface de cdne creux avec installation plane -
Teil 3: MaRe von Schaften fur stehende Werkzeuge  Part 3: Dimensions of shanks for stationary tools Partie 3 : Dimensions des queues d‘outils verticaux

5.85 KEMMLER K43



Inhaltsverzeichnis DIN ISO 12164-3 (HSK-T) I'

)\

Index
Sommaire

K43 KEMMLER 5.86



' HSK-T Bohrerhalter fur Wendeplattenbohrer DIN ISO 12164-3 (HSK-T)

‘ HSK-T holders for insert drills
HSK-T Porte-foret pour forets a plaquettes amovibles

Verwendung:

Zur Aufnahme von allen nach DIN 6595
genormten Vollbohrern mit Zylinderschaft.
4 * Application:

For mounting solid drills with cylindrical
shank according to DIN 6595.

Application: DCONWS C
Pour le serrage de forets a queue cylin- \
drique suivant DIN 6595. "‘

-

BD

ISO Form RFID
12164-3 T Chip

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONMS  DCONWS
T63.51.16.80 HSK-T 63 63 16 34 54 80 H6 258,00
T63.51.20.80 HSK-T 63 63 20 40 54 80 H6 258,00
T63.51.25.85 HSK-T 63 63 25 45 59 85 H6 258,00
T63.51.32.90 HSK-T 63 63 32 52 63 90 H6 258,00
T63.51.40.100 HSK-T 63 63 40 60 73 100 H6 258,00
Hinweis: Plangeschliffene Anlageflache
Note: Contact surface precision grinded
Observation:  Surface de montage rectifi é précisément

Lieferumfang: Mit Spannschrauben, ohne die abgebildeten Schneidwerkzeuge
Delivery: With clamping screws, without the illustrated cutting tools
Livraison: Avec vis de serrage, sans les outils de coupe illustrés
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HSK-T Bohrerhalter fir Wendeplattenbohrer DIN ISO 12164-3 (HSK-T) ’

HSK-T holders for insert drills
HSK-T Porte-foret pour forets a plaquettes amovibles

Verwendung:

Far Innenbearbeitung mit Bohrstangen.
Application:

For internal machining with boring bars.
Application:

Pour | usinage intérieur avec barres

d alésage.

I1SO Form RFID
12164-3 T Chip

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONMS DCONWS
T63.52.06.90 HSK-T 63 63 6 38 55 90 H6 308,00
T63.52.08.90 HSK-T 63 63 8 40 55 90 H6 308,00
T63.52.10.90 HSK-T 63 63 10 42 55 90 H6 308,00
T63.52.12.90 HSK-T 63 63 12 44 55 90 H6 308,00
T63.52.16.90 HSK-T 63 63 16 48 65 90 H6 308,00
T63.52.20.90 HSK-T 63 63 20 52 65 90 H6 308,00
T63.52.25.90 HSK-T 63 63 25 57 65 90 H6 308,00
T63.52.32.90 HSK-T 63 63 32 64 65 90 H6 308,00
T63.52.40.100 HSK-T 63 63 40 74 75 100 H6 336,00
Ausfihrung: Spannmoglichkeit beidseitig. Mit einstellbaren Kugelspritzdusen,
verschlieBbar fur Werkzeuge mit innerer Kuhlmittelzufuhr
Version: Clamping possible on both sides, with adjustable ball spray nozzles,
closable for tools with internal coolant supply
Version: Possibilité de serrage des deux c6té. Avec buses d'injection a billes réglables,

obturables pour les outils avec arrosage interne

Lieferumfang: Mit Spannschrauben, ohne die abgebildeten Schneidwerkzeuge
Delivery: With clamping screws, without the illustrated cutting tools
Livraison: Avec vis de serrage , sans les outils de coupe illustrés
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Zwischenhulsen zur Adaption von DIN ISO 12164-3 (HSK-T)

 \

5.89

HSK-T (ISO 12164-3) auf PSK (ISO 26623-1)

Reducing adapter for adaption from HSK-T to PSC (ISO 12164-3 to ISO 26623-1)
Douille de réduction pour adaptation de HSK-T a PSC (ISO 12164-3 a ISO 26623-1)

__ Verwendung:
i Zur Adaption von HSK-T auf PSK

0 ¢ (ISO 12164 auf ISO 26623-1)

. Application:
] ' ) For adaption from HSK-T to PSK

(ISO 12164 to ISO 26623-1)

Application:
Pour adaptation de HSK-T a PSK
(ISO 12164 a I1SO 26623-1).

ISO Form RFID I1SO
12164-3 T Chip 26623

Bestell-Nr.

Order no.

Référence DCONWS

T63.09.C3.075 HSK-T 63 PSK C3 32 75 45 M12x1,5 410,00

T63.09.C4.080 HSK-T 63 PSK C4 40 80 55 M14x1,5 410,00

T63.09.C5.090 HSK-T 63 PSK C5 50 90 95 M16x1,5 410,00

T63.09.C6.110 HSK-T 63 PSK C6 63 110 170 M20x2,0 410,00
Ausfuhrung:

AdaFter HSK / PSK mit Axialspannung. Innen und auBen geschliffen. Das im PSK-Werkzeughalter fur
Kuahlmittel-Rohre vorgesehene Innengewinde wird mit der im Adapter integrierten Zylinderkopfschraube
verschraubt. Spannschraube durchbohrt, somit ist das System fur Innenkihlung geeignet.

Passend fur Werkzeugaufnahmen mit Polygonschaft (PSC/PSK) ISO 26623-1.

Version:

Ada/pters HSK 7 PSK with axial clamping. Ground internally and externally. The internal thread provided for the
coolant tube in the PSC toolholder is plugged with the socket-head screw incorporated in the adapter. The clam-
ping screw incorporates a through hole, so the system is suitable for through-coolant feed.

Suitable for tool arbor with polygonal shank (PSC) - 1ISO 26623-1.

Exécution:

Adaptateurs HSK / PSK Tension axiale. Intérieur et extérieur rectifiés. Le filetage intérieur prévu pour les
conduits d'arrosage dans le porte-outils PSC est vissé a l'aide de la vis a téte cylindrique intégrée dans
I'adaptateur. Systeme adapté a l'arrosage interne grace a la vis de serrage percée. Pour la réception d'outils
PSK ISO 26623-1.

Lieferumfang: Mit Spannschraube
Delivery: Clamping screw
Livraison: Avec vis de serrage
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Bohrstangenrohlinge DIN ISO 12164-3 (HSK-T)

Boring bar blanks
Barres d'alésage

s Verwendung:
- @ Zur Herstellung von Sonderwerkzeugen.

Application:
For the manufacturing of special tools.
Application:
Pour la fabrication d'outils spéciaux.

I1SO Form RFID
12164-3 T Chip

Bestell-Nr.
Order no.
Référence
T63.17.63.140 HSK-T 63 63 140 123,00
T63.17.80.200 HSK-T 63 80 200 141,00
Ausfuhrung: Kegel und Bund gehartet und geschliffen. Schaft weich zur weiteren Bearbeitung.
Version: Cone and flange hardened and grinded. Soft body for later processing.
Version: Cone et collerette durcis et rectifiés. Corps doux pour un usinage ultérieur.
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A& HSK-T Multi-Drehhalter mit Innenkihlung DIN ISO 12164-3 (HSK-T)

‘ HSK-T multi-turning-toolholders with internal coolant
Porte-outils multi-tournants HSK-T avec arrosage interne

Verwendung:

Drehhalter fur Klemmhalter mit Kahl-
mittelzufuhr direkt zur Schneide und fur
ISO-Klemmhalter mit Pratzenklemmung zur
optimalen Kihlung der Schneide
Application:

Rotary holder for clamp holders with coolant
supply directly to the cutting edge and for ISO
clamp holders with claw clamping for optimum
cooling of the cutting edge

Application:

Porte-plaquettes rotatif pour porte-pla-
quettes avec arrosage direct de la lame et
pour porte-plaquettes ISO avec serrage par

riffe pour un refroidissement optimal de la
I1SO Form RFID m
12164-3 T Chip ame

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONMS LPR
T63.81.20.112 HSK-T 63 63 112 20 80 40 31,5 10 499,00
T63.81.25.112 HSK-T 63 63 112 25 90 45 31,5 10 538,00
Hinweis: Kuhlmitteldruck bis 100 bar
Note: Coolant pressure up to 100 bar

Observation: Pression du liquide de refroidissement jusqu‘a 100 bar

Ausfuhrung:

Ein Drehhalter - vier Einsatzmoglichkeiten:
Links - rechts - vorkopf - Uberkopf.
Spritzdusen verschlieBbar fir Werkzeuge mit innerer Kiihimittelzufuhr.

Version:

One turning toolholder - four possibilities:
Left - right - forehead - overhead.
Coolant nozzles lockable for tools with internal coolant.

Exécution:

Un mandrin tournat - quatre possibilités d'utilisation:
Gauche - droite - front - au-dessus de la téte.
Gicleurs verrouillables pour outils avec arrosage interne.

Lieferumfang: Ohne die abgebildeten Schneidwerkzeuge
Delivery: Without the illustrated cutting tools
Livraison: Sans les outils de coupe illustrés
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HSK-T Multi-Drehhalter 90° mit Innenkthlung DIN ISO 12164-3 (HSK-T) y 4

HSK-T multi-turning-toolholders 90° with internal coolant ‘
Porte-outils multi-tournants HSK-T 90° avec arrosage interne

Verwendung:

Drehhalter fur Klemmhalter mit Kthl-
mittelzufuhr direkt zur Schneide und fur
ISO-Klemmhalter mit Pratzenklemmung zur  pconué
optimalen Kihlung der Schneide

Application:

Rotary holder for clamp holders with coolant
supply directly to the cutting edge and for ISO
clamp holders with claw clamping for optimum
cooling of the cutting edge

Application:

Porte-plaquettes rotatif pour porte-pla-
quettes avec arrosage direct de la lame et
pour porte-plaquettes ISO avec serrage par

riffe pour un refroidissement optimal de la
I1SO Form RFID ame
12164-3 T Chip

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONMS  LPR
T63.82.20.85 HSK-T 63 63 85 20 80 40 35 70 499,00
T63.82.25.85 HSK-T 63 63 85 25 90 45 35 70 538,00
Hinweis: Kihlmitteldruck bis 100 bar
Note: Coolant pressure up to 100 bar
Observation: Pression du liquide de refroidissement jusqu‘a 100 bar
Ausfihrung:

Ein Drehhalter - vier Einsatzmoglichkeiten:
Links - rechts - vorkopf - Uberkopf.
SpritzdUsen verschlieBbar fur Werkzeuge mit innerer Kihlmittelzufuhr.

Version:

One turning toolholder - four possibilities:
Left - right - forehead - overhead.
Coolant nozzles lockable for tools with internal coolant.

Exécution:

Un mandrin tournat - quatre possibilités d'utilisation:
Gauche - droite - front - au-dessus de la téte.
Gicleurs verrouillables pour outils avec arrosage interne.

Lieferumfang: Ohne die abgebildeten Schneidwerkzeuge
Delivery: Without the illustrated cutting tools
Livraison: Sans les outils de coupe illustrés
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HSK-T Multi-Drehhalter 45° mit Innenkthlung

DIN ISO 12164-3 (HSK-T)

5.93

HSK-T multi-turning-toolholders 45° with internal coolant
Porte-outils multi-tournants HSK-T 45° avec arrosage interne

Verwendung:

Drehhalter fur Klemmbhalter mit KihIimittel- pconms
zufuhr direkt zur Schneide und far ISO-
Klemmbhalter mit Pratzenklemmun

zur optimalen Kuhlung der Schneide
Application:

Rotary holder for clamp holders with coolant
supply directly to the cutting edge and for ISO
clamp holders with claw clamping for optimum
cooling of the cutting edge

Application:

Porte-plaquettes rotatif pour porte-pla-
quettes avec arrosage direct de la lame et
pour porte-plaquettes ISO avec serrage par

riffe pour un refroidissement optimal de la
I1SO Form RFID ame
12164-3 T Chip

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONMS  LPR
T63.83.20.93 HSK-T 63 63 93 20 80 40 507,00
T63.83.25.97 HSK-T 63 63 97 25 90 45 546,00
Hinweis: Kdhlmitteldruck bis 100 bar
Note: Coolant pressure up to 100 bar
Observation: Pression du liquide de refroidissement jusqu‘a 100 bar

Lieferumfang: Ohne die abgebildeten Schneidwerkzeuge
Delivery: Without the illustrated cutting tools
Livraison: Sans les outils de coupe illustrés
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HSK-T Abstechhalter mit Innenkihlung

DIN ISO 12164-3 (HSK-T)

HSK-T infeed-toolholders with internal coolant

HSK-T Porte-outils de trongconnage avec refroidissement interne

Verwendung:

schliel3bar.
Application:

can be closed.
Application:

d‘injection obturable.

I1SO Form RFID
12164-3 T Chip

Bestell-Nr.

Order no.
Référence

T63.65.32.112

HSK DCONMS
HSK-T 63 63

LPR
112 32

KuahlImitteldruck bis 100 bar
Coolant pressure up to 100 bar

Hinweis:
Note:
Observation:

Version 1

Kahimittelzufuhr mittels schwenkbarer Spritzdise
Coolant supply by means of swivelling spray nozzle
Arrosage par buse pivotante

| DIN913-M5x5
verschlossen / sealed / fermé

Ohne die abgebildeten Schneidwerkzeuge
Without the illustrated cutting tools
Sans les outils de coupe illustrés

Lieferumfang:
Delivery:
Livraison:

Fir Abstechhalter mit Kihlmittelzufuhr
direkt zur Schneide. Spritzdise ver-

For parting-off holders with coolant supply
directly to the cutting edge. Spray nozzle

Pour porte-outils de trongonnage
avec arrosage direct de la lame. Buse

DCONMS

el

EUR

70 15 35 504,00

Pression du liquide de refroidissement jusqu‘a 100 bar

Version 2

Kdhlmittelzufuhr intern durch das Abstechschwert
Coolant supply internally through the cut-off sword
Arrosage interne par la lame de trongonnage

DIN 913 - M4x4
verschlossen/sealed/

| DIN913-M5x5
offen / open / ouvert

KEMMLER
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HSK-T Drehhalter 1-fach mit Innenkihlung DIN ISO 12164-3 (HSK-T)

 \

5.95

HSK-T single turning toolholder with internal coolant
Porte-outil de tournage simple HSK-T avec arrosage interne

Verwendung;:
fur Klemmbhalter mit Kiihimittelzufuhr //\
direkt zur Schneide, Spritzdise DCONM

verschlieRbar

Application:

for clamping holders with coolant channels
directly to the cutting edge, Coolant nozzles
lockable

Application:
our porte-outils avec arrosage direct de la
ame, buse de pulvérisation obturable

HFJ bix
1SO Form RFID :
12164-3 T Chip

Bestell-Nr.

Order no.

Référence HSK DCONMS LPR X

T63.84.25.110 HSK-T 63 63 110 30 100 68 30 25 448,00
Hinweis: Kuhlmitteldruck bis 100 bar
Note: Coolant pressure up to 100 bar

Observation: Pression du liquide de refroidissement jusqu‘a 100 bar

Z.T63.R.001

Bestell-Nr.

Order no. ~ 25 "]
Référence OAH OAL OAW EUR

Z.T63.R.001 5 60 24 70,00

Lieferumfang: Ohne die abgebildeten Schneidwerkzeuge, ohne Reduzierung
Delivery: Without the illustrated cutting tools, without reduction
Livraison: Sans les outils de coupe illustrés, sans réduction
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HSK-T Drehhalter 1-fach mit Innenkuhlung DIN ISO 12164-3 (HSK-T) y 4

HSK-T single turning toolholder with internal coolant ‘
Porte-outil de tournage simple HSK-T avec arrosage interne

Verwendung:
far Klemmbhalter mit Kihlmittelzufuhr
direkt zur Schneide, Spritzduse
verschlie3bar
Application:
for clampinﬁ holders with coolant channels
directly to the cutting edge, Coolant nozzles
lockable
Application:

our porte-outils avec arrosage direct de la
ame, buse de pulvérisation obturable

I1SO Form RFID
12164-3 T Chip

Bestell-Nr.

Order no.

Référence DCONMS  LPR

T63.85.25.110 HSK-T 63 63 110 30 25 68 100 448,00
Hinweis: Kuhlmitteldruck bis 100 bar
Note: Coolant pressure up to 100 bar
Observation: Pression du liquide de refroidissement jusqu‘a 100 bar

L 25 .

Z.T63.R.001

Bestell-Nr.

Order no.
Référence OAH OAL OAW

Z.T63.R.001 5 60 24 70,00

Lieferumfang: Ohne die abgebildeten Schneidwerkzeuge, ohne Reduzierung
Delivery: Without the illustrated cutting tools, without reduction
Livraison: Sans les outils de coupe illustrés, sans réduction
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' HSK-T Drehhalter 2-fach mit Innenkuhlung DIN ISO 12164-3 (HSK-T)

‘ HSK-T double turning toolholder with internal coolant
Porte-outils de tournage double HSK-T avec arrosage interne

Verwendung;:

fur Klemmhalter mit Kihimittelzufuhr
direkt zur Schneide, Spritzduse
verschlieRbar

Application:

for c/ampin}%7 holders with coolant channels
directly to the cutting edge, Coolant nozzles
lockable

Application:
our porte-outils avec arrosage direct de
a lame, buse de pulvérisation obturable

ISO Form RFID
12164-3 T Chip

Bestell-Nr.

Order no.

Référence HSK DCONMS DIX

T63.87.25.100 HSK-T 63 63 100 100 58 35 25 538,00
Hinweis: Kuhlmitteldruck bis 100 bar
Note: Coolant pressure up to 100 bar

Observation: Pression du liquide de refroidissement jusqu‘a 100 bar

Bestell-Nr.
Order no.
Référence OAH OAL OAW EUR
Z.T63.R.002 5 50 24 70,00

Lieferumfang: Ohne die abgebildeten Schneidwerkzeuge, ohne Reduzierung
Delivery: Without the illustrated cutting tools, without reduction
Livraison: Sans les outils de coupe illustrés, sans réduction
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HSK-T Drehhalter 2-fach mit Innenkuhlung DIN ISO 12164-3 (HSK-T) ’

HSK-T double turning toolholder with internal coolant ‘
Porte-outils de tournage double HSK-T avec arrosage interne

Verwendung:
far Klemmhalter mit Kihlmittelzufuhr
direkt zur Schneide, Spritzdise
verschlieBbar
Application:
for c/ampinﬁ holders with coolant channels
directly to the cutting edge, Coolant nozzles
lockable
Application:
our porte-outils avec arrosage direct de
a lame, buse de pulvérisation obturable

I1SO Form RFID
12164-3 T Chip

Bestell-Nr.

Order no.

Référence DCONMS  DIX

T63.88.25.100 HSK-T 63 63 100 100 58 35 25 538,00
Hinweis: Kdhlmitteldruck bis 100 bar
Note: Coolant pressure up to 100 bar
Observation: Pression du liquide de refroidissement jusqu‘a 100 bar

Bestell-Nr.
Order no.
Référence OAH OAL OAW

Z.T63.R.002 5 50 24 70,00

Lieferumfang: Ohne die abgebildeten Schneidwerkzeuge, ohne Reduzierung
Delivery: Without the illustrated cutting tools, without reduction
Livraison: Sans les outils de coupe illustrés, sans réduction
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' HSK-T Drehhalter 3-fach mit Innenkuhlung DIN ISO 12164-3 (HSK-T)

‘ HSK-T triple turning toolholder with internal coolant
HSK-T Support rotatif triple avec refroidissement interne

Verwendung;:

fur Klemmhalter mit Kihimittelzufuhr
direkt zur Schneide, Spritzduse
verschlieRbar

Application:

for c/ampin}%7 holders with coolant channels
directly to the cutting edge, Coolant nozzles
lockable

Application:
our porte-outils avec arrosage direct de la
ame, buse de pulvérisation obturable

ISO Form RFID
12164-3 T Chip

Bestell-Nr.

Order no.

Référence HSK DCONMS  DIX

T63.75.25.100 HSK-T 63 63 100 100 58 40 25 605,00
Hinweis: KuhImitteldruck bis 100 bar
Note: Coolant pressure up to 100 bar
Observation: Pression du liquide de refroidissement jusqu‘a 100 bar

Bestell-Nr.
Order no.
Référence OAH OAL OAW EUR
Z.T63.R.002 5 50 24 70,00

Lieferumfang: Ohne die abgebildeten Schneidwerkzeuge, ohne Reduzierung
Delivery: Without the illustrated cutting tools, without reduction
Livraison: Sans les outils de coupe illustrés, sans réduction
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HSK-T Drehhalter 3-fach mit Innenkuhlung

DIN ISO 12164-3 (HSK-T)

HSK-T triple turning toolholder with internal coolant
HSK-T Support rotatif triple avec refroidissement interne

Verwendung:

fur Klemmhalter mit Kihimittelzufuhr
direkt zur Schneide, Spritzduse
verschlieRbar

Application:

for clamping holders with coolant channels
directly to the cutting edge, Coolant nozzles
lockable

Application:
our porte-outils avec arrosage direct de la
ame, buse de pulvérisation obturable

I1SO Form RFID
12164-3 T Chip

Bestell-Nr.

Order no.

Référence HSK DCONMS DIX LPR

T63.76.25.100 HSK-T 63 63 100 100 58 40
Hinweis: Kihlmitteldruck bis 100 bar
Note: Coolant pressure up to 100 bar

Observation: Pression du liquide de refroidissement jusqu‘a 100 bar

Bestell-Nr.
Order no.
Référence OAH OAL OAW EUR
Z.T63.R.002 5 50 24 70,00

Lieferumfang: Ohne die abgebildeten Schneidwerkzeuge, ohne Reduzierung
Delivery: Without the illustrated cutting tools, without reduction
Livraison: Sans les outils de coupe illustrés, sans réduction

K43 KEMMLER
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A& Avusrichtwerkzeug DIN ISO 12164-3 (HSK-T)

‘ Master Setting Gauge
Outil d'alignement

Verwendung:

Kalibrierung der Winkelposition von
Spindeln von Fras-Dreh-Zentren
Application:

Calibration of the angular position of
spindles of milling-turning centres
Aplplication:

Calibrage de la position angulaire des
broches de centres de fraisage-tournage

ISO Form RFID
12164-3 T Chip

Bestell-Nr.

Order no.
Référence

T63.18.90.090 HSK-T 63 90 90 408,00

Verwendung:

- Uberprufen und Einstellen der Drehwinkel-Position von Maschinenspindeln
(M19 Funktion - Spindel-Halt in definierter Endstellung).

- Ermitteln der Referenz-Punkte (Kalibrieren) von optischen Voreinstellgeraten

- Kalibrierung der Winkelposition von Spindeln von Fras-Dreh-Zentren

- Kalibrierung der Genauigkeit der Revolveraufnamen von CNC-Drehmaschinen

- Einstellen des Drehtisch-Nullpunkts von 5-Achsen-Bearbeitungszentren

Genauigkeit:
- Ausrichtflache + 0,01mm zur Mittelachse
- Parallelitat zu Mitnehmernuten < 0,01 mm

Apﬁlication:

- Checking and setting the rotation angle position of machine spindles
(M19 function - spindle stop in defined end position).

- Determining the reference points (calibration) of optical presetting devices

- Calibration of the angular position of spindles of milling-turning centres

- Calibrating the accuracy of the turret recordings of CNC lathes

- Setting the rotary table zero point of 5-axis machining centres

Accuracy:

- Alignment surface + 0.01mm to the centre axis

- Parallelism to driver grooves < 0.01 mm

Application:

- Vérification et réglage de la position angulaire de rotation des broches de machines
(fonction M19 - arrét de la broche en position finale définie).

- Détermination des points de référence (étalonnage) des appareils de préréglage optiques.

- Calibrage de la position angulaire des broches de centres de fraisage-tournage

- Calibrage de la précision des tourelles de tours CNC.

- Réglage de l'origine de la table tournante de centres d‘usinage a 5 axes.

Précision:
- Surface d‘alignement + 0,01mm par rapport a l'axe central
- Parallélisme avec les rainures d'entrainement < 0,01 mm

Lieferumfang: Auslieferung mit Prifprotokoll
Delivery: Delivery with test certij}i)cate
Livraison: Livraison avec rapport d essais
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DIN ISO 12164-3 (HSK-T) y 4

Multi-Task-Maschinen mit HSK-T-Spindel Bearbeitungszentrum mit HSK-A-Spindel ‘
Multi-task machines with HSK-T spindle Machining centre with HSK-A spindle
Machines multi-taches avec broche HSK-T Centre d'usinage avec broche HSK-A

oy
1
«

Kompatibel

Compatible
' Compatible '

Drehwerkzeughalter HSK-T (ISO Standard) Werkzeughalter HSK-A63 (ISO Standard)
Turning tool holder HSK-T (ISO standard) Tool holder HSK-A63 (ISO standard)
Porte-outils de tournage HSK-T (norme ISO) Porte-outils HSK-A63 (norme I1SO)

Verbesserte Toleranz der Mitnehmernut nach ICTM-Standard
Improved keyway tolerance according to ICTM standard
Tolérance améliorée de la rainure d‘entrainement selon la norme ICTM

HSK - A/C HSK-T

(i

> b1 +0.04
] b1 +0.04
> b1 +0.04
@§
=)
~“‘bS +0.035
0

o
o)
E 0.025|>

Mitnehmernut Mitnehmer der Spindel
Keyway Spindle key
Rainures sur le cone Tenon de la broche

Der Spalt verursacht unterschiedliche Schnittdurchmesser. Beispiel bei @50.
HSK63T=3pm - HSK63A=14um

The gap causes variant cutting diameters. Example at @50.

HSK63T=3um - HSK63A=14um

L'écart entraine des diametres de coupe diff érents. Exemple a @50.
HSK63T=3pm - HSK63A=14um

K43 KEMMLER 3.102



Werkzeugaufnahmen
mit Polygonalschaft
ISO 26623-1

Toolholders
with polygonal shank
ISO 26623-1

Porte-outils
a queue polygonale
ISO 26623-1
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A& \Werkzeugaufnahmen mit Polygonalschaft ISO 26623-1 ISO 26623

‘ Toolholders with polygonal shank ISO 26623-1
Porte-outils a queue polygonale ISO 26623-1

Vorgewuchtet
Pre-balanced
Pré-équilibré

G 2,5 25.000 min™®

d1

11T}

32 39,0 27,9 32 15 16,5 M12x1,5P 2,5 19 15 6 6 13,5
40 46,0 34,9 40 18 200 M14x1,5P 2,5 24 20 9 6 17,5
50 59,3 44,0 50 21 240 M16x1,5P 3 30 20 10 7 22,0
63 70,7 55,4 63 28 320 M20x2,0P 3 38 22 11 9 26,0
80 86,0 70,7 80 32 380 M20x2,0P 3 48 30 20 10 34,0
100 110,0 88,3 100 43 50,5 M24x2,0P 3 60 32 20 10 42,5
Werkstoff: Legierter Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit im Kern von min. 950 N/ mm?2.

Einsatzgehartet HRC 60 + 2 (HV 700 + 50), Hartetiefe 0,8 mm £ 0,2 mm,
briniert und prazisionsgeschliffen.

Material: Alloyed case-hardened steel, tensile core strength of min. 950 N/ mm?2.
Case hardened HRC 60 + 2 (HV 700 + 50), hardening depth 0.8 mm + 0.2 mm,
black-finished and precisely grinded.

Matiere: Acier de cémentation allié. Résistance a la traction dans le noyau de min 950 N/ mma2.
Cémentation a HRC 60 + 2 (HV 700 + 50), profondeur de cémentation
0,8 mm £ 0,2 mm, bruni et rectifié précisement.

Normative Verweise: Normative references: Références normatives:

I1SO 26623-1:2020-11 1SO 26623-1:2020 1SO 26623-1:2020

Polygonaler Hohlschaftkegel mit Plananlage Polygonal taper interface with flange contact surface Interfaces a cone polygonal avec face d‘appui

- Teil 1: Mal3e und Bezeichnung von Schéaften - Part 1: Dimensions and designation of shanks - Partie 1: Dimensions et désignation des queues

- Teil 2: MaRRe und Bezeichnung von Aufnahmen - Part 2: Dimensions and designation of receivers - Partie 2: Dimensions et désignation des nez de broche
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A Spannfutter fur Spannzangen ISO 26623

‘ ISO 15488 (DIN 6499) System ER

Collet chucks for collets ISO 15488 (DIN 6499) ER-system
Mandrins a pinces pour pinces ISO 15488 (DIN 6499) systéme ER

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannzangen.
Application:

For mounting straight-shank tools in
collets.

Application:

Destiné a recevoir les outils avec les
queues de forme cylindrique dans les
pinces de serrage.

Bestell-Nr. DCONWS
Order no. Spannbereich
Référence Capacity | Capacité Typ
C3.02.10 c3 1-10 426E | ER16 45 32 - 248,00
C3.02.13 c3 2-13 428E | ER20 45 34 - 248,00
C4.02.10 c4 1-10 426E | ER16 70 32 - 260,00
C4.02.13 c4 2-13 428E | ER20 52 34 - 260,00
C4.02.16 c4 2-16 430E | ER25 52 42 - 260,00
C4.02.20 c4 2-20 470E | ER32 54 50 - 260,00
C5.02.10.1 c5 1-10 426E | ER16 100 32 M10x1 274,00
C5.02.13 c5 2-13 428E | ER20 55 34 - 274,00
(C5.02.131 c5 2-13 428E | ER20 100 34 M10x1 274,00
C5.02.16 c5 2-16 430E | ER25 55 42 - 274,00
C5.02.20 c5 2-20 470E | ER32 57 50 - 274,00
C5.02.20.1 c5 2-20 470E | ER32 100 50 M10x1 274,00
C6.02.10 ceé 1-10 426E | ER16 60 32 - 197,00
C6.02.16 ceé 2-16 430E | ER25 60 42 - 197,00
C6.02.20 c6 2-20 470E | ER32 70 50 - 197,00
C6.02.26 c6 3-26 472E | ER40 65 63 - 210,00
C6.02.10.1 c6 1-10 426E | ER16 100 32 M10x1 218,00
C6.02.16.1 c6 2-16 430E | ER25 100 42 M10x1 218,00
C6.02.20.1 ceé 2-20 470E | ER32 100 50 M10x1 224,00
(€6.02.26.1 c6 3-26 472E | ER40 100 63 M10x1 235,00
€6.02.10.130 c6 1-10 426E | ER16 130 32 M10x1 269,00
C6.02.16.130 c6 2-16 430E | ER25 130 42 M10x1 269,00
C6.02.20.130 c6 2-20 470E | ER32 130 50 M10x1 269,00
C6.02.26.130 ce 3-26 472E | ER40 130 63 M10x1 275,00
€6.02.10.160 c6 1-10 426E | ER16 160 32 M10x1 299,00
C6.02.16.160 c6 2-16 430E | ER25 160 42 M10x1 299,00

Lieferumfang: Mit gewuchteter Spannmutter

Delivery: With balanced clamping nut

Livraison: Avec écrou de serrage équilibré
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Prazisions-Spannzangenfutter ER ISO 26623

fur Spannzangen ISO 15488 (DIN 6499) System ER

Precision collet chuck ER for collets ISO 15488 (DIN 6499) ER-system
Mandrin a pinces ER de précision pour pinces ISO 15488 (DIN 6499) systéme ER

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in 3 pm-Spannzangen.
Application:

For mounting straight-shank tools in

3 pm-collets.

Application:

Pour le serrage d'outils avec queue
cylindrique dans des pinces de serrage
3um.

G2,5
25.000
min

Bestell-Nr. DCONWS

Order no. Spannbereich

Référence Capacity | Capacité

C4.P2.20.070 c4 2-20 470E | ER 32 70 39,5 50 M16 x 2,0 370,00

C5.P2.20.070 c5 2-20 470E | ER 32 70 46 50 M16 x 2,0 384,00

C€6.P2.20.070 C6 2-20 470E | ER 32 70 45 50 M16 x 2,0 384,00
Vorteile:

- Exzellente Rundlaufgenauigkeit im System (Futter + Spannzange + Spannmutter)
- Extreme Haltekrafte (erhoht die Haltekraft um mindestens 60 % im Vergleich zu Standard ER-Futter)
- Glatte Spannmutter ohne Nuten fur Hochgeschwindigkeitsbearbeitung

Advantages:
- Excellent concentricity in the system (chuck + collet + clamping nut)

- Extremely strong holding force (increases the holding power by at least 60% compared to standard ER chuck)
- Plain clamping nut without grooves for high speed machining

Avantages:
- Excellente concentricité du systeme (mandrin + pince de serrage + écrou de serrage)

- La force de rétention est extrémement forte (augmente la force de rétention d'au moins 60 % par rapport
aux mandrins ER standard)

- Ecrou de serrage lisse sans rainures pour l'usinage a grande vitesse

Hinweis: Nur das NennmalR DCONWS kann gespannt werden.
Note: Only nominal size DCONWS can be clamped.
Observation: Seulement la dimension nominale DCONWS peut étre serrée.

Lieferumfang: Inklusive Prazisions-Spannmutter
Delivery: With precision clamping nut
Livraison: Avec écrou de serrage de précision
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A Spannfutter fur Spannzangen ISO 15488 (DIN 6499) System ER - Mini ISO 26623

‘ Collet chucks for collets ISO 15488 (DIN 6499) ER-system - Mini
Mandrins a pinces pour pinces ISO 15488 (DIN 6499) systéme ER - Mini

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft in Spannzangen.
Application:

For mounting straight-shank tools in
collets.

Application:

Destiné a recevoir les outils avec les
qgueues de forme cylindrique dans les
pinces de serrage.

Bestell-Nr. DCONWS

Order no. Spannbereich

Référence Capacity | Capacité  Typ

€6.02.07.10.100  C6 1-10 426E | ER 16 100 22 M10x1 286,00
€6.02.07.10.130  C6 1-10 426E | ER 16 130 22 M10x1 308,00
€6.02.07.10.160  C6 1-10 426E | ER 16 160 22 M10x1 342,00

Lieferumfang: Mit gewuchteter Spannmutter
Delivery: With balanced clamping nut
Livraison: Avec écrou de serrage équilibré
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Hochleistungs-Kraftspannfutter | System HKS ISO 26623 y 4

High Performance Milling Chuck | HKS-system ‘
Mandrin de serrage a haute performance | Systéme HKS

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit Zylin-
derschaft nach DIN 1835 Form A+B+E und
DIN 6535 Form HB+HE

Application:
For mounting straight-shank tools acc. DIN
1835 form A+B+E and DIN 6535 form HB+HE

Application:

Destiné a recevoir les outils avec les queues
de forme cylindrique suivant DIN 1835 en
forme A+B+E et DIN 6535 en forme HB+HE

Bestell-Nr.

Order no. Spannbereich

Référence Capacity | Capacité DCONWS

C5.64.20 c5 3-20 HKS 20 20 75 56 292,00
C5.64.32 c5 3-32 HKS 32 32 90 71 292,00
C6.64.20 C6 3-20 HKS 20 20 75 56 383,00
(€6.64.32 C6 3-32 HKS 32 32 85 71 383,00

GroRRe

Size
Taille

Anzugsmoment 50-70 Nm 80-100 Nm 80-100 Nm

Clamping torque
Couple

Spannkraft 780 Nm
Clamping force
Tension

2000 Nm 2000 Nm
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A& Fraseraufnahmen DIN 6359 fur Zylinderschafte DIN 1835-B ISO 26623

‘ End mill holders DIN 6359 for end mills DIN 1835-B
Porte-fraises DIN 6359 pour queues cylindriques DIN 1835-B

Verwendung:

Zum Spannen von zylindrischen Werkzeug-
schaften mit seitlicher Spannflache nach

DIN 1835 Form B (Weldon).

Application:

For mounting straight-shank tools with lateral flat
according to DIN 1835 form B (Weldon).
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue
cylindrique et avec méplat de serrage latérale
suivant DIN 1835 forme B (Weldon).

ey
IS0 G2,5
25.000

(\ DIN
1835-B

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS
(C3.04.06 c3 6 H4 45 25 227,00
(C3.04.08 c3 8 H4 45 28 227,00
C3.04.10 C3 10 H4 50 35 227,00
C3.04.12 c3 12 H4 55 42 227,00
C4.04.06 c4 6 H4 50 25 239,00
C4.04.08 c4 8 H4 50 28 239,00
C4.04.10 c4 10 H4 50 35 239,00
C4.04.12 c4 12 H4 55 42 239,00
C4.04.14 c4 14 H4 55 44 239,00
C4.04.16 c4 16 H4 55 48 239,00
(C5.04.06 C5 6 H4 50 25 252,00
(C5.04.08 c5 8 H4 50 28 252,00
C5.04.10 c5 10 H4 55 35 252,00
C5.04.12 C5 12 H4 60 42 252,00
C5.04.14 c5 14 H4 60 44 252,00
C5.04.16 C5 16 H4 60 48 252,00
(C5.04.18 c5 18 H4 60 50 252,00
(C5.04.20 c5 20 H4 60 52 252,00
C5.04.25 C5 25 H4 80 65 252,00

Lieferumfang: Mit Spannschraube Hinweis: Ab d =25 mit zwei S annjschrauben

Delivery: With clamping screw Note: ) From d = 25 on two clamping screws

Livraison: Avec vis de serrage Observation: A partir de d = 25 avec deux vis de serrage
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Fraseraufnahmen DIN 6359 fur Zylinderschafte DIN 1835-B ISO 26623 y 4

End mill holders DIN 6359 for end mills DIN 1835-B
Porte-fraises DIN 6359 pour queues cylindriques DIN 1835-B

Verwendung:

Zum Spannen von zylindrischen Werkzeug-
schaften mit seitlicher Spannflache nach

DIN 1835 Form B (Weldon).

Application:

For mounting straight-shank tools with lateral flat
according to DIN 1835 form B (Weldon,).
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue
cylindrique et avec méplat de serrage latérale
suivant DIN 1835 forme B (Weldon).

Bestell-Nr.
Order no.
Référence
C6.04.06 C6 6 H4 55 25 202,00
(C6.04.08 Cc6 8 H4 55 28 202,00
C6.04.10 C6 10 H4 60 35 202,00
C6.04.12 c6 12 H4 60 42 202,00
C6.04.14 C6 14 H4 60 44 202,00
C6.04.16 C6 16 H4 65 48 202,00
C6.04.18 Cc6 18 H4 65 50 202,00
€6.04.20 C6 20 H4 65 52 202,00
(C6.04.25 C6 25 H4 80 65 209,00
C6.04.32 C6 32 H4 90 72 215,00
C6.04.40 C6 40 H4 100 80 219,00
(C6.04.06.1 C6 6 H4 100 25 259,00
(C6.04.08.1 C6 8 H4 100 28 259,00
C6.04.10.1 C6 10 H4 100 35 259,00
€6.04.12.1 C6 12 H4 100 42 259,00
C6.04.14.1 C6 14 H4 100 44 259,00
C6.04.16.1 C6 16 H4 100 48 259,00
(C6.04.18.1 C6 18 H4 100 50 259,00
(C6.04.20.1 C6 20 H4 100 52 259,00

Lieferumfang: Mit Spannschraube Hinweis: Ab d =25 mit zwei S annschrauben

Delivery: With clamping screw Note: From d = 25 on two clamping screws

Livraison: Avec vis de serrage Observation: A partir de d = 25 avec deux vis de serrage
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' Fraseraufnahmen DIN 6359 mit Kuhlkanalen ISO 26623

W\ furZylinderschafte DIN 1835-B

End mill holders DIN 6359 with coolant channels for end mills DIN 1835-B
Porte-fraises DIN 6359 avec canaux d‘arrosage pour queues cylindriques DIN 1835-B

Verwendung:

Zum Spannen von zylindrischen Werkzeugschaften
mit seitlicher Spannflache nach DIN 1835 Form B
(Weldon). Mit Kthlkanalen fur optimale Kihlung
der Werkzeugschneide.

Application:

For mounting straight-shank tools with lateral flat
according to DIN 1835 form B (Weldon). With coolant
channels for optimal coolant at the cutting edge.

Application:

Pour le serrage d'outils avec queue cylindrique et
avec méplat de serrage latéral suivant DIN 1835
forme B (Weldon). Avec canaux d'arrosage pour
refr0|d|ssement optlmal des coupes.

G2,5
er]'i??? 18308

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS
(C6.04.06.K C6 6 H4 55 25 266,00
C6.04.08.K C6 8 H4 55 28 266,00
C6.04.10.K C6 10 H4 60 35 266,00
C6.04.12.K C6 12 H4 60 42 266,00
C6.04.14.K C6 14 H4 60 44 266,00
€6.04.16.K C6 16 H4 65 48 266,00
C6.04.18.K C6 18 H4 65 50 266,00
(€6.04.20.K C6 20 H4 65 52 266,00
C6.04.25.K C6 25 H4 80 65 269,00
C6.04.32.K C6 32 H4 90 72 275,00
(€6.04.40.K C6 40 H4 100 80 282,00
C6.04.06.1.K C6 6 H4 100 25 289,00
C6.04.08.1.K C6 8 H4 100 28 289,00
C6.04.10.1.K C6 10 H4 100 35 289,00
C6.04.12.1.K C6 12 H4 100 42 289,00
C6.04.14.1.K Co6 14 H4 100 44 289,00
C6.04.16.1.K C6 16 H4 100 48 289,00
C6.04.20.1.K C6 20 H4 100 52 289,00
(C6.04.06.2.K C6 6 H4 160 25 329,00
C6.04.08.2.K C6 8 H4 160 28 329,00
C6.04.10.2.K C6 10 H4 160 35 329,00
€6.04.12.2.K C6 12 H4 160 42 329,00
C6.04.16.2.K cé 16 H4 160 48 329,00
Hinweis: Ab d = 25 mit zwei Spannschrauben

d = 6 bis 18 mit zwei Kiihlkanalen
d =20 bis 40 mit vier Kiihlkanalen

Far Werkzeuge mit innerer KihImittelzufuhr muss ein O-Ring eingesetzt werden.

Note: From d = 25 on two clamping screws

d= 6to 18 with two coolant channels

d =20 to 40 with four coolant channels

For tools with through coolant an O-ring must be used.
Observation: A partir de d = 25 avec deux vis de serrage

d = 6 bis 18 avec deux canaux d‘arrosage

d =20 bis 40 avec quatre canaux d‘arrosage

Pour outils avec arrosage interne il faut utiliser un joint torique.

Lieferumfang: Mit Spannschraube
Delivery: With clamping screw
Livraison: Avec vis de serrage
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Quernut-Aufsteckfraserdorne DIN 6357 mit vergroRerter ISO 26623 y 4

Anlageflache und Kuihlkanalbohrungen an der Stirnseite

)\

Shell mill holders DIN 6357 with enlarged contact face and coolant exit bores on the end face
Porte-fraises a trou lisse DIN 6357 avec face de contact élargie et conduits pour l'arrosage frontal

Verwendung:

Zur Aufnahme von Messerkopfen und
Frasern mit Quernut.

Application:

For mounting milling cutters with
transversal groove.

Application:

Destiné a recevoir les fraises et les fraises
avec des rainures transversales.

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS  TDCON
C3.11.16 a3 16 hé 30 17 15 38 213,00
C4.11.16 c4 16 hé 35 17 15 38 222,00
C4.11.22 c4 22 hé 40 19 20 48 222,00
C5.11.16 c5 16 hé 35 17 15 38 235,00
C5.11.22 c5 22 hé 40 19 20 48 235,00
C5.11.27 c5 27 hé 40 21 20 58 235,00
C5.11.32 c5 32 hé 40 24 20 78 235,00
C6.11.16 c6 16 hé 35 17 13 38 231,00
C6.11.22 ceé 22 hé 40 19 18 48 231,00
C6.11.27 €9 27 h6 40 21 18 58 231,00
€6.11.32 c6 32 hé 40 24 18 78 239,00
€6.11.40 c6 40 hé 45 27 23 88 245,00
€6.11.16.1 c6 16 hé 100 17 78 38 294,00
€6.11.22.1 cé 22 hé 100 19 78 48 294,00
C6.11.27.1 €9 27 hé 100 21 78 58 294,00
DCONWS =40 Far groBBe Planfraser mit vier zusatzlichen Gewindebohrungen nach DIN 2079.

For large diameter face mill cutters with four additional threaded holes according to DIN 2079.
Pour fraises a surfacer a grands diamétres avec 4 taraudages supplémentaires suivant DIN 2079.

Lieferumfang: Mit Mitnehmersteinen, Kreuzschraube und Zylinderkopfschraube nach DIN 912
fUr Fréser mit innerer Kihlmittelzufuhr.

Delivery: With drivers, cross head retaining screw and cylinder head retaining screw for cutters with
central coolant.
Livraison: Avec tenon d entrainement, vis cruciforme et vis a tétes cylindrique suivant DIN 912

pour les fraises avec arrosage central.
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A& Gewindeschneid-Schnellwechselfutter mit Langenausgleich ISO 26623

‘ auf Druck und Zug

Quick change tapping chucks with length compensation on compression and expansion

Mandrins de taraudage a changement rapide avec compensation longitudinale
a la compression et traction

Verwendung:

Zur Aufnahme von Schnellwechsel-Einsat-
zen fur Gewindebohrer.

Application:

For the chucking of quick change adaptors
for taps.

Application:

Pour le serrage d'adapteurs porte-
tarauds a changement rapide.

Bestell-Nr. Spannbereich
Order no. Capacity
Référence Capacité DCONWS LPR
C4.16.12 c4 M3 - M14 1 19 80 36 7,5 682,00
C4.16.20 (@ M5 - M22 2 31 110 53 12,5 791,00
C5.16.12 c5 M3 - M14 1 19 80 36 7.5 714,00
C5.16.20 c5 M5 - M22 2 31 115 53 12,5 798,00
C6.16.12 c6 M3 - M14 1 19 90 36 7,5 756,00
C6.16.20 |3 M5 - M22 2 31 120 53 12,5 882,00
C6.16.36 c6 M14 - M36 3 48 170 78 20 1.103,00
Hinweis: Fur Bearbeitungszentren ohne Synchronspindel.
Note: For machining centres without synchronous spindle.

Observation:  Pour centres d'usinage sans broche synchrone.
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Bohrstangenrohlinge ISO 26623 y 4

Boring bar blanks
Barres d'alésage

Verwendung:
Zur Herstellung von Sonderwerkzeugen.

Application:
For the manufacturing of special tools.

Application:
Pour la fabrication d'outils spéciaux.

Bestell-Nr.

Order no.

Référence

C3.17.32 c3 32 90 165,00
C3.17.60 c3 60 90 231,00
C4.17.40 c4 40 120 232,00
C4.17.80 c4 80 120 243,00
C5.17.50 c5 50 150 183,00
C5.17.95 C5 99 150 292,00
C6.17.63 (@) 63 180 212,00
C6.17.120 (@) 120 180 302,00

Ausfuhrung: Kegel und Bund gehartet und geschliffen. Schaft weich zur weiteren Bearbeitung.
Version: Cone and flange hardened and grinded. Soft body for later processing.
Version: Cone et collerette durcis et rectifiés. Corps doux pour un usinage ultérieur.
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A Hydro-Dehnspannfutter ISO 26623

‘ Hydraulic expansion chucks
Mandrins expansibles hydrauliques

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft nach DIN 1835 Form A+B+E und
DIN 6535 Form HB+HE

(grofRer @ 20 mm nur mit Reduzierung).
Application:

For mounting straight-shank tools acc. DIN 1835
form A+B+E and DIN 6535 form HB+HE (larger
than @ 20 mm only with reduction sleeve).
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue cylindrique
suivant DIN 1835 forme A+B+E et DIN 6535 forme
HB+HE (a partir de @ 20 mm seulement avec
réduction).

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS ADJRGA LBD1
C4.H12 c4 12 70 29 50 47 10 27,5 5 M8x1 399,00
C4.H20 c4 20 90 38 50 52 10 50 5 M10x1 399,00
C5.H12 c5 12 75 29 50 47 10 43 5 M8x1 399,00
C5.H20 c5 20 85 38 50 52 10 55 5 M10x1 399,00
C6.H12 cé 12 80 29 63 47 10 37 5 M8x1 399,00
C6.H20 cé 20 85 38 63 52 10 45 6 M10x1 399,00
C6.H32 Cc6 32 100 56 63 62 10 61 6 M12x1 429,00
LSCX = Einspannlange, max. ADJRGA = Verstellweg, max.
LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max.

LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max.

Lieferumfang: Ohne Spannschlissel
Delivery: Without wrench
Livraison: Sans clé de serrage

Spannkraft-Prufgerat fur Hydrodehnspannfutter - Seite 12.61
Clamping force proofing instrument for hydraulic chucks - page 12.61

1|  Appareil de contréle des forces de serrage pour mandrin
expansibles hydrauliques - page 12.61

6.15 KEMMLER K43



Fraseraufnahmen fur Einschraubfraser ISO 26623 ’

)\

Milling arbors for screw-in cutters
Porte-fraises pour fraises a queue filetée

Verwendung:

Zur Aufnahme von Einschraubfraser mit
Gewinde.

Application:

For mounting screw-in cutters with thread.
Application:

Pour le serrage de fraises a queue
filetée.

Bestell-Nr.

Order no.

Référence THSZWS DCONWS

C6.06.08 c6 M8 8,5 13 23 105 75 289,00
C6.06.10 c6 M10 10,5 18 25 105 75 289,00
C6.06.12 C6 M12 12,5 21 31 105 75 289,00
C6.06.16 c6 M16 17 29 34 105 75 289,00

Empfohlenes Anzugsmoment

Recommended tightening torques
Torques de serrage recommanés

M6 10 Nm
M8 25Nm
M10 40 Nm
M12 60 Nm
M16 50 Nm
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A& Schrumpffutter 4,5° ISO 26623

‘ Shrink chucks 4,5°
Mandrins de frettage 4,5°

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft.

Application:

For mounting straight-shank tools.
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue cylin-
drique.

Bestell-Nr.
Order no.
Référence ADJRGA
C3.70.06 c3 6 60 12 18 36 10 M8x1 324,00
C3.70.08 c3 8 107 20 26 36 10 M8x1 324,00
C3.70.10 c3 10 95 24 32 41 10 M10x1 324,00
C3.70.12 c3 12 84 24 32 47 10 M10x1 324,00
C4.70.06 c4 6 75 21 27 36 10 M8x1 324,00
C4.70.08 c4 8 75 21 27 36 10 M8x1 324,00
C4.70.10 c4 10 75 24 32 41 10 M10x1 324,00
C4.70.12 c4 12 75 24 32 47 10 M10x1 324,00
C4.70.14 c4 14 80 27 34 47 10 M10x1 324,00
C4.70.16 c4 16 80 27 34 50 10 M10x1 324,00
C4.70.18 c4 18 80 33 42 50 10 M10x1 324,00
C4.70.20 c4 20 85 33 42 52 10 M10x1 324,00
C5.70.06 c5 6 75 21 27 36 10 M8x1 340,00
C5.70.08 c5 8 75 21 27 36 10 M8x1 340,00
C5.70.10 c5 10 75 24 32 41 10 M10x1 340,00
C5.70.12 c5 12 75 24 32 47 10 M10x1 340,00
C5.70.14 c5 14 80 27 34 47 10 M10x1 340,00
C5.70.16 c5 16 80 27 34 50 10 M10x1 340,00
C5.70.18 c5 18 80 33 42 50 10 M10x1 340,00
C5.70.20 c5 20 85 33 42 52 10 M10x1 340,00
(C5.70.25 c5 25 90 44 53 58 10 M10x1 374,00

LSCX = Einspannlange, max. ADJRGA = Verstellweg, max.

LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max.

LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max.

Fiir @ 3, 4 und 5 mm nur Hartmetallschédfte verwenden
For @ 3, 4 and 5 mm only solid carbide tool shanks must be used
Pour @ 3, 4 et 5 mm il faut seulement utiliser de queues d'outils carbures de type HM

Hinweis: Aufnahmen fir Induktiv-, Kontakt- und HeiRluftschrumpfgerate geeignet.
Schafttoleranz bei @ 3, 4 und 5 mm = h4, bei @ 6-@ 32 mm = hg

Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.
@ 3, 4, 5 with hg-tolerance and @ 6 - @ 32 with he-tolerance

Observation: Porte-outils convenables pour machines a fretter par induction,

par contact, ou par air chaud.
@ 3,4, 5 avec h4-tolerance et @ 6 - @ 32 avec he-tolerance
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Schrumpffutter 4,5° ISO 26623 y 4

Shrink chucks 4,5° ‘
Mandrins de frettage 4,5°

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft.

Application:

For mounting straight-shank tools.
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue cylin-
drique.

Bestell-Nr.
Order no.
Référence ADJRGA THID
C6.70.03 c6 3 h4 80 10 20 10 10 Méx1 392,00
C6.70.04 Cc6 4 h4 80 11 20 10 10 M6x1 392,00
C6.70.06 Cc6 6 h4 80 21 27 36 10 M8x1 275,00
C6.70.08 (@) 8 h4 80 21 27 36 10 M8x1 275,00
C6.70.10 C6 10 h4 80 24 32 41 10 M10x1 275,00
C6.70.12 C6 12 h4 80 24 32 47 10 M10x1 275,00
C6.70.14 C6 14 h4 85 27 34 47 10 M10x1 275,00
C6.70.16 c6 16 h4 85 27 34 50 10 M10x1 275,00
C6.70.18 Cc6 18 h4 85 33 42 50 10 M10x1 275,00
C6.70.20 c6 20 h4 85 33 42 52 10 M10x1 275,00
C6.70.25 C6 25 h4 90 44 53 58 10 M10x1 302,00
C6.70.32 C6 32 h4 95 44 53 62 10 M10x1 302,00
C6.70.06.1 C6 6 h4 120 21 27 36 10 M8x1 350,00
C6.70.08.1 c6 8 h4 120 21 27 36 10 M8x1 350,00
C6.70.10.1 Cc6 10 h4 120 24 32 41 10 M10x1 350,00
C6.70.12.1 Cc6 12 h4 120 24 32 47 10 M10x1 350,00
C6.70.16.1 C6 16 h4 120 27 34 50 10 M10x1 350,00
C6.70.20.1 C6 20 h4 120 33 42 52 10 M10x1 350,00
C6.70.25.1 C6 25 h4 120 44 53 58 10 M10x1 370,00
C6.70.32.1 C6 32 h4 120 44 53 62 10 M10x1 375,00
C6.70.06.2 Cc6 6 h4 160 21 27 36 10 M8x1 420,00
C6.70.08.2 (@) 8 h4 160 21 27 36 10 M8x1 420,00
C6.70.10.2 C6 10 h4 160 24 32 41 10 M10x1 420,00
C6.70.12.2 C6 12 h4 160 24 32 47 10 M10x1 420,00
C6.70.16.2 C6 16 h4 160 27 34 50 10 M10x1 420,00
C6.70.20.2 Cc6 20 h4 160 33 42 52 10 M10x1 420,00

LSCX = Einspannlange, max. ADJRGA = Verstellweg, max.

LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max.

LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max.

Fiir @ 3, 4 und 5 mm nur Hartmetallschéfte verwenden
For @ 3, 4 and 5 mm only solid carbide tool shanks must be used
Pour @ 3, 4 et 5 mm il faut seulement utiliser de queues d‘outils carbures de type HM

Hinweis: Aufnahmen fur Induktiv-, Kontakt- und Heil3luftschrumpfgerate geeignet.
Schafttoleranz bei @ 3, 4und 5mm =h4, bei @ 6-@ 32 mm = hg

Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.
@ 3, 4, 5 with h4-tolerance and @ 6 - @ 32 with he-tolerance

Observation: Porte-outils convenables pour machines a fretter par induction,

par contact, ou par air chaud.
@ 3, 4,5 avec hg-tolerance et @ 6 - @ 32 avec he-tolerance
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A Schrumpffutter 4,5° mit Kuhlkanalen ISO 26623

W\ zum Spannen von HM und HSS Werkzeugschaften

Shrink chucks 4,5° for mounting of solid carbide and HSS-tool shanks
Mandrins de frettage 4,5° pour le serrage de queues d‘outils carbures de type HM et HSS

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft.

Application:

For mounting straight-shank tools.
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue
cylindrique.

Bestell-Nr.
Order no.
Référence ADJRGA THID
C6.70.06.K c6 6 h6 80 16 27 22 36 10 M8x1 378,00
C6.70.08.K (@) 8 h6 80 21 27 26 36 10 M8x1 378,00
C6.70.10.K (@) 10 h6 80 24 32 31 41 10 M8x1 378,00
C6.70.12.K (@) 12 h6 80 24 32 36 46 10 M10x1 378,00
C6.70.16.K (@) 16 h6 85 27 34 39 49 10 M10x1 378,00
C6.70.20.K (@) 20 h6 85 33 42 41 51 10 M10x1 378,00
C6.70.25.K @) 25 h6 90 44 53 47 57 10 M10x1 392,00
C6.70.32.K c6 32 h6 90 44 53 51 61 10 M10x1 406,00
LSCX = Einspannlange, max. ADJRGA = Verstellweg, max.
LSCX = Clamping depth, max. ADJRGA = Length adjustment range, max.

LSCX = Profondeur d'insertion, max. ADJRGA = Course de réglage, max.

Fiir @ 3, 4 und 5 mm nur Hartmetallschéafte verwenden
For @ 3, 4 and 5 mm only solid carbide tool shanks must be used
Pour @ 3, 4 et 5 mm il faut seulement utiliser de queues d‘outils carbures de type HM

Hinweis: Aufnahmen fir Induktiv-, Kontakt- und HeiBBluftschrumpfgerate geeignet.
Schafttoleranz bei @ 3, 4 und 5 mm = h4, bei @ 6 - @ 32 mm = hg

Note: Toolholders suitable for induction-, contact- and hot air shrink units.
@ 3, 4, 5 with h4-tolerance and @ 6 - @ 32 with he-tolerance

Observation: Porte-outils convenables pour machines a fretter par induction,

par contact, ou par air chaud.
@ 3,4, 5 avec h4-tolerance et @ 6 - @ 32 avec he-tolerance
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CNC-Bohrfutter fur Rechts- und Linkslauf ISO 26623 ’

CNC-Drill chucks for clockwise and counter clockwise rotation ‘
Mandrins de percage CNC pour rotation gauche-droite

Verwendung:

Zur Aufnahme von Werkzeugen mit
Zylinderschaft.

Application:

For mounting tools with straight shanks.
Application:

Pour le serrage d'outils avec queue
cylindrique.

Bestell-Nr. DCONWS

Order no. Spannbereich

Référence Capacity | Capacité

€6.15.13 C6 1,0-13 112 50 6 515,00
C6.15.16 C6 25-16 117 50 6 520,00

Mit zentraler Kiihimittelzufuhr
With centre coolant
Avec alimentation de liquide de refroidissement par la centre

Hinweis: Hohe Prazision und Rundlaufgenauigkeit von < 0,03 mm. Kein selbstandiges L6sen der Spannung
wahrend der Bearbeitung bei Links- oder Rechtslauf, sowie bei Spindelstop. Spannen und Lésen mit
Sechskantschlussel.

Note: H/ﬁ;h precision and accurate concentricity of < 0.03 mm. No automatic slackening of the clamping force
while machining with either clockwise or counter clockwise rotation or on spindle stop. Clamping and
releasing effected by means of an Allen wrench.

Observation:  Précision élevée et exactitude de circularité de < 0,03 mm. Pas de desserrage intempestif en cours
d'usinage lors de la rotation la gauche ou la droite, de méme qu'en cas d'arrét de la broche. Serrage
et desserrage en utilisant un clé sur a fourche.

Lieferumfang: Ohne Spannschlissel
Delivery: Without wrench
Livraison: Sans clé de serrage
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A& Bohrerhalter fir Wendeplattenbohrer Form E1 ISO 26623

‘ Boring holders for drills with indexable inserts form E1
Portes forets pour forets a plaquettes réversibles forme E1

Verwendung:

Zur Aufnahme von allen nach DIN 6595
genormten Vollbohrern mit Zylinder-
schaft.

Application:

For all solid drills with cylindrical shank
according to DIN 6595.

Application:

Pour le serrage de forets a queue cylin-
drique suivant DIN 6595.

Bestell-Nr.

Order no.

Référence DCONWS

C6.51.20 C6 20 H6 70 40 324,00
C6.51.25 (@) 25 H6 70 45 324,00
C6.51.32 (@) 32 H6 75 52 324,00
C6.51.40 (@) 40 H6 85 60 324,00

Lieferumfang: Mit Spannschrauben
Delivery: With clamping screws
Livraison: Avec vis de serrage
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Bohrstangenhalter Form E2 - Spannmaéglichkeit beidseitig ISO 26623 y 4

)\

Boring bar holders form E2 - Clamping possible on both sides
Porte-outils pour barres d'alésage forme E2 - Possibilité de serrage des deux c6tés

Verwendung:

Fur Innenbearbeitung mit Bohrstangen.
Application:

For internal machining with boring bars.
Application:

Pour l'usinage intérieur avec barres
d‘alésage.

Bestell-Nr.
Order no.
Référence DCONWS
€6.52.12 Cc6 12 H6 80 44 399,00
€6.52.16 Cc6 16 H6 80 48 399,00
€6.52.20 €9 20 H6 85 52 399,00
€6.52.25 Cc6 25 H6 85 57 399,00
€6.52.32 Cc6 32 H6 90 64 399,00
€6.52.40 c6 40 H6 90 74 409,00
Ausfiihrung: Mit einstellbaren Kugelspritzdusen, verschlieBbar fir Werkzeuge mit innerer Kihimittelzufuhr
Version: With adjustable ball spray nozzles, closable for tools with internal coolant supply
Version: Avec buses d'injection a billes réglables, obturables pour les outils avec arrosage interne

Lieferumfang: Mit Spannschrauben
Delivery: With clamping screws
Livraison: Avec vis de serrage

Spannmaoglichkeit beidseitig
Clamping possible on both sides
Possibilité de serrage des deux cotés
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A& Zwischenhulsen zur Adaption von ISO 26623

‘ PSK auf PSK (ISO 26623-1 auf ISO 26623-1)

Adaptor sleeves for adaption from PSC to PSC (ISO 26623-1 to ISO 26623-1)
Douille de réduction pour adaptation de PSC a PSC (ISO 26623-1 a ISO 26623-1)

Verwendung:

Zur Adaption von SK auf PSK
(ISO 7388-1 auf ISO 26623-1)
Application:

For adaption from ISO to PSC
(ISO 7388-1 to ISO 26623-1)
Application:

Pour adaptation de ISO a PSC
(ISO 7388-1 a ISO 26623-1).

G6 RFID o)
> Chip 26623

Bestell-Nr.

Order no.

Référence ADINTWS DCONWS

C6.09.C3.70 PSK C6 PSK C3 32 70 50 M12x1,5 351,00

€6.09.C4.80 PSK C6 PSK C4 40 80 50 M14x1,5 351,00

C6.09.C5.80 PSK C6 PSK C5 50 80 50 M16x1,5 351,00

C6.09.C6.80 PSK C6 PSK C6 63 80 70 M20x2,0 360,00

(€6.09.C6.100 PSK C6 PSK C4 40 100 70 M14x1,5 370,00

C€6.09.C6.140 PSK C6 PSK C5 50 140 70 M16x1,5 450,00

C€6.09.C6.200 PSK C6 PSK C6 63 200 70 M20x2,0 714,00
Ausfuhrung:

Adapter PSK / PSK mit Axialspannung. Innen und aul3en geschliffen. Das im PSK-Werkzeughalter fur
Kihlmittel-Rohre vorgesehene Innengewinde wird mit der im Adapter integrierten Zylinderkopfschraube
verschraubt. Spannschraube durchbohrt, somit ist das System fur Innenkihlung geeignet.

Passend fur Werkzeugaufnahmen mit Polygonschaft (PSC/PSK) ISO 26623-1.

Version:

Ada;oters PSK / PSK with axial clamping. Ground internally and externally. The internal thread provided for the
coolant tube in the PSC toolholder is plugged with the socket-head screw incorporated in the adapter. The clam-
ping screw incorporates a through hole, so the system is suitable for through-coolant feed.

Suitable for tool arbor with polygonal shank (PSC) - ISO 26623-1.

Exécution:

Adaptateurs PSK/ PSK Tension axiale. Intérieur et extérieur rectifiés. Le filetage intérieur prévu pour les
conduits d'arrosage dans le porte-outils PSC est vissé a l'aide de la vis a téte cylindrique intégrée dans
I'adaptateur. Systeme adapté a l'arrosage interne grace a la vis de serrage percée.

Pour la réception d'outils PSK ISO 26623-1.

Lieferumfang: Mit Spannschraube
Delivery: With clamping screw
Livraison: Avec vis de serrage
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Zwischenhulsen zur Adaption von ISO 26623

SK (ISO 7388-1) auf PSK (ISO 26623-1)

Adaptor sleeves for adaption from ISO to PSC (ISO 7388-1 to I1SO 26623-1)
Douilles de réduction pour adaptation de ISO a PSC (ISO 7388-1 a ISO 26623-1)

Verwendung:

Adapter SK/ PSK mit Axialspannung.
Application:

Adapter from ISO to PSK with axial tension
Application:

Adaptateur ISO a PSK avec serrage axial

54 (@
O 15.000

ISO Form
7388-1 AD - min-'

<3pm

RFID 1SO
Chip 26623

Bestell-Nr.

Order no.

Référence DCONWS

402.09.C3 SK40 PSKC3 32 30 45 M12x1,5 315,00

402.09.C4 SK40 PSKC4 40 40 55 M14x1,5 318,00

402.09.C5 SK40 PSKC5 50 50 95 M16x1,5 321,00

402.09.C6 SK40 PSK(C6 63 90 170 M20x2,0 324,00

502.09.C3.030 SK50 PSKC(C3 32 30 45 M12x1,5 371,00

502.09.C4.030 SK50 PSKC4 40 30 55 M14x1,5 374,00

502.09.C5.030 SK50 PSKC5 50 30 95 M16x1,5 377,00

502.09.C6.030 SK50 PSKC6 63 30 170 M20x2,0 380,00

502.09.C6.100 SK50 PSKC6 63 100 170 M20x2,0 390,00
Ausfuhrung:

Adapter SK/ PSK mit Axialspannung. Innen und aul3en geschliffen. Das im PSK-Werkzeughalter fur Kihlmit-
tel-Rohre vorgesehene Innengewinde wird mit der im Adapter integrierten Zylinderkopfschraube ver-
schraubt. Spannschraube durchbohrt, somit ist das System fur Innenkihlung geeignet.

Passend fur Werkzeugaufnahmen mit Polygonschaft (PSC/PSK) ISO 26623-1.

Version:

Adapters SK / PSK with axial clamping. Ground internally and externally. The internal thread provided for the coo-
lant tube in the PSC toolholder is plugged with the socket-head screw incorporated in the adapter. The clamping
screw incorporates a through hole, so the system is suitable for through-coolant feed.

Suitable for tool arbor with polygonal shank (PSC) - ISO 26623-1.

Exécution:

Adaptateurs SK/ PSK Tension axiale. Intérieur et extérieur rectifiés. Le filetage intérieur prévu pour les
conduits d'arrosage dans le porte-outils PSC est vissé a l'aide de la vis a téte cylindrique intégrée dans
I'adaptateur. Systeme adapté a I'arrosage interne grace a la vis de serrage percée.

Pour la réception d'outils PSK ISO 26623-1.

Lieferumfang: Mit Spannschraube
Delivery: With clamping screw
Livraison: Avec vis de serrage
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y 4

Zwischenhulsen zur Adaption von ISO 26623

 \

6.25

BT (ISO 7388-2) auf PSK (ISO 26623-1)

Adaptor sleeves for adaption from BT to PSC (ISO 7388-2 to ISO 26623-1)
Douilles de réduction pour adaptation de BT a PSC (ISO 7388-2 a ISO 26623-1)

Verwendung:

Adapter BT / PSK mit Axialspannung.
Application:

Adapter from BT to PSK with axial tension
Application:

Adaptateur BT a PSK avec serrage axial

ISO
26623

Bestell-Nr.

Order no.

Référence DCONWS

405.09.C3.030 BT 40 PSK C3 32 30 45 M12x1,5 339,00

405.09.C4.030 BT 40 PSK C4 40 30 55 M14x1,5 342,00

405.09.C5.030 BT 40 PSK C5 50 30 95 M16x1,5 345,00

405.09.C6.075 BT 40 PSK C6 63 75 170 M20x2,0 349,00

505.09.C3.040 BT 50 PSK C3 32 40 45 M12x1,5 363,00

505.09.C4.040 BT 50 PSK C4 40 40 55 M14x1,5 366,00

505.09.C5.040 BT 50 PSK C5 50 40 95 M16x1,5 369,00

505.09.C6.100 BT 50 PSK C6 63 100 170 M20x2,0 372,00
Ausfiihrung:

Adapter BT / PSK mit Axialspannung. Innen und aufRen geschliffen. Das im PSK-Werkzeughalter fur KihImit-
tel-Rohre vorgesehene Innengewinde wird mit der im Adapter integrierten Zylinderkopfschraube ver-
schraubt. Spannschraube durchbohrt, somit ist das System fur InnenkUhlung geeignet.

Passend fur Werkzeugaufnahmen mit Polygonschaft (PSC/PSK) ISO 26623-1.

Version:

Adapters BT / PSK with axial clamping. Ground internally and externally. The internal thread provided for the coo-
lant tube in the PSC toolholder is plugged with the socket-head screw incorporated in the adapter. The clamping
screw incorporates a through hole, so the system is suitable for through-coolant feed.

Suitable for tool arbor with polygonal shank (PSC) - ISO 26623-1.

Exécution:

Adaptateurs BT / PSK Tension axiale. Intérieur et extérieur rectifiés. Le filetage intérieur prévu pour les
conduits d‘arrosage dans le porte-outils PSC est vissé a l'aide de la vis a téte cylindrique intégrée dans
I'adaptateur. Systeme adapté a l'arrosage interne grace a la vis de serrage percée.

Pour la réception d'outils PSK ISO 26623-1.

Lieferumfang: Mit Spannschraube
Delivery: With clamping screw
Livraison: Avec vis de serrage
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Zwischenhulsen zur Adaption von ISO 26623 y 4

HSK-A (ISO 12164) auf PSK (I1SO 26623-1)

Reducing adapter for adaption from HSK-A to PSC (ISO 12164 to I1SO 26623-1)
Douille de réduction pour adaptation de HSK-A a PSC (1ISO 12164 a ISO 26623-1)
Zur Adaption von HSK-A auf PSK

~ (IS0 12164 auf 1SO 26623-1)

\d
- Application:
")

Verwendung:

For adaption from HSK-A to PSK
(ISO 12164 to ISO 26623-1)
Application:

Pour adaptation de HSK-A a PSK
(ISO 12164 a 1SO 26623-1).

RFID 1SO
Chip 26623

I1SO Form
12164
<3|.1m

Bestell-Nr.

Order no.

Référence HSK Typ DCONWS LP THID EUR
A63.09.C3 HSK-A 63 PSK C3 32 75 45 M12x1,5 390,00
A63.09.C4 HSK-A 63 PSK C4 40 80 55 M14x1,5 390,00
A63.09.C5 HSK-A 63 PSK C5 50 90 95 M16x1,5 390,00
A100.09.C3.080 HSK-A 100 PSK C3 32 80 45 M12x1,5 430,00
A100.09.C4.090 HSK-A 100 PSK C4 40 90 55 M14x1,5 430,00
A100.09.C5.100 HSK-A 100 PSK C5 50 100 95 M16x1,5 440,00
A100.09.C6.110 HSK-A 100 PSK C6 63 110 170 M20x2,0 450,00

Zwischenhulsen zur Adaption von
HSK-T (ISO 12164-3) auf PSK (ISO 26623-1)

Reducing adapter for adaption from HSK-T to PSC (ISO 12164-3 to ISO 26623-1)
Douille de réduction pour adaptation de HSK-T a PSC (ISO 12164-3 a ISO 26623-1)

Verwendung:

Zur Adaption von HSK-T auf PSK
(ISO 12164 auf ISO 26623-1)
Application:

For adaption from HSK-T to PSK
(ISO 12164 to ISO 26623-1)
Application:

Pour adaptation de HSK-T a PSK
(ISO 12164 a ISO 26623-1).

I1SO Form RFID ISO
12164-3 T Chip 26623

Bestell-Nr.

Order no.

Référence HSK Typ DCONWS LPR TQX THID EUR
T63.09.C3.075 HSK-T 63 PSK C3 32 75 45 M12x1,5 410,00
T63.09.C4.080 HSK-T 63 PSK C4 40 80 55 M14x1,5 410,00
T63.09.C5.090 HSK-T 63 PSK C5 50 90 95 M16x1,5 410,00
T63.09.C6.110 HSK-T 63 PSK C6 63 110 170 M20x2,0 410,00
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A Multi-Drehhalter mit Innenkuihlung ISO 26623

‘ Multi-turning-toolholders with internal coolant
Mandrins tournant multi-usage avec arrosage interne

Verwendung:

-fUr Klemmbhalter mit KihImittelzufuhr
direkt zur Schneide

- fur ISO-Klemmhalter mit Pratzenklem-
mung zur optimalen Kihlung der Schneide

- KGhImitteldruck bis 100 bar

™N

Application:

;fgr clamping holders with coolant channels
irectly to the cutting edge

- for ISO-clamping holders with claw clam-

ping for best possible coolant supply

- coolant pressure up to 100 bar

Application:

-pour porte-outils avec alimentation en

liquide d'arrosage directement sur I'aréte

de coupe

- pour porte-outils ISO avec pinces a griffes
pour un arrosage optimal du tranchant

- Pression du liquide d‘arroasge jusqu‘a
100 bar

Bestell-Nr. Abmessung

Order no. Size

Référence Dimension

C6.81.20 C6x20x112 C6 112 20 80 40 31,5 10 555,00
C6.81.25 Cbx25x112 Ccé6 112 25 90 45 31,5 10 594,00

Ausfuhrung:

Ein Drehhalter - vier Einsatzmoglichkeiten:

Links - rechts - vorkopf - Uberkopf.

B1-B2-B3-B4.

Spritzdusen verschlieBbar fur Werkzeuge mit innerer Kuhlmittelzufuhr.

Version:

One turning toolholder - four possibilities:

Left - right - forehead - overhead.

B1- B2 - B3 - B4.

Coolant nozzles lockable for tools with internal coolant.

Exécution:

Un mandrin tournat - quatre possibilités d'utilisation:
Gauche - droite - front - au-dessus de la téte.
B1-B2-B3- B4.

Gicleurs verrouillables pour outils avec arrosage interne.

Lieferumfang: Ohne die abgebildeten Schneidwerkzeuge
Delivery: Without the illustrated cutting tools
Livraison: Sans les outils de coupe illustrés
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Multi-Drehhalter 45° mit Innenkuhlung ISO 26623 y 4

Multi-turning-toolholders 45° with internal coolant ‘
Mandrins tournant multi-usage 45° avec arrosage interne

Verwendung:

-fUr Klemmbhalter mit KihImittelzufuhr co ( \
direkt zur Schneide ERENM LPR
- fur ISO-Klemmhalter mit Pratzenklem-

mung zur optimalen Kidhlung der Schneide \ 3

- KihImitteldruck bis 100 bar

W

Application:
fvr clamping holders with coolant channels . ® e e
irectly to the cutting edge

- for ISO-clamping holders with claw clam- i ()
e
ping for best possible coolant supply

- coolant pressure up to 100 bar
Application:

-pour porte-outils avec alimentation en
liquide d'arrosage directement sur I'aréte
de coupe

- pour porte-outils ISO avec pinces a griffes
pour un arrosage optimal du tranchant

- Pression du liquide d'arroasge jusqu‘a
100 bar

> ol
=

ISO
26623

Bestell-Nr. Abmessung

Order no. S/;e A

Référence Dimension

C6.83.20 C6x20x45° cé6 93 20 80 40 555,00
C6.83.25 C6x25x45° Ccé6 97 25 90 45 594,00

Lieferumfang: Ohne die abgebildeten Schneidwerkzeuge
Delivery: Without the illustrated cutting tools
Livraison: Sans les outils de coupe illustrés
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' Kontrolldorne 1ISO 26623

‘ Test arbors

Mandrins de controble

Verwendung:

Zur Abnahme von Werkzeugmaschinen
gemal ISO-Empfehlung R230 oder zur
Uberpriufung der Werkzeugspindel.
Application:

For the inspection of machine tools accor-
ding to ISO recommendation R230 or for
testing the tool spindle.

Application:

Pour l'inspection de machine-outils suite
a la recommandation I1SO R230 ou pour
la vérification de la broche.

Bestell-Nr. Toleranz max. Rundlaufabweichung

Order no. Tolerance max. concentricity deviation

Référence Tolérance Faux-rond max.

C3.18.20 c3 180 20 0,005 0,005 933,00
C4.18.32 c4 180 32 0,005 0,005 933,00
C5.18.32 c5 180 32 0,005 0,005 933,00
(6.18.40 C6 182 40 0,005 0,005 795,00
C6.18.40.352 C6 352 40 0,005 0,005 1.395,00

Lieferumfang: Auslieferung mit Prifprotokoll
Delivery: Delivery with test certif?cate
Livraison: Livraison avec rapport d essais

Holzkasten flir Kontrolldorne

Wooden box for test arbors
Coffret en bois pour mandrins de contréle

Verwendung:

Zur Aufbewahrung von Kontrolldornen.
Application:

For the storage of test arbors.
Application:

Pour la conservation de mandrins de
controle.

Bestell-Nr. Abmessung fur KegelgrofRen

Order no. Size for cones
Référence Dimension pour cones

701.18 460x130x 115 SK30/40/50/C3/C4/C5/Cé6 96,00
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Ausrichtwerkzeug ISO 26623 y 4

Master Setting Gauge ‘
Outil d'alignement

Verwendung:

Kalibrierung der Winkelposition von
Spindeln von Fras-Dreh-Zentren
Apf)lication:

Calibration of the angular position of
spindles of milling-turning centres
Aplplication:

Calibrage de la position angulaire des
broches de centres de fraisage-tournage

Bestell-Nr.

Order no.
Référence

(€6.18.90.065 Cc6 65 90 405,00

Verwendung:

- Uberpriifen und Einstellen der Drehwinkel-Position von Maschinenspindeln
(M19 Funktion - Spindel-Halt in definierter Endstellung).

- Ermitteln der Referenz-Punkte (Kalibrieren) von optischen Voreinstellgeraten

- Kalibrierung der Winkelposition von Spindeln von Fras-Dreh-Zentren

- Kalibrierung der Genauigkeit der Revolveraufnamen von CNC-Drehmaschinen

- Einstellen des Drehtisch-Nullpunkts von 5-Achsen-Bearbeitungszentren

Genauigkeit:
- Ausrichtflache + 0,01mm zur Mittelachse

Apﬁlication:

- Checking and setting the rotation angle position of machine spindles
(M19 function - spindle stop in defined end position,).

- Determining the reference points (calibration) of optical presetting devices

- Calibration of the angular position of spindles of milling-turning centres

- Calibrating the accuracy of the turret recordings of CNC lathes

- Setting the rotary table zero point of 5-axis machining centres

Accuracy:

- Alignment surface + 0.01Tmm to the centre axis

Application:

- Vérification et réglage de la position angulaire de rotation des broches de machines
(fonction M19 - arrét de la broche en position finale définie).

- Détermination des points de référence (étalonnage) des appareils de préréglage optiques.

- Calibrage de la position angulaire des broches de centres de fraisage-tournage

- Calibrage de la précision des tourelles de tours CNC.

- Réglage de l'origine de la table tournante de centres d'usinage a 5 axes.

Précision:
- Surface d‘alignement + 0,01mm par rapport a l'axe central

Lieferumfang: Auslieferung mit Priifprotokoll
Delivery: Delivery with test certijji)cate
Livraison: Livraison avec rapport d essais
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A& Montageblock universal mit Kugellager ISO 26623

‘ Universal ball bearing tightening fixture
Bloc de montage universel avec palier a billes

Verwendung:

Far einfaches und sicheres Klemmen von Werkzeug-
aufnahmen am Bund mittels Rollen zum Montieren
und Demontieren von Schneidwerkzeugen. Reib-
schlissig, daher selbstklemmend und ideal fur HSK
Formen E und F sowie Polygonschaft Aufnahmen.

Application:

For easy and reliable clamping of tool arbors at the
collar using rollers to mount and remove cutting tools -
friction lock is self-clamping and ideal for HSK forms E
and F, and also polygon shank arbors.

Application:

Pour le serrage simple et s(r de porte-outils au
niveau de la collerette a I'aide de galets pour le mon-
tage et le démontage d'outils de coupe - entraine-
ment par friction, autoserrant.

Bestell-Nr.  Abmessung

Order no. Size

Référence  Dimension

707.1.032  (C3-HSKA32-C32-E32-F32 110 110 165 167,00
707.1.040  C4-HSKA40 - C40 - E40 - F40 110 110 165 167,00
707.1.050  C5-HSKA50 - C50 - E50 - F50 - SK30 110 110 165 167,00
707.1.063  C6-HSKA63-C63-E63-F63-BT40 110 110 172 167,00
707.1.080  C8- HSK A80 - C80 - E80 - F80 160 160 215 210,00
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Schlissel fur Kuihlmittelibergabeeinheiten ISO 26623 y 4

Key for coolant tubes ‘
Clés pour canules du lubrification

Verwendung:

Zum Montieren der KuhlmittelUbergabe-
einheiten in PSK-Werkzeugaufnahmen.
Application:

For mounting the coolant tubes in PSC
toolholders.

Application:

Pour le montage de canules de lubrifica-
tion dans des porte-outils PSC.

Bestell-Nr.

Order no.

Référence

C3.701 C3 | PSK 32 8,5 115 28,00
C4.701 C4 | PSK 40 10,5 115 28,00
C5.701 C5 | PSK 50 14,5 115 28,00
C6.701 C6 | PSK 63 16,5 136 28,00
C8.701 C8 | PSK 80 18,5 136 30,00
C4.701.1SO C4 | PSK 40 10,5 115 ISO 22402-2 28,00
C6.701.1SO C6 | PSK 63 16,5 136 ISO 22402-2 28,00
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Kihimittelibergabeeinheiten ISO 26623

Coolant tubes
Canules de lubrification

Verwendung: _

Zur zentralen Ubergabe von KuhImittel bei
PSK-Werkzeugaufnahmen.

Application:

For the coolant supply through the centre

of PSC toolholders.

Application:

Pour l'arrosage centrale de porte-outils PSC.

Bestell-Nr.
Order no.
Référence
C3.700 C3 | PSK 32 M12x 1.5 5 22,4 75,00
C4.700 C4 | PSK 40 M14x1,5 6 25,2 49,00
C5.700 C5 | PSK 50 M16x1,5 7 28,3 49,00
C6.700 C6 | PSK 63 M20 x 2 8 31,0 29,00
€8.700 C8 | PSK 80 M20 x 2 10 31,5 64,00
Hinweis: Die KuhlmittelUbergabeeinheit sollte unter Verwendung von Loctite® 542 fixiert werden.
Note: The coolant transfer unit should be fixed using Loctite® 542

Observation:  L'unité de transfert du liquide de refroidissement doit étre fixée a I'aide de Loctite® 542.

6.32
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Kihimittelibergabeeinheiten - 1ISO 22402-2 ISO 26623 y 4

Coolant tubes - 1SO 22402-2
Canules de lubrification - ISO 22402-2

)\

Verwendung:
Zur zentralen Ubergabe von KuhImittel bei
PSK-Werkzeugaufnahmen.

Application:

For the coolant supply through the centre

of PSC toolholders.

Application:

Pour l'arrosage centrale de porte-outils PSC.

I1SO I1SO
26623 22402-2

Bestell-Nr.

Order no.

Référence

C4.700.1SO C4 | PSK 40 M14x 1,5 6 27,5 49,00
C6.700.1SO C6 | PSK 63 M20 x 2 8 33,5 49,00

ISO 22402-2:2022-02
Fluid-Transfereinheiten fir Werkzeugschnittstellen
Teil 2: Transfereinheiten fur Hohlschaftkegel nach ISO 26623

Medium-transfer units for tool interfaces
Part 2: Transfer units for polygonal taper interfaces in accordance with the ISO 26623 series

Unités de transfert de fluide pour les interfaces d'outils
Partie 2: Unités de transfert pour interfaces a céne polygonal conformes a la série ISO 26623
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A& \Werkzeugaufnahmen mit Polygonalschaft ISO 26623-1 ISO 26623

‘ Toolholders with polygonal shank ISO 26623-1
Porte-outils a queue polygonale ISO 26623-1

Vorgewuchtet
Pre-balanced
Pré-équilibré

G 2,5 25.000 min™®

d1

11T}

32 39,0 27,9 32 15 16,5 M12x1,5P 2,5 19 15 6 6 13,5
40 46,0 34,9 40 18 200 M14x1,5P 2,5 24 20 9 6 17,5
50 59,3 44,0 50 21 240 M16x1,5P 3 30 20 10 7 22,0
63 70,7 55,4 63 28 320 M20x2,0P 3 38 22 11 9 26,0
80 86,0 70,7 80 32 380 M20x2,0P 3 48 30 20 10 34,0
100 110,0 88,3 100 43 50,5 M24x2,0P 3 60 32 20 10 42,5
Werkstoff: Legierter Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit im Kern von min. 950 N/ mm?2.

Einsatzgehartet HRC 60 + 2 (HV 700 + 50), Hartetiefe 0,8 mm £ 0,2 mm,
briniert und prazisionsgeschliffen.

Material: Alloyed case-hardened steel, tensile core strength of min. 950 N/ mm?2.
Case hardened HRC 60 + 2 (HV 700 + 50), hardening depth 0.8 mm + 0.2 mm,
black-finished and precisely grinded.

Matiere: Acier de cémentation allié. Résistance a la traction dans le noyau de min 950 N/ mma2.
Cémentation a HRC 60 + 2 (HV 700 + 50), profondeur de cémentation
0,8 mm £ 0,2 mm, bruni et rectifié précisement.

Normative Verweise: Normative references: Références normatives:

I1SO 26623-1:2020-11 1SO 26623-1:2020 1SO 26623-1:2020

Polygonaler Hohlschaftkegel mit Plananlage Polygonal taper interface with flange contact surface Interfaces a cone polygonal avec face d‘appui

- Teil 1: Mal3e und Bezeichnung von Schéaften - Part 1: Dimensions and designation of shanks - Partie 1: Dimensions et désignation des queues

- Teil 2: MaRRe und Bezeichnung von Aufnahmen - Part 2: Dimensions and designation of receivers - Partie 2: Dimensions et désignation des nez de broche
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A Code-Schlussel - AuBen-Werkzeugaufnahmen - Metrisch ISO 26623

‘ Code keys - External toolholders - Metric
Codification des références - Porte-outils extérieurs - Métrique

C3 N R 22 o40f 09
1 2 3 4 5 6 7 8 9

1 2
PSK GrolRRe Spannschraube
PSC size Insert clamping
PSC taille Bridage de plaquette
@ D M,W P S
g = &5 w5 8 W
Pratze Pratze/Wende- | Pin/Pratze Pin/Keil oder Schraube
schneidplatten Kniehebel
Clamp mit Mittenloch | Pin/Clamp Screw
4DCON> Pin/Wedge or
Bride Clamp/inserts | Axe/Bride Lever Vis
€3=32mm with center hole
C4=40mm Coin/axe/levier
€5=50mm Bride de ser-
€6=63mm rage avec trou
€8 =80 mm central
C10=100 mm
3 4
Wendeplattenform Werkzeugtyp
Insert shape Tool type
Forme de plaquette Type d'outil
A B D A7 E A7 Foo G
90° e 75 s> N 60° 91° 91° N
(0°) (159 (459 (309 (-1°) (-1°)

H B\ J
107.5° 93° R 75° 95°
(-17.59 (-3°) (15°) (-5°)

60°
(309

Q R o \
107.5° 75° 45°
(-17.59 (15°) (45°)

=<
A
-
/—’ij
0 N
o o<
3 S<
=
—¥ @
N o
NN =
u
NI
P
As

=

—S
ONYe}
gwc

Y(X)
85°
(5°)

Y@2)
85°
(5°)

—
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15026623 W A&

5 6  \

Seitlicher Freiwinkel der Wendeschneidplatte Schneidrichtung
Insert side clearance angle Cutting direction
Angle de dépouille de plaquette Sens de coupe
B c R Feed
—_—
~| |« 5° ~| |\« 7°
D E
#1502 — e L
|« 0° — ¥11°
0
Sonder
Special
Spécial
7 8
WF-Abmessung LF-Abmessung
WF-dimension LF-dimension
Dimension WF Dimension LF
22=22mm 040 =40 mm
27 =27 mm 042 =42 mm
35=35mm 044 =44 mm
45=45mm 050 =50 mm
etc. 060 =60 mm
etc.
Angabe in Millimeter, zweistellig Angabe in Millimeter, dreistellig
Specification in millimetres, two digits Specification in millimetres, three digits
Indication en millimétres, deux chiffres Indication en millimétres, trois chiffres
9
Schneidkantenlange
Cutting edge length

Longueur de I'aréte de coupe

Angabe in Millimeter, zweistellig
Ganzzahl, nicht gerundet
S S

Indication en millimétres, deux chiffres
Nombre entier, non arrondi

@\, L L Specification in millimetres, two digits

Integer, not rounded
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' DCLN - Klemmhalter zum AulRendrehen 1ISO 26623

‘ DCLN - External turning tool DCLNR/L-Kr 95°
DCLN - Tétes d'outil pour le tournage, extérieur

!95“ HJ

80°
~—

CN DCONMS

CTWS: CNMM | CNMG | CNMA | CNGA

1SO .

Bestell-Nr.

Order no.

Référence DCONMS DMIN1 ISO Inserts
C6.DCLNL.45065.12 C6 110 45 65 95° -6° -6° CN.. 1204.. 311,00
C6.DCLNR.45065.12 C6 110 45 65 95° -6° -6° CN.. 1204.. 311,00
C6.DCLNL.45065.16 C6 125 45 65 95° -6° -6° CN.. 1606.. 311,00
C6.DCLNR.45065.16 C6 125 45 65 95° -6° -6° CN.. 1606.. 311,00
C6.DCLNL.45065.19 C6 81 45 65 95° -6° -6° CN.. 1906.. 311,00
C6.DCLNR.45065.19 C6 81 45 65 95° -6° -6° CN.. 1906.. 311,00
- Rechtsausfihrung abgebildet - Right-hand version shown - Version a droite représentée

- Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten - Delivery: without inserts - Livraison: sans plaquettes de coupe

- Code-Schlussel Halter siehe Seite 6.37 - For holder code key, see page 6.37 - Pour la codification du porte-outil, voir page 6.37

- ISO-Attribute siehe Seite 6.66 - For ISO attribute explanation, see page 6.66 - Pour la signification des abréviations ISO, voir page 6.66

Schraube fur Unterlage HM-Unterlage Schlussel Spannpratze (Set)
Shim screw Shim Clamp key Clamp (set)
Vis d'assise Assise Clé Bride (set)
g K 4 s LA
C6 12 ERS.T.SS.4085 ERS.T.SH.234.01 ERS.T.S.48.150.10 ERS.T.CS.028.021
C6 16 ERS.T.SS.5011 ERS.T.SH.234.01 ERS.T.S.48.200.10 ERS.T.CS.028.031
C6 19 ERS.T.SS.5011 ERS.T.SH.236.01 ERS.T.S.48.200.10 ERS.T.CS.028.041
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DDJN - Klemmbhalter zum AuRendrehen

1SO 26623

DDJN - External turning tool
DDJN - Tétes d‘outil pour le tournage, extérieur

p-

1SO .

Bestell-Nr.

Order no.
Référence

DCONMS DMIN1

CTWS: DNMM | DNMX | DNMG | DNMA |

)\

DDJNR/L-Kr 93°

~WF-
DMIN1 k !
KAPR
LF a3 |
I
=il
DCONMS

DNGA

ISO Inserts EUR

C6.DDJNL.45065.11 C6 81 45 65 93° -6° -7° DN..1104.. 311,00
C6.DDJNR.45065.11 C6 81 45 65 93° -6° -7° DN..1104.. 311,00
C6.DDJNL.45065.15 C6 110 45 65 95° -6° -7° DN.. 1506.. 311,00
C6.DDJNR.45065.15 C6 110 45 65 95° -6° -7° DN.. 1506.. 311,00

- Rechtsausfuihrung abgebildet

- Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten
- Code-Schlissel Halter siehe Seite 6.37

- ISO-Attribute siehe Seite 6.66

Schraube fir Unterlage

Shim screw
Vis d'assise

- Right-hand version shown

- Delivery: without inserts

- For holder code key, see page 6.37

- For ISO attribute explanation, see page 6.66

- Version a droite représentée

- Livraison: sans plaquettes de coupe

- Pour la codification du porte-outil, voir page 6.37

- Pour la signification des abréviations ISO, voir page 6.66

Schlussel
Clamp key
Clé

HM-Unterlage
Shim
Assise

Spannpratze (Set)
Clamp (set)

Bride (set)

=) ‘ &5 2 @
€9 11 ERS.T.SS.3072 ERS.T.SH.267.01 ERS.T.S.42.090.40 ERS.T.CS.028.011
(€9 15 ERS.T.SS.4085 ERS.T.SH.266.02 ERS.T.S.48.150.10 ERS.T.CS.028.021

K43

KEMMLER

6.40



' DDHN - Klemmhalter zum AuRendrehen ISO 26623

‘ DDHN - External turning tool DDHNR/L-Kr 107.5°
DDHN - Tétes d'outil pour le tournage, extérieur

DMIN1

N DCONMS

CTWS: DNMM | DNMX | DNMG | DNMA | DNGA

1SO .
26623 DDHN 107,5

Bestell-Nr.

Order no.

Référence DCONMS DMINT1 WF ISO Inserts EUR
C6.DDHNL.45065.15  C6 110 45 65 107,5° -6° -7° DN.. 1506.. 311,00
C6.DDHNR.45065.15 C6 110 45 65 107,5° -6° -7° DN.. 1506.. 311,00
- Rechtsausfiihrung abgebildet - Right-hand version shown - Version a droite représentée

- Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten - Delivery: without inserts - Livraison: sans plaquettes de coupe

- Code-Schliissel Halter siehe Seite 6.37 - For holder code key, see page 6.37 - Pour la codification du porte-outil, voir page 6.37

- ISO-Attribute siehe Seite 6.66 - For ISO attribute explanation, see page 6.66 - Pour la signification des abréviations I1SO, voir page 6.66

Schraube fur Unterlage ~ HM-Unterlage Schlussel Spannpratze (Set)
Shim screw Shim Clamp key Clamp (set)
Vis d'assise Assise Clé Bride (set)
2 S s £
C6 11 ERS.T.SS.3072 ERS.T.SH.267.01 ERS.T.S.42.090.40 ERS.T.CS.028.011
C6 15 ERS.T.SS.4085 ERS.T.SH.266.02 ERS.T.S.48.150.10 ERS.T.CS.028.021

6.41 KEMMLER K43



DDNN - Klemmhalter zum AuRRendrehen ISO 26623 '

DDNN - External turning tool DDNNN-Kr 62.5° ‘
DDNN - Tétes d‘outil pour le tournage, extérieur

WF-~
Y | 4
DMIN{ KAPR /\ KAPR
LF
=
DCONMS

Bestell-Nr.

Order no.

Référence DCONMS DMIN1 WF ISO Inserts EUR
C6.DDNNN.00065.15  C6 - 0.5 65 62,5° -5° -9° DN.. 1506.. 311,00
- Neutrale Ausfiihrung abgebildet - Neutral version shown - Version neutre représentée

- Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten - Delivery: without inserts - Livraison: sans plaquettes de coupe

- Code-Schlissel Halter siehe Seite 6.37 - For holder code key, see page 6.37 - Pour la codification du porte-outil, voir page 6.37

- ISO-Attribute siehe Seite 6.66 - For ISO attribute explanation, see page 6.66 - Pour la signification des abréviations I1SO, voir page 6.66

Schraube fir Unterlage HM-Unterlage Schlussel Spannpratze (Set)
Shim screw Shim Clamp key Clamp (set)
Vis d'assise Assise Clé Bride (set)
= o )
= Q> & P @
C6 11 ERS.T.SS.3072 ERS.T.SH.267.01 ERS.T.S.42.090.40 ERS.T.CS.028.011
C6 15 ERS.T.SS.4085 ERS.T.SH.266.02 ERS.T.S.48.150.10 ERS.T.CS.028.021

K43 KEMMLER 6.42



' DSKN - Klemmhalter zum AuRendrehen

I1SO 26623

‘ DSKN - External turning tool

DSKN - Tétes d'outil pour le tournage, extérieur

Bestell-Nr.

Order no.
Référence

90°]_
SN

CTWS: SNMM | SNMG | SNMA | SNGA

DCONMS DMINT1

DSKNR/L-Kr 75°

"DCONMS

ISO Inserts

C6.DSKNL.45065.12 c6 110 45 65 - 75° -6° -6° SN.. 1204.. 311,00
C6.DSKNR.45065.12 C6 110 45 65 - 75° -6° -6° SN.. 1204.. 311,00
C6.DSKNL.45065.19 C6 125 45 65 - 75° -6° -6° SN.. 1906.. 311,00
C6.DSKNR.45065.19 c6 125 45 65 - 75° -6° -6° SN.. 1906.. 311,00

- Rechtsausfiihrung abgebildet

- Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten
- Code-Schlissel Halter siehe Seite 6.37

- ISO-Attribute siehe Seite 6.66

- Right-hand version shown

- Delivery: without inserts

- For holder code key, see page 6.37

- For ISO attribute explanation, see page 6.66

- Version a droite représentée

- Livraison: sans plaquettes de coupe

- Pour la codification du porte-outil, voir page 6.37

- Pour la signification des abréviations I1SO, voir page 6.66

Schraube fur Unterlage ~ HM-Unterlage Schlussel Spannpratze (Set)
Shim screw Shim Clamp key Clamp (set)
Vis d'assise Assise Clé Bride (set)
i
g O & s =2
C6 11 ERS.T.SS.4085 ERS.T.SH.425.01 ERS.T.S.42.150.10 ERS.T.CS.028.021
C6 15 ERS.T.SS.5011 ERS.T.SH.425.04 ERS.T.S.48.200.10 ERS.T.CS.028.041

6.43

KEMMLER

K43



DSDN - Klemmhalter zum AuRendrehen ISO 26623 '

DSDN - External turning tool DSDNN-Kr 45° ‘
DSDN - Tétes d'outil pour le tournage, extérieur

WEF =
Y 4
TKAPR KAPR
LF 9
l ==
x |
90°]_
SN DCONMS

CTWS: SNMM | SNMG | SNMA | SNGA

1SO .

Bestell-Nr.

Order no.

Référence DCONMS DMIN1 WEF LF LF2 KAPR  GAMO LAMS ISO Inserts
C6.DSDNN.00065.12 c6 - 0,3 65 - 45° -6° -6° SN.. 1204.. 311,00
- Neutrale Ausfiihrung abgebildet - Neutral version shown - Version neutre représentée

- Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten - Delivery: without inserts - Livraison: sans plaquettes de coupe

- Code-Schlissel Halter siehe Seite 6.37 - For holder code key, see page 6.37 - Pour la codification du porte-outil, voir page 6.37

- ISO-Attribute siehe Seite 6.66 - For ISO attribute explanation, see page 6.66 - Pour la signification des abréviations I1SO, voir page 6.66

Schraube fur Unterlage HM-Unterlage Schlussel Spannpratze (Set)
Shim screw Shim Clamp key Clamp (set)
Vis d'assise Assise Clé Bride (set)
& O & % =2
C6 11 ERS.T.SS.4085 ERS.T.SH.425.01 ERS.T.S.42.150.10 ERS.T.CS.028.021
C6 15 ERS.T.SS.5011 ERS.T.SH.425.04 ERS.T.S.48.200.10 ERS.T.CS.028.041

K43 KEMMLER 6.44



DSSN - Klemmhalter zum AuRendrehen 1ISO 26623
y 4

‘ DSSN - External turning tool DSSNR/L-Kr 45°
DSSN - Tétes d'outil pour le tournage, extérieur

— WF |«

- WF2

KAPR

LF2 | {3

| =)

!

\ |

90°]_
SN DCONMS

CTWS: SNMM | SNMG | SNMA | SNGA

Bestell-Nr.

Order no.

Référence DCONMS DMIN1T WF1 WF2 GAMO LAMS SO Inserts EUR
C6.DSSNL.45056.12  C6 110 45 36,7 56 64,3 45° -8° 0° SN.. 1206.. 311,00
C6.DSSNR.45056.12 €6 110 45 36,7 56 64,3 45° -8° 0° SN.. 1206.. 311,00
- Rechtsausfiihrung abgebildet - Right-hand version shown - Version a droite représentée

- Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten - Delivery: without inserts - Livraison: sans plaquettes de coupe

- Code-Schliissel Halter siehe Seite 6.37 - For holder code key, see page 6.37 - Pour la codification du porte-outil, voir page 6.37

- ISO-Attribute siehe Seite 6.66 - For ISO attribute explanation, see page 6.66 - Pour la signification des abréviations I1SO, voir page 6.66

Schraube fur Unterlage  HM-Unterlage Schlussel Spannpratze (Set)

Shim screw Shim Clamp key Clamp (set)
Vis d'assise Assise Clé Bride (set)

O & P £R
Cb 11 ERS.T.SS.4085 ERS.T.SH.425.01 ERS.T.S.42.150.10 ERS.T.CS.028.021
C6 15 ERS.T.SS.5011 ERS.T.SH.425.04 ERS.T.S.48.200.10 ERS.T.CS.028.041

6.45 KEMMLER K43



DWLN - Klemmhalter zum AuRendrehen

1SO 26623

y 4

DWLN - External turning tool

DWLN - Tétes d'outil pour le tournage, extérieur

95° <—t

[
80 WN

CTWS: WNMM | WNMG | WNGA | WNMA

)\

DWLNR/L-Kr 95°

DCONMS

Bestell-Nr.

Order no.

Référence DCONMS DMIN1 ISO Inserts
C6.DWLNL.45065.06 C6 81 45 65 95° -6° -6° WN.. 0604.. 311,00
C6.DWLNR.45065.06 C6 81 45 65 95° -6° -6° WN.. 0604.. 311,00
C6.DWLNL.45065.08 C6 110 45 65 95° -6° -6° WN.. 0804.. 311,00
C6.DWLNR.45065.08 C6 110 45 65 95° -6° -6° WN.. 0804.. 311,00

- Rechtsausfiihrung abgebildet

- Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten
- Code-Schlissel Halter siehe Seite 6.37

- ISO-Attribute siehe Seite 6.66

- Right-hand version shown

- Delivery: without inserts

- For holder code key, see page 6.37

- For ISO attribute explanation, see page 6.66

- Version a droite représentée

- Livraison: sans plaquettes de coupe

- Pour la codification du porte-outil, voir page 6.37

- Pour la signification des abréviations ISO, voir page 6.66

Schraube fir Unterlage HM-Unterlage Schlussel Spannpratze (Set)
Shim screw Shim Clamp key Clamp (set)
Vis d'assise Assise Bride (set)
2 & =
C6 06 ERS.T.SS.3072 ERS.T.SH.328.01 ERS.T.S.42.090.40 ERS.T.CS.028.011
C6 08 ERS.T.SS.4085 ERS.T.SH.331.12 ERS.T.S.48.150.10 ERS.T.CS.028.021

K43

KEMMLER

6.46



DVJN - Klemmbhalter zum AuRendrehen ISO 26623
Y 4

‘ DVJN - External turning tool DVJNR/L-Kr 93°
DVJN - Tétes d‘outil pour le tournage, extérieur

KAPR|
LF ©
[E—
=y =
{l
|
{ DCONMS

W

CTWS: VNMG | VNGP

Bestell-Nr.

Order no.

Référence DCONMS DMIN1 WF KAPR GAMO ISO Inserts EUR
C6.DVJNL.45065.16 c6 81 45 65 93° 4° -13° VN..1604.. 311,00
C6.DVJNR.45065.16 C6 81 45 65 93° 4° -13° VN.. 1604.. 311,00
- Rechtsausfiihrung abgebildet - Right-hand version shown - Version a droite représentée

- Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten - Delivery: without inserts - Livraison: sans plaquettes de coupe

- Code-Schliissel Halter siehe Seite 6.37 - For holder code key, see page 6.37 - Pour la codification du porte-outil, voir page 6.37

- ISO-Attribute siehe Seite 6.66 - For ISO attribute explanation, see page 6.66 - Pour la signification des abréviations I1SO, voir page 6.66

Schraube fir Unterlage HM-Unterlage Schlussel Spannpratze (Set)
Shim screw Shim Clamp key Clamp (set)
Vis d'assise Assise Clé Bride (set)

C6 16 ERS.T.SS.3581 ERS.T.SH.269.01 ERS.T.S.48.150.10 ERS.T.CS.028.61
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DVVNN - Klemmhalter zum AufRendrehen ISO 26623 '

DVVNN- External turning tool ‘
DVVNN - Tétes d'outil pour le tournage, extérieur
utitpou urnage, exterieu DVVNN/L-Kr 72.5°

DCONMS

CTWS: VNMG | VNGP

1SO .

Bestell-Nr.

Order no.

Référence DCONMS DMIN1 WF KAPR LAMS ISO Inserts EUR

C6.DVVNN.00065.16  C6 - 0,6 65 72,5° 4° -13¢ VN.. 1604.. 311,00

- Neutrale Ausfiihrung abgebildet - Neutral version shown - Version neutre représentée

- Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten - Delivery: without inserts - Livraison: sans plaquettes de coupe

- Code-Schliissel Halter siehe Seite 6.37 - For holder code key, see page 6.37 - Pour la codification du porte-outil, voir page 6.37

- ISO-Attribute siehe Seite 6.66 - For ISO attribute explanation, see page 6.66 - Pour la signification des abréviations 1SO, voir page 6.66

Schraube fur Unterlage  HM-Unterlage Schlussel Spannpratze (Set)
Shim screw Shim Clamp key Clamp (set)
Vis d'assise Assise Clé Bride (set)

C6 16 ERS.T.SS.3581 ERS.T.SH.269.01 ERS.T.S.48.150.10 ERS.T.CS.028.61

K43 KEMMLER 6.48



A& DTN - Klemmbhalter zum AuBendrehen

I1SO 26623

‘ DTJN - External turning tool
DTJN - Tétes d'outil pour le tournage, extérieur

o A
N

1SO .

Bestell-Nr.

Order no.
Référence

C6.DTJNL.45065.16

DCONMS DMIN1
C6 110

WEF
45

DTJNR/L-Kr 93°

DMIN1

DCONMS

CTWS: TNMM | TNMX | TNMG | TNMA | TNGA

KAPR
93°

GAMO
_6°

LAMS ISO Inserts

65 TN.. 1604.. 311

EUR
,00

C6.DTJNR.45065.16 C6 110 45

- Rechtsausfiihrung abgebildet

- Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten
- Code-Schlissel Halter siehe Seite 6.37

- ISO-Attribute siehe Seite 6.66

Schraube fur Unterlage

Shim screw
Vis d'assise

&

- Right-hand version shown

- Delivery: without inserts

- For holder code key, see page 6.37

- For ISO attribute explanation, see page 6.66

65 93° -6° TN.. 1604.. 311

- Version a droite représentée
- Livraison: sans plaquettes de coupe
- Pour la codification du porte-outil, voir page 6.37

Schlussel
Clamp key
Clé

A

HM-Unterlage
Shim
Assise

Spannpratze (Set)
Clamp (set)
Bride (set)

&R

,00

- Pour la signification des abréviations I1SO, voir page 6.66

16 ERS.T.SS.3072

ERS.T.SH.316.01 ERS.T.S.42.090.40 ERS.T.CS.028.011

16 ERS.T.S55.3072

6.49

ERS.T.SH.315.02 ERS.T.5.42.090.40 ERS.T.CS.028.011

KEMMLER

K43



PCLN - Klemmhalter zum AuRendrehen ISO 26623 '

PCLN - External turning tool PCLNR/L-Kr 95° ‘
PCLN - Tétes d'outil pour le tournage, extérieur

L
DMIN1 ,kilj
os- W 1 LF KAPR

80°

~—

CN DCONMS

CTWS: CNMM | CNMG | CNMA | CNGA

1SO .

Bestell-Nr.

Order no.

Référence DCONMS ISO Inserts
C6.PCLNL.45065.12  C6 45 65 95° -6° -6° CN.. 1204.. 434,00
C6.PCLNR.45065.12 C6 45 65 95° -6° -6° CN.. 1204.. 434,00
C6.PCLNL.45065.16  C6 45 65 95° -6° -6° CN.. 1606.. 434,00
C6.PCLNR.45065.16  C6 45 65 95° -6° -6° CN.. 1606.. 434,00
C6.PCLNL.45065.19 C6 45 65 95° -6° -6° CN.. 1906.. 311,00
C6.PCLNR.45065.19  C6 45 65 95° -6° -6° CN.. 1906.. 311,00
- Rechtsausfiihrung abgebildet - Right-hand version shown - Version a droite représentée

- Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten - Delivery: without inserts - Livraison: sans plaquettes de coupe

- Code-Schlussel Halter siehe Seite 6.37 - For holder code key, see page 6.37 - Pour la codification du porte-outil, voir page 6.37

- ISO-Attribute siehe Seite 6.66 - For ISO attribute explanation, see page 6.66 - Pour la signification des abréviations ISO, voir page 6.66

Schraube fur Unterlage HM-Unterlage Schlussel Kniehebel fur WSP
Shim screw Shim Clamp key Insert lever
Vis d'assise Assise Clé Levier de serrage
= Q

= & P &

6 12 ERS.T.SS.4.438.21 ERS.T.SH.318.50 ERS.T.S.41.030.63 ERS.T.L.438.41

C6 16 ERS.T.SS.4.838.31 ERS.T.SH.318.52 ERS.T.S5.41.030.63 ERS.T.L.838.40

cé 19 ERS.T.SS.4.438.22 ERS.T.SH.318.51 ERS.T.S.41.030.63 ERS.T.L.438.42

K43 KEMMLER 6.50



A& PDIN - Klemmbhalter zum AuBendrehen

I1SO 26623

PDJN - External turning tool
PDJN - Tétes d‘outil pour le tournage, extérieur

 \

<27°
!

93&“ %
Vo iy

CTWS: DNMM | DNMX | DNMG | DNMA | DNGA

1SO .

PDJNR/L 93°

DCONMS

Bestell-Nr.

Order no.

Référence DCONMS  WF KAPR GAMO LAMS ISO Inserts
C6.PDJNL.45065.15 (@) 45 65 93° -6° -7° DN.. 1506.. 311,00
C6.PDJNR.45065.15 c6 45 65 93° -6° -7° DN.. 1506.. 311,00

- Right-hand version shown

- Delivery: without inserts

- For holder code key, see page 6.37

- For ISO attribute explanation, see page 6.66

- Rechtsausfiihrung abgebildet

- Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten
- Code-Schlissel Halter siehe Seite 6.37

- ISO-Attribute siehe Seite 6.66

HM-Unterlage Schlussel
Shim Clamp key
Assise Clé

Schraube fur Unterlage

Shim screw
Vis d'assise

- Version a droite représentée

- Livraison: sans plaquettes de coupe

- Pour la codification du porte-outil, voir page 6.37

- Pour la signification des abréviations I1SO, voir page 6.66

Kniehebel fur WSP
Insert lever
Levier de serrage

& P

R

ERS.T.55.4.438.30 ERS.T.SH.358.51 ERS.T.5.41.030.63
KEMMLER

c6 15
6.51

ERS.T.L.438.47
K43



PSKN - Klemmhalter zum AuRendrehen

1SO 26623

y 4

PSKN - External turning tool
PSKN - Tétes d'outil pour le tournage, extérieur

90°

CTWS: SNMM | SNMG | SNMA | SNGA

Bestell-Nr.

Order no.
Référence

DCONMS KAPR GAMO

)\

PSKNR/L-Kr 75°

DCONMS

LAMS ISO Inserts

C6

C6.PSKNL.45065.12

SN.. 1204.. 311,00

C6.PSKNR.45065.12  C6

- Right-hand version shown

- Delivery: without inserts

- For holder code key, see page 6.37

- For ISO attribute explanation, see page 6.66

- Rechtsausfiihrung abgebildet

- Lieferumfang: ohne Wendeschneidplatten
- Code-Schlussel Halter siehe Seite 6.37

- ISO-Attribute siehe Seite 6.66

HM-Unterlage
Shim
Assise

Schraube fur Unterlage

Shim screw
Vis d'assise

- Version a droite représentée

- Livraison: sans plaquettes de coupe

- Pour la codification du porte-outil, voir page 6.37

- Pour la signification des abréviations ISO, voir page 6.66

Schlussel
Clamp key
Clé

SN.. 1204.. 311,00

Kniehebel fir WSP
Insert lever
Levier de serrage

= ©
& O
c6 12 ERS.T.S55.4.438.21 ERS.T.SH.428.51

K43 KEMMLER

/‘

ERS.T.5.41.030.63

&

ERS.T.L.438.41
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' SCLC - Klemmhalter zum AulRendrehen ISO 26623

‘ SCLC - External turning tool SCLCR/L-Kr 95°
SCLC - Tétes d'outil pour le tournage, extérieur

% % DMIN1

80°

~—

CC DCONMS

CTWS: CCMT | CCGT | CCGX | CCET | CCMW

Bestell-Nr.

Order no.

Référence DCONMS  WF ISO Inserts
C6.SCLCL.45065.12 Cc6 4